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Tiumaczenie z jgzyka oryginatu
@ (zachowac do przysziego wykorzystania)

@@ Wszystkie OSTRZEZENIA mozna znalez¢
w zalgczonym dokumencie ,,0GOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”™.

@@DNiebezpieczenstwo zakleszezenia,
skaleczenia lub obcigcia czesci ciala

A @NIEBEZPIECZENSTWO-UWAGA!
— @w

tACZYC maszyne

@@DZakaz wykorzystania
rekawic roboczych

arkusz “OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA"

@DPrzeczytac strone
oznaczong symbolem

x @DREGULACJE

48Volt

@DO0peracia, ktorg nalezy
wykonac z zachowaniem
OSTROZNOSCI

@>0peracja, ktorg nalezy wykonaé
z wykorzystaniem SILY

@BWymiary i odleglosci, ktérych
nalezy przestrzegac

]
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Warunki Gwarancji

Gwarantyjemy wysoka jakos¢ urzadzei oraz sprawne dzislanie zgodnie z warumkami techni !

1. Gwarancja obejmuje bezplang naprawe urzadzenia w okresie 12 miesigey od daty zakupu.

2. Gwarancjy s objgle wykiemie maszyny wpm\mdmm dnnhrmu na terytorium RP przez autoryzowane punkty sprzedazy.
3. Gwarancjg objete 53 tylko ukryte wady jne i

i winstrukgji obslugi.

4. Informacjg odbionu urzdzenia do naprawy a,\\-amnc”m.; nalezy przestaé bezp io do Central Serwisu Gi na adres e-mail:
glob.serwi il.com (koszt odbioru i mmszymy ponasi gwarant)
3. Koszt przesylki ponosi klient w przypadku gdy odbiér nie zostal wezednicj zg mimo j wysylki ur ia do serwisu

6. Reklamowane urzadzenie musi byé zapakowane w oryginalny karton z Kompletnym osprzgtem (pily tarczowe, wiertia i frezy) z kopia dowodu zakupu
{paragon, faktura) i pmmd!mm wypehiona karta pwarancyjna:

a) numer seryjoy
by pieczed punhn sprzedary
c) datg sprzedazy
dy dane Klienta
e] podpis klienta
7. Gwarant nie ponosi odpowiedzalnosci za uszh i powstale wezasie transportu

8. Urzadzenie do serwisu nalez ¢ czyste, b Jest ushuga platng
9. W przypadku odrzucenia roszczenia gnmmyjnegn.eleklrnmm-dmgeel odsykane do micjsca nadania na koszt adresata,
10. Naprawa gwarancyjna zostanic wykonana w terminie nie diuzszym niz 14 dni od daty przyjecia do antoryzowanego serwisu, W
wyjatkowych przypadkach, gdy zachoda potrzeba sprowadzenia nietypowych czgsci, tlermin naprawy moze ulec wydluzeniu,
11. Okres gwarancji zostaje preedhuzony o czas napraw gwarancyjnych (na wymienione podzespoly)
12. Gwarancja nie obejmuje:

a) gdy plomby gwarancyjne lub numer seryjny zostaly naruszone hub uszkodzone

b) kiedy nastapito naturalne awzycie elementéw na skutek ich skoficzone] trwalosci (np.: szczotki weglowe, lozyska, zebatki, wylaczniki, uchwyty

narzedziowe, paski klinowe)

) uszkodzen wyniklych z wplywu cial obcych na uzwojenia silnikai zasilania

d) napraw polegajacym na regulacji maszyny

<) uszkodzei powstalych na skutek uazu mechanicamego (upadek, uderzenic)

1) ady maszyna zostata le dobrana do rodzaju wykonywanej pracy

2) gdy uszkodzenie powstalo na skutek zastosowan tego, tgpego osprzgtu (np.: tarczy lub wienta)

b) uszkodzen wynikiych ze stalych przecigze precgrzanic silnika)

i) uszkodzeit powstalych na skutek wezeSniej zaistiale) i nie usunigte usterki

1) prob napraw; przerdbek podejmowanych przez nieuprawnione osoby lub fnm

u uszkodzett spow y produkitu niczg

wwyniku wy i atmosferyeznych, uszk Al =

u‘]pmuedmch urmdzen zabezpieczajacych
13. Sprzedawea wydaje kupujacem wraz z rzeces sprzedang dokument gwarmcyiny: Powinien takie sprawdzié zgodnosé majdufacych sig na rzeczy
oznaczen zdanymi zawartymi w dokumencie gwarancyjnym, oraz stan plomb i innych umi narzeczy
14_Gwarancja nie obejmuje prawa Klienta do domagania si¢ zwrotu utraconych zyskéw w rwiazku z uzkodzeniem produkiu
15_ Gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawniei lmpnjgegn wynikajacych zprzepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedanej

Serwis Gwarancyjoy GLOB Sp. z 0.0.
ul Sobicskiego 452
43-3%2 Bickko-Bita
tel. 503-362-220
e-mail: glob serwis@gmail. com

instrukcja obstugi lub przepisami bezpieczenstwa
, pracy przy nicodpowiednim napiciu i przy braku

ADNOTACIE

Data przyjecia Opis usterki Data wykonania Uwagi

Dane Kienta Podpis klienta

ZAPOZNALEM SIE | AKCEPT UJE WARUNKI NINIEJSZEJ
GWARANCIT

—
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PL DEKLARACJA ZGODNOSCI

zgodna z Dyrektywa Europejska 2006/42/WE Zalacznik IlLA
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Gueffo- (BO) ITALIA

deklaruje, ze maszyna:

- PRZECINARKI RECZNE - PRZECINARKI DO CIECIA
AUTOMATYCZNEGO
(Seria PROFESSIONAL. patrz zamieszczona etykieta - str.
129)

wyprod ukowana w (patrz zamieszczona etykieta - str. 129):
jest zgodna z przepisami Dyrektywy 20068/42/WE oraz z
przepisami wykonawczymi;
ponadto jest zgodna z nastepujacymi przepisami i

dpowiednimi przepisami wyk ymi: 2014/30/UE,
2014/35/UE, 2011/65/UE,201219/UE.
Osoba zniona do przyg i ji technicznef:

MAURIZIO CASANOVA

Presso — W - Anpec - Mpu - Adresa - Adresa
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

ENISO 12100

EN 13898

EN 60204-1

EN 55014-1, EN 55014-2
EN 61000-3-2, EN61000-3-3

Castel Guelfo (BO) Italy 20/04/2016
FEMI S.p.A.

1 Presidente del Consiglio
Maurizi anova

@@DPozycjonowanie detalu
w imadle

é @ Kat ciecialrotacja

Q: 45° sr@ glowicy

C@DO0biekt do
I {'; RECYKLINGU

38
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@@ PRZEWODNIK LOKALIZACJI USTEREK
PROBLEM / .
USTERKA MOZLIWA PRZYCZYNA SUGEROWANE ROZWIAZANIE
Silnik nie dziata | 1. Uszkodzony silnik, kabel 1. Zapewni¢ kontrole maszyny przez
zasilania lub wtyczka. wykwalifikowany personel.
2. Przepalone bezpieczniki w NIEBEZPIECZENSTWO - UWAGA
rozdzielnicy elektrycznej. BEZWZGLEDNIE UNIKAC
3. Brak napiecia w sieci. SAMODZIELNYCH NAPRAW
4. Zadziatato zabezpieczenie SILNIKA: MOZE TO STANOWIC
termiczne silnika. NIEBEZPIECZENSTWO.
. 2. Sprawdzi¢ bezpieczniki i w
przypadku potrzeby wymienic je.
l C' g 3. Sprawdzi¢ obecnosc napigcia w
sieci.
| S| 4. Odczekac do zresetowania sig
zabezpieczenia termicznego (kilka
minut), zwalniajgc przycisk startu.
Interwencja 1. Przegrzanie silnika. 1. Sprawdzi¢, czy wloty powietrza silnika
zabezpieczenia | 2. Przeciazenie silnika nie sg zapchane.
termicznego spowodowane nadmiemym 2. Wykonac cigcie z wiasciwym naciskiem
naciskiem podczas ciecia. na detal.
3. Usterka silnika. 3. Zapewnic kontrole maszyny przez
wykwalifikowany personel.
Niedoktadny 1. Niewtasciwa kalibracja 1. Wykonac¢ kalibracje poluzowujac
kat cieciaw ogranicznikow (26). $ruby mocujgee i ustawiajac ponownie
zakresie 0°-45° ograniczniki.
Niedokiadnie 1. Zbyt duzy nacisk podczas cigcia | 1. Zmniejszy¢ nacisk podczas cigcia.
prostopadie (rur lub profili). 2. Sprawdzi¢ parametry ciecia w tabeli
ciecie 2. Niewtasciwe uzebienie tasmy ciecia
tngcej w stosunku do cigtego 3. Sprawdzi¢ regulacje prowadnicy tasmy
materiatu. 4. Sprawdzié ustawienie i zamocowanie
3. Nieprawidtowa predkos¢ cigcia w detalu w imadle.
stosunku do cigtego materialu. 5. Sprawdzi¢ nacigg tasmy.
4. Nieprawidtowa regulacja
mimosrodowej i przesuwnej
prowadnicy tasmy.
Nieprawidiowe ustawienie detalu
wimadle.
5. Staby naciag tasmy tnacej.
Wykonczenie 1. Zuzyta tasma tnaca lub 1. Sprawdzi¢ parametry cigcia (uzebienie
ciecia jest niewlasciwe uzebienie dla listwy tnacej, predkosé ciecia) w tabeli
szorstkie lub grubosci cigtego detalu. ciecia
pofalowane 2. Nadmierny nacisk podczas 2. Zmniejszy¢ nacisk podczas cigcia.
ciecia.
Tasma tnaca 1. Nadmieme zuzycie gumowej 1. Zleci¢ kontrole i ewentualng wymiane
wysuwa sie z powioki kot pasowych. két pasowych wykwalifikowanemu
prowadnic 2. Slizganie sie tasmy tngcej na personelowi.
kotach pasowych 2. Pod zadnym pozorem nie stosowac
do cigcia zadnych srodkéw smamych
ani chiedzacych; zlecic kontrolg i
ewentualng wymiang kot pasowych
wykwalifikowanemu personelowi.

—
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W é‘é ISO EN 3746
w) (VHz) (n 1/min) (kg)
mm 60x60x3
782 XL 560 48V 70-1v 16 L, 832 dB(A)
(48v) 50/60 L, 96,7 dB(A)
K, 3dB
1330 [ 7gp ;0 850 60/80 - 2V 17
782 XL 60/80 - 2V 16
950
783 XL 30+80-EL 16 E;megozxg%xg
784 XL 1200 30+80-EL 17 L 962 dB((A))
. NG120 XL 35:80- EL 18 K.,3dB
ABSNG120 | 1300 30+80- EL 19
SN120 XL 1200 p_ 35:80- EL 17
SN105 XL 850 50/60 60/80 - 2V 17
1330 60/80 - 2V
ABS 105 950 30:80 - EL 17
785 XL mm 60x60x3
y L 83,2 dB(A
Pe— 1600 60/80 - 2V 38 L 957 dB((A))
1750
NG160 i
2000 35:80- EL 35
ABS NG160
2200 T87XL 1200 35+80-EL 17

@DSCHEMAT ELEKTRYCZNY (patiz zatacznik)
@DTABLICE CZESCI ZAMIENNYCH - Pozycja (P) - Kod (C) Uwagi (N) - (patrz zatacznik)

VOLT -Hz

http://www.iec.ch/

230,550 worldplugs/map.htm
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Uchwyt sterujacy
Pokretto naciggu tasmy
Przycisk uruchamiajacy
Przesuwna prowadnica tasmy
Korpus maszyny

Tasma tngca

Silnik

Uchwyt wspomika obrotowego
Ogranicznik listwy

. Imadto
. Wiacznik imadia

Podstawa

. Wytacznik gtowny
. Sworzen blokujgcy ramie

=\ 9

"_r,-,.-‘-ﬂ‘
f /o

15. Uchwyt blokujgcy wspomik obrotowy

%\\ 16. Przycisk awaryjny, wytacznie dia
,CIECIAAUTOMATYCZNEGO"

17. Uchwyty do przesuwania (tylko model
1750)

18. Uchwyt transportowy (tylko model z
kotkami)

19. Tylny profil rurowy (patak),
zabezpieczajgcy przed wywrdceniem
(tylko model na koétkach)

20. Dzwignia szybkiego przesuwu
imadta

21. Instrukcja obstugi

22. Instrukcja obsiugi ,OGOLNE NORMY

BEZPIECZENSTWA”

780 XL - 782 XL - 783 XL - 784 XL - NG120 XL - SN105 XL - SN120 XL - ABS 105 - ABS NG120

-

M * &
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785 XL - NG160 - SN105 XL - SN205 XL - ABS NG160
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@DUZYCIE TASMY TNACEJ

N\

.

i\

[

0
780 XL
782 XL
1330 SN105 XL 1330x13x0,65 8/12"
ABS 105
783 XL
784 XL 1440x13x0,65
NG120 XL
5% SN120 XL 1440x13x0,65
ABS NG120 14"
785 XL
SN205 XL
1750
NG160 6/10"
ABS NG160 1735x13x0,9 12
2200 787XL 2140x19x0,9 812"
@DZAKRES CIECIA
<<
=7 o0 S v e 7 A e Y 7 B v e
0° 0° 0° 45° 45° 45° 60° 60° 60°
780 XL
105 | 102X102 | 105X93 | 72 68X68 | 70X60 / / /
o5 SN105 XL
782 XL 105 | 95x95 | 100X85 | 65 65X65 65X60 / / /
ABS 105 105 | 95x95 | 100X85 | 65 65X65 65X60 / / /
783 XL 105 | 95x95 100X85 | 65 65X65 65X60 / / /
784 XL 120 | 119x119 | 120x115 | 85 80x80 85x70 / / I
NG120 XL
1440 120 | 112x112 | 102x102 | 80 78x78 78x78 50 | 48x48 | 50x43
ABS NG120
SN120 XL | 120 | 119x119 | 120x115 | 85 80x80 85x70
785 XL / / I
152 | 150x150 | 205x105 | 106 | 102x102 | 105x95
SN205 XL
1750
NG160
150 | 150x150 | 160x140 | 100 | 100x100 | 105x100
ABS NG160 / / /
2200 T87XL 175 | 150x150 | 213x150 | 140 | 140x140 | 145x80
vl b
35




1330 - 1440 - 1750 - 2200




I

o
,El"l 3
) m

782 XL
783 XL
784 XL
NG120 XL
SN105 XL
ABS 105




787 XL
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@@ Charakterystyka i dane techniczne silnika S4

Praca okresowa przerywana z rozruchem; czas pracy ze stalym
obcigzeniem przy wskazanej mocy: 20% (1 min) / 60% (6 min), czas
postoju: 20% (4 min) / 60% (4 miny.

780 XL
782 XL

SN120 XL
SN205 XL
ABS NG160

—  femy ...
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@2 KONSERWACJA

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ
ZATRZYMAC MASZYNE | POZOSTAWIC DO SCHLODZENIA.

« stosowac rekawice ochronne.
A + Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ stosowanej tasmy tnacej
« Sprawdzi¢ kompatybilnosé nowej tasmy tnacej

! « Sprawdzi¢, czy w momencie otwierania ostony tasma tnaca nie jest wypychana
na zewnatrz.

DOCIERANIE nowej TASMY TNACEJ

W celu uzyskania optymalnych osiggow tasmy mg?‘ceij konieczne jest plzeEerqwadzenie jej
docierania poprzez wykonanie 3 cie¢ materiatu z delikainym naciskiem na materiat.

C40) o srednicy 50 mm. powinno zosta¢ wykonane w okoto 4 minuty. Po zakonczeniu
docierania ten sam detal mozna cigé swobodnie w czasie okoto 2 minut.

A P ] | 1330 |
1/ i ——
(AF E‘) o8 N

! Delikatny nacisk: nalezy uwzgledni¢, ze np. cigcie pelne%o profilu_stalowego (np.

31
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@% %3 @@] @®Wykorzystanie $rodkéw ochrony indywidualne;

50180
» 2 TP @4
50/60

SN105 XL

O

783XL  ABSNG120 NG160 ﬂ 48Volt

NG120XL SN 120XL

CLICK! ... 3/4 sec...CLICK!
K3

780 XL 782 XL
SN105XL 785 XL
787 XL SN205 XL

30 1::
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Em’ 1330 -1440 - 1750
s i 2

- ABS NG160
-ABS105

— 29



L

1L/

1330 - 1440 - 1750
ABS

-ABS NG120XL
-ABS NG160
-ABS105

900 +950 mm  —

NG160

SN105 XL
SN205 XL
SN120 XL

780 XL
782 XL
783 XL
784 XL
785 XL
787 XL
NG120 XL

13
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1330 - 1440 - 1750
B— ® o

-ABS NG160

-ABS105

I
L —1
1—1
—1
. —1
—"
\ L —1
L—|
900 +950mm
| L
1—1
L —1 L—
- /’
L—
L—
ABS NG160
ABS 105
ABS NG120

14 27
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-ABS NG120XL

-ABS NG160
-ABS105

1330 - 1440 - 1750
ABS

hlly?

_

L N A Y. TN . T

ABS NG160
ABS 105
ABS NG120

\

A7
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1330 - 1440 - 1750 - 2200

-780XL
-782XL
-783XL
- 785XL
-784XL
-SN105XL

- SN120XL
- SN205XL
-NG120XL
-NG 160
- 787 XL

by’

o)

1330 - 1440 - 1750

17
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1330 - 1440 - 1750 - 2200
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DOZWOLONE UZYCIE - Maszyna zostata zaprojektowana i skonstruowana do cigcia materiatow metalowych na zimno.
Jest to czynnosc, w ktorej obrabiany detal przytrzymywany jest przez imadio, a tasma tngca utizymywana jest w pozydji
cigcia przez operatora, ustawionego podczas uzytkowania narzedzia w jego czesci przedniej.

UZYCIE NIEDOZWOLONE - ZABRANIA sig:

+ obrébki materialéw niemetalicznych, organicznych iflub spozywczych.

+ obrébki materialdw, kiére w wyniku przetwarzania moga emitowac substancje szkodliwe.
+ stosowania wszelkich smaroéw podczas cigcia.

DOZWOLONE UZYCIE - stosowania wszelkich smarow podczas decia (787XL).

A Maszyna nie nadaje sie do uzycia w atmosferze potencjalne wybuchowej.

RYZYKO RESZTKOWE
Niebezpieczenstwo zakleszczenia, skaleczenia lub obciecia czesci ciala-Ryzykoto oznaczone jest symbolem: A
Srodki ostroznoséci, ktére nalezy worozyé

+ W fazie cigcia nie nalezy uzywac rekawic roboczych.

+ Utrzymywad rece z dala od obszaru robocze%g.

+ Nie usuwac pozostaloSci po cieciu ani odtamkow, kiedy narzedzie obraca sig.

Niebezpieczenstwo tarcia i Scierania - Niniejsze ryzyko wynika z obecnosci obracajacej sie listwy tnacej.
Srodki ostroznosci, ktre nalezy wdrozyé

+ W fazie obrébki nie nalezy uzywac rekawic roboczych.

+ Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczeig.

+ Nie usuwac pozostaloéci po cieciu ani odtamkéw, kiedy tama tngca obraca sig.

Ryzyko odrzutu materiatow statych - Ninigjsze ryzyko wynika z obecnosci obracajgcego sig narzedzia,

Srodki ostroznosci, kttre nalezy wdrozy¢

+ W fazie obrobki nalezy zawsze stosowac $rodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne, obuwie robocze.

« Nie zbliza¢ twarzy do strefy cigcia; . i
L gozwollc odcigtym elementom swobodnie opadac na podstawe maszyny; | .
+ bezwzglednie unikac zblizania rak do strefy ciecia, dopokiglowica nie znajdzie sig na maksymalnej
wysokosci, a tasma tn?la nie zatrzyma sie calkowicie;
A + w momencie kontaktu tasmy tngcej z materiatem zmniejszy¢ nacisk, aby nie dopusci¢ do
uszkodzenia tasmy;
+ w przypadku przecinarek z ukladem elektronicznym, w sytuacii cigcia z nadmiernym naciskiem
aktywowany Jest_ogra_mc_zni( pradowy;
* Zmniejszy¢ nacisk cigcia w celu ochrony maszyny.
INFORMACJE DOTYCZACE HALASU
Podane wartosci dotyczace hatasu s3 poziomami emisji i niekoniecznie okreslaja bezpieczne poziomy robocze. Chociaz
istnieje korelacja pomiedzy poziomami emisji i poziomami ekspozycji, nie moze ona by¢ stosowana w wiarygodny
sposob w celu ustalenia koniecznosci wdrozenia dodatkowych Srodkéw ostroznosd. Czynniki, ktdre wplywaja na
rzeczywisty poziom ekspozycji pracownika obejmujg czas frwania narazenia, charakterystyke Srodowiska oraz inne
zrodia hatasu, na przykiad liczbe maszyn i innych sgsiednich procesow obrobki. Ponadto, poziom ekspozydji moze
sie rézni¢ dla poszczegbinych krajow. Ninigjsze informacje umozliwiajg jednak uzytkownikowi maszyny jak najlepsza
ocene zagrozen i ryzyka.

A galeca sie stosowanie indywidualnych srodkéw ochrony sluchu, takich jak nauszniki lub zatyczki
o uszu.

INFORMACJE DOTYCZACE KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETY CZNEJ
Emisje elektromagnetyczne maszyny nie przekraczajg limitow okreslonych w normach dotyczacych przewidzianych
warunkéw uzytkowania.

A Sprawdzic, czy w instalacji zasilania jest obecne zabezpieczenie magnetotermiczne, majace na
celu ochrong wszystkich przewodéw przed zwarciami i przecigzeniami.

Wibracje - Wartosc¢ Srednia kwadratowa wazonego przy$pieszenia drgari ramienia, w warunkach normalnego cigcia przy
prawidiowo naostrzonych lasmach nacych, nie przekracza 2,5 m/s°.
Pomiaréw dokonano zgodnie z normami UNI EN 1SO 5§349-1 1 5349-2.

Wibracje podczas rzeczywistego uzytkowania maszyny moga rézni¢ sie od deklarowanych,
Wniewaz wartos¢ catkowita wibracii zalezy od sposobu, w jaki wykorzystywana jest maszyna.

celu ochrony operatora, konieczne jest zatem okreslenie najbardziej odpowiednich srodkéw
bezpieczenstwa w oparciu o obliczenia wynikajace z ekspozycji operatora w normalnych
warunkach uzytkowania.
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783 XL 784XL NG160
NG120XL SN 120XL ABS NG120
ABS NG160

ABS 105
ABS NG120
ABS NG160

M

780 XL 782 XL 787 XL

SN105 XL 785XL SN205 XL

Y Bty 7
= 4/
e ,"‘

-NG120XL
-ABS NG120XL

- T80XL
- T82XL
- 783XL
- T85XL
- T84XL
- SN105XL
- SN120XL
- SN205XL

-NG 160
-ABS NG160
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