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WAZNA INFORMACJA

Nalezy uwaznie i w catosci zapoznac sie
z trescia niniejszej instrukcji obstugi i
bezpieczenstwa.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa, w przypadku
watpliwosci co do ktéregokolwiek aspektu
dotyczacego korzystania z tego sprzetu,
nalezy skontaktowac sie z odpowiednia
infolinia obstugi technicznej, ktérej numer
podany jest na stronie internetowej Evolution
Power Tools.

Za posrednictwem naszej ogolnoswiatowej
organizacji oferujemy dostep do kilku infolinii
obstugi technicznej. Pomoc techniczna
dostepna jest rowniez u dystrybutoréw.

Strona internetowa:
www.evolutionpowertools.com

E-MAIL:
customer.services@evolutionpowertools.com

GWARANCJA

Gratulujemy zakupu narzedzia marki
Evolution Power Tools.
Produkt nalezy zarejestrowac na stronie
internetowej zgodnie z informacjami
zawartymi w dotaczonej do urzadzenia ulotce.
Umozliwi to zatwierdzenie okresu
gwarancyjnego urzadzenia za posrednictwem
witryny Evolution poprzez podanie danych
osobowych, co w razie potrzeby zapewni
szybki dostep do ustug serwisowych.

Serdecznie dziekujemy za wybranie produktu
marki Evolution Power Tools.
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SPECYFIKACJE URZADZENIA

URZADZENIE SYSTEM METRYCZNY DAL
IMPERIALN
Silnik (220-240V ~ 50 Hz) 2000W 9A
Silnik (120V ~ 60 Hz) 1800 W 15A
Predkos¢ bez obcigzenia 2500 min! 2 500 obr/min
Waga (netto) 15,3 kg 33,7 funta
Srednica dyszy zasysajacej pyt 35mm 1-3/8 cala

Wymiary urzadzenia (wysokos¢ x szeroko$¢ x
dtugosc) (0°/0°)
(Uwaga: Wymiary z opuszczona gtowica tnaca.)

14-3/16 x 27-3/4

360 x 705 x 730 mm X 28-47/64 cala

Dhugoéé przewodu R255SMS-2m R255SMS - 6 stép 6 cali
goscp R2555MS+ -3 m R2555MS+ - 9 stop 10 cali
MOZLIWOSCI CIECIA ‘ SYSTEM METRYCZNY ‘ SYSTEM IMPERIALNY
Arkusz z miekkiej stali - maksymalna grubos¢ 6 mm 1/4 cala

Sekcja skrzynkowa z miekkiej stali - maksymalna

grubos¢ sciany 3mm 1/8 cala
(Przekroj skrzynkowy z miekkiej stali 50 mim)

11-3/4 x 3-1/8 cala
Dtugos¢: 5-1/2 x
Szerokosé: 7/8 x

Drewno - przekréj maksymalny 300 x 80 mm

. . ] L Dtugosc¢: 140 mm x
Minimalny rozmiar przedmiotu obrébki 9 »
(Uwaga: Kazdy przedmiot obrébki mniejszy niz wskazane minimum Szerokos¢: 20 mm x
wymaga dodatkowego wsparcia przed przystapieniem do cigcia.)

Klasa Lasera

Zrédto wiazki laserowej
Moc lasera (max)
Dtugosc fali (nm)

Gtebokos¢: 3 mm

MAKSYMALNA

SZEROKOSC

Gfebokos¢:1/4 cala

MAKSYMALNE KATY CIECIA ZLEWE)J Z PRAWE)J
Ukos 50° 50°
Skos (nachylenie ostrza) 0°-45° Nie dotyczy

MAKSYMALNA
GLEBOKOSC

0° 0° 300 mm (11-3/4 cala) 80 mm (3-1/8 cala)
0° 45° 300 mm (11-3/4 cala) 45 mm (1-3/4 cala)
45° 0° 210 mm (8-1/4 cala) 80 mm (3-1/8 cala)
45° 45° 210 mm (8-1/4 cala) 45 mm (1-3/4 cala)
50° 0° 192 mm (7-9/16 cala) 80 mm (3-1/8 cala)
50° 45° 192 mm (7-9/16 cala) 45 mm (1-3/4 cala)
WYMIARY TARCZY SYSTEM METRYCZNY ‘ SYSTEM IMPERIALNY

Srednica 255 mm 10 cali

Srednica otworu 254 mm 1 cal

Grubos¢ 2mm 0-5/64 cala

Klasa 2

Dioda laserowa

<1TmW
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OZNACZENIA BEZPIECZENSTWA |
SYMBOLE
OSTRZEZENIE: Nie nalezy korzystac z
narzedzia, jesli oznaczenia ostrzegawcze
lub informacyjne sa uszkodzone lub zostaty
usuniete. Nalezy skontaktowac sie z firma
Evolution Power Tools w celu uzyskania
nowych etykiet.

Uwaga: Wszystkie lub niektére z nastepujacych

symboli moga znajdowac sie w instrukgji lub
na produkcie.

Symbol Opis

\ Wolty

A Ampery

Hz Herce

min’' (obr/
Predkos¢
min)
~ Prad zmienny
No Predkos¢ bez obcigzenia

Nalezy stosowac okulary ochronne

Nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu
Nie dotykaj,
Dtonie nalezy trzymac z daleka

Nalezy stosowac ochrone przed
pytem

Nalezy stosowac srodki ochrony rak

Certyfikat CE

Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny

Nalezy zapoznac sie z instrukcja

OSTRZEZENIE

Laser - Ostrzezenie

Zabezpieczenie w postaci podwdjnej
izolacji

0@%&@%2@@@@@

Bezpiecznik
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Nl elektronicznych (RCM). Standard w
Australii i Nowej Zelandii

Oznaczenie zgodnosci z przepisami
@ dla sprzetdw elektrycznych i

PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt to ukosnica
przesuwna do ciecia wielu materiatow,
przeznaczona do stosowania z oryginalnymi
tarczami Evolution. Nalezy uzywac¢ wylacznie
tarcz zaprojektowanych do stosowania z tym
urzadzeniem i/lub tarcz zalecanych przez
Evolution Power Tools Ltd.

Po zamontowaniu odpowiedniego ostrza

narzedzie to mozna przeznaczy¢ do ciecia:

« Drewna, materiatéw drewnopochodnych (MDF,
ptyt widrowych, sklejek, ptyt stolarskich, ptyt
pil$niowych twardych itp.),

« Drewna z gwozdziami,

« 50 mm przekroju skrzynkowego z migkkiej stali
0 3 mm $cianie o twardosci 200-220 HB,

« 6 mm plyty z miekkiej stali o twardosci
200-220 HB.

Uwaga: Drewno z wbitymi nieocynkowanymi
gwozdziami lub srubami moze by¢ bezpiecznie
ciete z zachowaniem ostroznosci.

Uwaga: Nie zaleca sie ciecia materiatow
ocynkowanych lub drewna z wbitymi
ocynkowanymi gwozdziami. Do ciecia stali
nierdzewnej zalecamy specjalne tarcze Evolution
ze stali nierdzewne;.

ZABRONIONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA

OSTRZEZENIE: Ukosnice przesuwng do wielu
materiatow nalezy uzywac wytacznie zgodnie
z przeznaczeniem. Nie nalezy wprowadza¢ w
urzadzeniu zadnych modyfikacji lub stosowac
urzadzenia do zasilania jakichkolwiek urzadzen
lub akcesoriow innych niz okreslone w
niniejszej instrukgji.



OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest
przeznaczone do uzytkowania przez osoby
(w tym dzieci) o ograniczonej sprawnosci
fizycznej, sensorycznej lub umystowej lub
nieposiadajace doswiadczenia i wiedzy,
chyba ze beda one nadzorowane lub zostang
poinstruowane na temat bezpiecznego
korzystania z urzadzenia przez osobe
odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo i
kompetentna w zakresie bezpiecznego
korzystania z urzadzenia.

SRODK! BEZPIECZENSTWA
BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
Urzadzenie jest wyposazone w odpowiednio
profilowang wtyczke i kabel zasilajacy
odpowiedni dla danego rynku. W przypadku
uszkodzenia kabla zasilajgcego nalezy go
wymienic¢ na specjalny kabel lub zespét dostepny
u producenta lub autoryzowanego dystrybutora.

UZYTKOWANIE NA ZEWNATRZ
OSTRZEZENIE: Jesli urzadzenie bedzie
eksploatowane na wolnym powietrzu, ze
wzgledéw bezpieczenstwa nie mozna uzywac
go w miejscach zawilgoconych ani narazac¢
na dziatanie deszczu. Nie nalezy umieszczac
narzedzia na wilgotnym podtozu. W miare
mozliwosci nalezy ustawic je na czystymii
suchym blacie roboczym. W celu zapewnienia
dodatkowej ochrony zastosowac wylacznik
réznicowopradowy (RCD), ktory przerwie
zasilanie, jesli prad réznicowy przekroczy 30
mA przez 30 ms. Nalezy zawsze sprawdzi¢
dziatanie wytacznika réznicowopradowego
(RCD) przed przystapieniem do korzystania
z urzadzenia. W przypadku koniecznosci
zastosowania przedtuzacza nalezy upewnic
sig, ze nadaje si¢ on do uzywania na
zewnatrz i posiada odpowiednie oznaczenie.
Podczas korzystania z przedtuzacza nalezy
przestrzegac instrukcji producenta.

ELEKTRONARZEDZIA - OGOLNE
INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z
elektronarzedzi nalezy przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa w celu
obnizenia poziomu zagrozenia pozarem,
porazenia pradem, obrazeniami ciata, w tym
ponizszymi przypadkami.
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Uwaga: Niniejsze elektronarzedzie nie powinno
by¢ zasilane w sposéb ciagty przez dtuzszy
okres czasu.

OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem

do obstugi urzadzenia nalezy przeczytac
wszystkie instrukcje i ostrzezenia i zachowac
je na przysztosc.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

WSZYSTKIE OSTRZEZENIA

I INSTRUKCJE NALEZY
ZACHOWACW CELU PRZYSZLEGO
WYKORZYSTANIA.

Termin elektronarzedzie” odnosi sie do
urzadzenia zasilanego sieciowo (przewodowego)
lub urzadzenia zasilanego za pomoca

baterii (bezprzewodowego).

1. 0gélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo obszaru roboczego]

a) Nalezy zadbac o czystosc i prawidlowe
oswietlenie obszaru pracy.

Zanieczyszczenie lub brak wystarczajacego
oswietlenia obszaru pracy moga doprowadzi¢
do wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem, np.
w obecnosci tlatwopalnych cieczy, gazow lub
pytow. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktére
moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.

<) Nie nalezy dopuszczac dzieci ani

innych obserwatoréw do obszaru pracy
elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli.

d) Nie nalezy uzywac urzadzenia w
zamknietym pomieszczeniu.

2. 0golne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczernstwo elektryczne]

a) Wtyczka elektronarzedzia musi

pasowac do gniazda zasilania. Nie wolno
modyfikowa¢ wtyczki w zaden sposéb.

W przypadku elektronarzedzi z uziemieniem
nie nalezy stosowac przejsciowek.
Oryginalne wtyczki i pasujace gniazda
zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

171




€VOLUTION

b) Nalezy unikac dotykania uziemionych
powierzchni, takich jak rury, grzejniki, piece i
lodéwki. Uziemienie ciata powoduje zwigkszenie
ryzyka porazenia pradem.

<) Nie nalezy wystawiac elektronarzedzi na
dziatanie deszczu lub wilgoci. Przedostanie

sie wody do urzadzenia zwigksza ryzyko
porazenia pradem.

d) Nie nalezy nadwyrezac przewodu.

Nigdy nie nalezy uzywac przewodu do
przenoszenia, przeciagania lub odlaczania
elektronarzedzia. Przewéd nalezy trzymac z
dala od zréodet ciepta, oleju, ostrych krawedzi
lub ruchomych czesci urzadzenia.

Uszkodzone lub poplatane kable zwigkszaja
ryzyko porazenia pradem. W przypadku
korzystania z urzadzenia na wolnym powietrzu
nalezy uzywac przedtuzacza przystosowanego
do uzywania na zewnatrz. Korzystanie z
przedtuzacza przystosowanego do uzywania na
zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku korzystania z
elektronarzedzia w miejscu o duzym
natezeniu wilgoci nalezy uzywac gniazda
zasilania wyposazonego w wylacznik
réznicowopradowy (RCD).

Korzystanie z wytgcznika réznicowopradowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

3) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczeristwo osobiste].

a) Podczas korzystania z elektronarzedzia
uzytkownik powinien by¢ czujny, uwazny i
zachowywac zdrowy rozsadek. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzi w stanie zmeczenia
badz pod wplywem narkotykéw, alkoholu
lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi
urzadzenia moze spowodowac powazne
obrazenia ciata.

b) Nalezy korzystac ze sSrodkéw ochrony
osobistej. Nalezy zawsze stosowac srodki
ochrony oczu, chroniac je przed iskrami i
odpryskami. Wyposazenie ochronne, takie

jak maska przeciwpytowa, obuwie robocze
antyposlizgowe, kask ochronny lub nauszniki
ochronne uzywane w odpowiednich warunkach
zmniejszaja ryzyko poniesienia obrazen.

<) Nalezy zapobiegac przypadkowemu
wiaczeniu urzadzenia. Przed podiaczeniem
do zrédta zasilania i/lub akumulatora,
podnoszeniem lub przenoszeniem narzedzia,
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nalezy upewnic sig, ze przetacznik zasilania
znajduje sie w pozycji wylaczonej.
Przenoszenie urzadzenia z palcem umieszczonym
na wyfaczniku zasilania lub podtaczanie
elektronarzedzi przy wtaczonym przetaczniku
zasilania stwarza ryzyko wypadku.

d) Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy
usunac z niego wszelkie klucze regulacyjne.
Narzedzie lub klucz pozostawiony w obracajacej
sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac
obrazenia ciata.

e) Nie nalezy si¢ wychyla¢. W kazdej chwili
nalezy zachowywac odpowiednia pozycje i
réwnowage ciata. Umozliwia to lepsza
kontrole nad elektronarzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiedniq odziez. Nie
nalezy zaktadac luznej

odziezy lub bizuterii. Nalezy trzymac wiosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia. Ubranie, bizuteria lub dtugie

wiosy mogg zostac wciagniete przez ruchome
czedci urzadzenia.

g) Jesli do zestawu zataczone s urzadzenia
do podiaczenia mechanizméw odsysania i
zbierania pylu, nalezy sprawdzic, czy sa one
przylaczone i prawidtowo zamocowane.
Korzystanie z urzadzenia odsysajacego pyt moze
zmniejszy¢ zagrozenie zwigzane z pytami.

h) Przed cieciem metalu nalezy zatozy¢
rekawice w celu uniknigcia poparzenia
rozgrzanym metalem.

4) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Eksploatacja i pielegnacja elektronarzedzi].
a) Nie przeciazac urzadzenia. Nalezy
uzywac narzedzi odpowiednich dla danego
zastosowania. Odpowiednie elektronarzedzie
wykona prace lepiej i bezpieczniej w podanym
zakresie sprawnosci.

b) Nie uzywac urzadzenia, jesli przetacznik,
nie speknia funkgji wiaczania lub wylaczania
urzadzenia. Elektronarzedzia, ktére nie moga
by¢ kontrolowane za pomocg przetacznika,

53 hiebezpieczne i muszg zosta¢ oddane

do naprawy.

<) Przed dokonaniem regulacji, wymiany
akcesoriow lub przechowywaniem
elektronarzedzia nalezy odtaczy¢ wtyczke
od zrédta zasilania i/lub akumulator od
urzadzenia. Prewencyjne srodki bezpieczenstwa



zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywac w miejscu niedostepnym

dla dzieci i nie nalezy dopuszczac¢ do

nich oséb niezaznajomionych z obstuga
elektronarzedzi lub trescia instrukcji obstugi.
Elektronarzedzia stanowia niebezpieczeristwo w
rekach niedoswiadczonych uzytkownikdw.

e) Nalezy przeprowadzac¢ konserwacje
elektronarzedzi. Nalezy sprawdzaé
urzadzenie pod katem nieprawidtowego
ustawienia lub zablol ia elem
ruchomych, pekniec czesci ruchomych

lub innych usterek, ktére moga wywieraé
negatywny wptyw na funkcjonowanie
urzadzenia. W przypadku usterki naprawic¢
urzadzenie przed ponownym uzyciem.
Niewtfasciwa konserwacja elektronarzedzi jest
przyczyna wielu wypadkow.

f) Nalezy pamietac aby narzedzia tngce byly
ostre i utrzymywane w czystosci. Prawidtowo
pielegnowane narzedzia tnace z ostrymi
krawedziami tnacymi rzadziej sie zacinaja i tatwiej
nimi sterowac.

g) Nalezy uzywac elektronarzedzia,
akcesoriow, koncéwek itp. zgodnie z tymi
instrukcjami, biorac pod uwage warunki
pracy i wykonywane zadania. Uzywanie
narzedzi do wykonywania prac niezgodnych
zich przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuacji.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytne musza
by¢ suche, czyste i niezanieczyszczone olejem
ani smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie
uniemozliwiaja bezpieczng obstuge i kontrole
urzadzenia w nieprzewidzianych sytuacjach.

5) Ogélne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Serwisowanie]

a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane
przez wykwalifikowanga osobe przy

uzyciu wylacznie identycznych czesci
zamiennych. Zagwarantuje to utrzymanie
bezpieczenstwa elektronarzedzia. Jesli kabel
zasilania ulegt uszkodzeniu, nalezy go wymienic¢
na odpowiednio przygotowany kabel dostepny
przez organizacje serwisowa.

€VOLUTION

ZALECENIA ZDROWOTNE
OSTRZEZENIE: W przypadku podejrzenia, ze
farba pokrywajaca powierzchnie w domu
zawiera otow, nalezy zasiegnac porady
specjalisty. Farby na bazie otowiu powinny
zostac usuniete jedynie przez profesjonaliste
i nie nalezy podejmowac samodzielnych préb
ich usuwania.

Po osadzeniu sie pytu na powierzchniach,
przeniesienie go dforimi do jamy ustnej moze
doprowadzi¢ do spozycia otowiu. Narazenie na
choc¢by niewielka ilo$¢ otowiu moze spowodowac
nieodwracalne uszkodzenie moézgu i systemu
nerwowego. Szczegdlnie narazone s mate i
nienarodzone dzieci.

OSTRZEZENE: Niektére rodzaje drewna
i materiaty drewniane, zwlaszcza MDF
(plyta pilsniowa Sredniej gestosci z widkien
drzewnych) moga produkowac pyly szkodliwe
dla zdrowia. Podczas korzystania z narzedzia
zalecamy stosowanie zatwierdzonych masek
przeciwpytowych z wymiennymi filtrami oraz
systemu odsysania pytu.

BEZPIECZENSTWO DOT. UKOSNIC

« Nie nalezy uzywac ostrzy wyprodukowanych
ze stali szybkotnacej (HSS).

« Ukosnicy mozna uzywac wylacznie wtedy,
gdy ostony dziataja prawidlowo i s
odpowiednio pielegnowane i ustawione.

» Nalezy zawsze zamocowac przedmiot
obrobki na stole ukosnicy.

a) Ukosnice przeznaczone sa do cigcia drewna
i produktow drewnopodobnych i nie moga
by¢ uzywane z tarczami sciernymi do ciecia
materialéw zawierajacych zelazo, takich jak
prety, drazki, kotki, Itp. Pyty scierne moga
spowodowac zablokowanie ruchomych czesci
urzadzenia, takich jak np. dolna ostona. Iskry
powstate podczas cigcia przy pomocy tarcz
Sciernych moga spali¢ dolng ostone, wktadke i
inne plastikowe czesci.

b) W miare mozliwosci nalezy uzy¢ zaciskow
do przytrzymywania przedmiotu obrébki.

W przypadku przytrzymywania przedmiotu
obrobki reka nalezy zawsze trzymac dlon w
odlegtosci minimum 100 mm od ostrza z obu
stron. Nie nalezy uzywac ukosnicy do ciecia
elementdw, ktore sg zbyt male, zeby mozna
byto bezpiecznie je zacisngc lub trzymac reka.
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Jesli dtoni znajduje sie zbyt blisko tarczy, zwigksza
sie ryzyko poniesienia obrazen poprzez kontakt
z ostrzem.

c) Przedmiot obrébki musi by¢ nieruchomy

i przycisniety lub przytrzymany do
ogranicznika i stotu. Nie wolno recznie cigé
ani wsuwac przedmiotu obrobki w ostrze.
Nieutwierdzone lub ruszajace sie przedmioty
obrébki moga zosta¢ odrzucone z duza
predkoscia, powodujac obrazenia.

d) Nalezy przepychac pite przez przedmiot
obroébki. Nie nalezy przeciagac pity przez
przedmiot obrébki. Aby wykonac ciecie,
nalezy najpierw unies¢ i wyciagnac¢ glowice
tnaca w celu ustawienia jej nad przedmiotem
obroébki; whaczyc silnik, przycisnac glowice
tnaca w dét i przepchnac pite przez przedmiot
obrébki. Ciecie ruchem ciggnagcym moze
spowodowac wspiecie sie ostrza na przedmiot
obrébki i gwattowne odrzucenie elementow
montazowych tarczy w strong operatora.
UWAGA: Powyzsze ostrzezenie nie dotyczy
zwyktych ukosnic z ramieniem obrotowym.

e) Nie wolno przektadac reki przez
przewidziang linie ciecia ani z przodu, ani

z tyhu ostrza. Podtrzymywanie przedmiotu
obrébki,na krzyz', tj. trzymanie przedmiotu
obroébki lewa reka z prawej strony tarczy lub
odwrotnie, jest bardzo niebezpieczne.

f) W trakcie pracy ostrza nie wolno siegac
reka za ogranicznik w odlegtosci mniejszej niz
100 mm od obu stron tarczy w celu usuniecia
skrawkéw drewna lub z innego powodu.
Odlegtos¢ od obracajacej sie tarczy tnacej do
reki moze nie by¢ tatwo postrzegalna, co moze
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

g) Nalezy obejrze¢ przedmiot obrébki przed
przystapieniem do cigcia. Jesli przedmiot jest
wygiety lub wypaczony, nalezy zamocowac¢
go zewnetrzna strong wygiecia w strone
ogranicznika. Nalezy zawsze upewnic sig,

ze nie ma przerwy pomiedzy przedmiotem
obrobki, ogranicznikiem i stotem wzdtuz
linii cigcia. Wygiete lub wypaczone przedmioty
moga sie przekrecic lub przesuna¢, co moze
spowodowac zablokowanie obracajacej sie
tarczy tnacej podczas wykonywania ciecia.

W obrabianym przedmiocie nie powinno by¢
gwozdzi lub obcych elementdw.

h) Nie nalezy korzystac z ukosnicy,

dopoki stot nie zostanie oczyszczony ze
wszystkich narzedzi, skrawkow drewna itp.,
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pozostawiajac tylko przedmiot obréobki. Mate
odtamki lub luzne kawatki drewna oraz inne
przedmioty wchodzace w kontakt z obracaja sie
tarczg moga zostac odrzucone z duzg predkoscia.
i) Nalezy cig¢ wylacznie jeden przedmiot na
raz. Nie jest mozliwe odpowiednie zamocowanie
lub podparcie kilku przedmiotéw utozonych w
stos. Moga one zablokowac sie na ostrzu lub
przesunac w trakcie wykonywania ciecia.

j) Przed uzyciem nalezy upewnic sie, ze
ukosnica zostata zamontowana lub ustawiona
na réownej i solidnej powierzchni roboczej.
Réwna i solidna powierzchnia robocza zmniejsza
ryzyko destabilizacji ukosnicy.

k) Nalezy zaplanowac prace. Po kazdej zmianie
ustawien kata skosu lub ukosu nalezy upewni¢
sig, ze regulowany ogranicznik jest ustawiony
prawidtowo i wspiera przedmiot obrébki oraz
nie koliduje z tarcza ani systemem oston.
Przed wiaczeniem urzadzenia i ustawieniem
przedmiotu obrobki na stole nalezy wykonac
symulacje ciecia przesuwajac pite, aby sprawdzi¢,
czy ogranicznik nie koliduje z innymi elementami
ani nie stanowi niebezpieczenstwa.

UWAGA: Wyrazenie ,skos lub” nie dotyczy pilarek,
w ktoérych nie ma opgji regulacji skosu.

1) Przedmiot obrobki, ktory jest szerszy lub
diuzszy niz stél, powinien zosta¢ odpowiednio
podparty przy pomocy kozta, elementéow
przedtuzajacych stét itp. Przedmioty obrébki
dtuzsze lub szersze od stotu ukosnicy moga sie
przechyli¢, jesli nie beda bezpiecznie podparte.
Jesli odciety kawatek lub przedmiot obrébki sie
przechyli, moze podnie$¢ dolng ostone tarczy lub
zostac odrzucony przez obracajaca sie tarcze.

m) Nie nalezy zastepowac elementéw
przedtuzajacych stot inng osoba ani prosic

jej o podtrzymywanie przedmiotu obrébki.
Niestabilne wsparcie przedmiotu obrébki

moze spowodowac zablokowanie tarczy

lub przesuniecie sie przedmiotu podczas
wykonywania ciecia, co moze pociggnac
operatora i osobe wspierajacg na obracajace s

ie ostrze.

n) Odciety kawalek nie moze blokowa¢
obracajacej sie tarczy lub zosta¢ do

niej w zaden sposob przycisniety. Jesli

odciety kawatek zostanie zablokowany np.
ogranicznikami dtugosci, moze zaklinowac sie w
tarczy i zosta¢ gwattownie odrzucony.

o) Okragte materialy, takie jak prety lub

rurki, musza by¢ zawsze zamocowane przy



pomocy zaciskow lub innych elementow
przeznaczonych do mocowania tego

rodzaju materiatéw. Prety maja tendencje do
przesuwania sie w trakcie ciecia, co powoduje
Wgryzienie sig” tarczy w materiat i wciggniecie
go razem z reka operatora w ostrze.

p) Nalezy pozwoli¢, aby tarcza osiagneta
predkos¢ maksymalna przed przylozeniem jej
do przedmiotu obrébki. Zmniejszy to ryzyko
odrzutu przedmiotu obrébki.

q) Jesli przedmiot obroébki lub tarcza
zablokuja sie, nalezy wylaczy¢ ukosnice.
Nalezy zaczeka¢, az wszystkie ruchome czesci
sie zatrzymaja i odlaczy¢ wtyczke od zrédta
zasilania i/lub akumulatora. Nastepnie nalezy
usunac zablokowany materiat. Kontynuowanie
pracy z zablokowanym przedmiotem obroébki
moze spowodowac utrate kontrolilub
uszkodzenie ukosnicy.

r) Po zakonczeniu cigcia, nalezy zwolnic¢
przelacznik zaptonu, przytrzymac gtowice
tnaca w dol, zaczekag, az tarcza sie zatrzymaii
wtedy zdja¢ odciety kawatek. Sieganie rekg w
strone ruchomej tarczy jest niebezpieczne.

S) Przy wykonywaniu niepelnych cie¢ lub
przy zwalnianiu przetacznika zaptonu,

zanim glowica tnaca osiagnie pozycje dolng,
nalezy mocno trzymac za uchwyt. Moment
hamowania ukosnicy moze spowodowac
raptowne pociggniecie gtowicy w dét, stwarzajac
ryzyko poniesienia obrazen.

UWAGA: Powyzsze ostrzezenie dotyczy tylko
ukosnic z systemem hamulcowym.

BEZPIECZENSTWO OSTRZA
OSTRZEZENIE: Obracajace sie tarcze tnace
sg ekstremalnie niebezpieczne i moga
spowodowac powazne obrazenia oraz
amputacje. Nalezy zawsze trzymac palce i
dtonie przynajmniej 150 mm (6”) od ostrza.
Nie wolno podejmowac préby wyciagniecia
cietego materiatu, dopoki glowica tnaca

nie zostanie uniesiona, ostona catkowicie

zamknieta oraz dopdki tarcza nie przestanie

sie¢ obracac. Nalezy uzywac wytacznie tarcz
zalecanych przez producenta i zgodnych

z opisem w niniejszej instrukcji oraz z

wymogami EN 847-1.

« Nalezy korzysta¢ wytacznie z
oryginalnych tarcz Evolution odpowiednich
dla tego urzadzenia.

+ Nie wolno uzywac ostrzy, ktére sa
zniszczone lub odksztatcone, poniewaz
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moze to spowodowac uszkodzenie ostony
i powazne obrazenia ciata u operatora lub
0s6b postronnych.

+ W przypadku uszkodzenia lub zuzycia
podktadki stotowej nalezy ja wymieni¢
na identyczna podkfadke dostepna
u producenta.

SRODKI OCHRONY OSOBISTE)J
Nalezy zaktada¢ ochraniacze na uszy w celu
zmniejszenia ryzyka utraty stuchu.

Nalezy zaktada¢ srodki ochrony oczu w celu
zapobiegania mozliwosci utraty wzroku
w wyniku wyrzucenia odtamkdw materiatu.

Ochrona uktadu oddechowego zalecana

jest rbwniez, poniewaz niektdre rodzaje

drewna i materiaty drewniane, zwtaszcza MDF
(ptyta pil$niowa sredniej gestosci z wtokien
drzewnych) moga produkowac pyty szkodliwe
dla zdrowia. Podczas korzystania z narzedzia
zalecamy stosowanie zatwierdzonych masek
przeciwpytowych z wymiennymi filtrami oraz
systemu odsysania pytu.

Przed obstugg ostrzy lub szorstkich materiatow
nalezy zatozyc rekawice ochronne. Przed obstuga
materiatéw metalowych, ktére moga by¢ gorace,
nalezy zatozyc rekawice odporne na wysoka
temperature. W miare mozliwosci zalecane jest
stosowanie pokrowcdw na tarcze. Zaktadanie
rekawic do obstugi ukosnicy nie jest zalecane.

BEZPIECZNA OBSLUGA
Nalezy zawsze upewnic sig, ze wybrana tarcza jest
odpowiednia do ciecia wybranego materiatu. Nie
wolno uzywac tej ukosnicy do ciecia materiatéw
innych niz te wymienione w niniejszej instrukcji.
Podczas transportu ukosnicy upewnic sie, ze
gtowica tnaca jest zablokowana pod katem
90° w pozycji opuszczonej (w przypadku
ukosnicy przesuwnej nalezy zablokowac szyny
suwakowe). Nalezy podnie$¢ maszyne za
krawedzie zewnetrzne podstawy obiema rekami
(w przypadku ukosnicy przesuwnej chwycic¢ za
odpowiednie uchwyty). Pod zadnym pozorem
nie podnosi¢ ani nie transportowac maszyny
chwytajac za odchylang ostone lub zadna czes¢
mechanizmu roboczego.
Osoby postronne oraz inni wspétpracownicy
muszg zachowac bezpieczng odlegtos¢ od
ukosnicy. Odtamki powstate podczas ciecia moga
w niektdrych przypadkach zosta¢ gwattownie
odrzucone od urzadzenia i stwarzajg zagrozenie
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dla oséb stojacych w poblizu.

Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢
dziatanie odchylajace;j sie ostony i jej
mechanizmu, upewniajac sie, ze nie sa
uszkodzone i ze wszystkie elementy ruchome
dziataja sprawnie i prawidtowo.

Nalezy zadbac o to, aby stét roboczy i miejsce
pracy byty wolne od wszelkich odtamkéw,

w tym pytu, widréw i odcietych kawatkow.
Nalezy zawsze sprawdzi¢ i upewnic sie,

ze predkos¢ zamieszczona na tarczy jest
przynajmniej réwna predkosci na biegu jatowym
wskazanej na uko$nicy. Pod zadnym pozorem
nie uzywac tarczy z oznaczeniem predkosci
nizszym niz predkos¢ na biegu jatowym
wskazana na ukosnicy.

Jedli konieczne jest skorzystanie z przektadki

lub pierscieni redukcyjnych, musza by¢ one
odpowiednie do danego zastosowania i zgodne z
zaleceniami producenta.

Jedli ukosnica jest wyposazona w laser, nie nalezy
wymienia¢ go na laser innego typu. Jesli laser
przestanie dziata¢, nalezy przekazac urzadzenie
w celu naprawy lub wymiany lasera w rece
producenta lub autoryzowanego przedstawiciela.
Tarcza tngca moze by¢ wymieniana tylko zgodnie
zinstrukcjami zamieszczonymi w niniejszej
instrukcji obstugi.

Nie wolno podejmowac proby wyciggniecia
odcietych kawatkéw lub innych czesci
przedmiotu obrobki, dopdki gtowica tnaca nie
zostanie uniesiona, ostona catkowicie zamknieta
oraz dopoki tarcza nie przestanie sie obracac.

PRAWIDLOWE | BEZPIECZNE
WYKONYWANIE CIEC
W miare mozliwosci nalezy zawsze zabezpieczy¢
narzedzie obrébki na stole ukosnicy przy
pomocy zacisku.
Przed przystapieniem do kazdego ciecia nalezy
upewnic sig, ze ukosnica jest zamontowana w
stabilnej pozycji.

W razie potrzeby ukos$nica moze zostac¢
zamontowana na drewnianej podstawie lub stole
warsztatowym lub przymocowana do stanowiska
dla uko$nicy zgodnie z opisem w tej instrukcji.
Dtugie przedmioty obrébki nalezy zamocowac na
zataczonych wspornikach lub na odpowiednich
podporach dodatkowych.
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OSTRZEZENE: Podczas korzystania z
dowolnej ukosnicy ciata obce moga zostac
wyrzucone w kierunku oczu operatora,
co moze skutkowac powaznym urazem
narzadu wzroku. Przed rozpoczeciem pracy
na elektronarzedziu w razie potrzeby nalezy
zatozyc okulary lub gogle ochronne z ostong
boczna lub petng ostone twarzy.

OSTRZEZENIE: W przypadku braku
jakichkolwiek elementéw, przed ponownym
uruchomieniem ukosnicy nalezy pozyskac
utracone komponenty. Nie przestrzeganie
tego zalecenia moze powodowa¢ powazne
obrazenia ciata.

DODATKOWE ZALECENIA
BEZPIECZENSTWA
PRZENOSZENIE UKOSNICY
OSTRZEZENIE: Podczas korzystania z
elektronarzedzi nalezy przestrzegac
podstawowych zasad bezpieczenstwa w celu
obnizenia poziomu zagrozenia pozarem,
porazenia pradem, obrazeniami ciata, w tym
ponizszymi przypadkami.

Nalezy PRZECZYTAC wszystkie instrukcje
przed przystapieniem do obstugi urzadzenia i
zachowac je.

Zalecenia bezpieczenstwa:
Mimo kompaktowych rozmiaréw ukosnica to
ciezkie narzedzie.
Aby obnizy¢ poziom ryzyka urazéw
plecéw, nalezy zorganizowac pomoc do
podniesienia urzadzenia.
Podczas podnoszenia nalezy trzymac
urzadzenie blisko ciata. Nalezy ugiac kolana i
podnosic ciezar za pomoca pracy nog, a nie
plecéw. Ukosnice nalezy podnosi¢ trzymajac
za uchwyt do ciecia na gtowicy oraz za duzy,
pomaranczowy uchwyt z tytu
wozka przesuwnego.
Nie wolno przenosi¢ urzadzenia chwytajac
za przewdd zasilania. Trzymanie za kabel
zasilania podczas przenoszenia uko$nicy moze
spowodowac uszkodzenie izolacji lub ztaczy,
powodujac porazenie pragdem lub pozar.
Przed przystapieniem do przeniesienia
ukosnicy nalezy dokreci¢ $ruby blokujace
ustawienie ukosu oraz skosu, a takze srube
blokujaca wozek przesuwny, aby zabezpieczy¢



je przed nagtymi i nieoczekiwanymi ruchami.
Nalezy zablokowac gtowice tnaca w najnizszej
pozycji. Nalezy upewnic sie, ze bolec
blokujacy gtowicy tnacej jest odpowiednio
umiejscowiony w swoim gniezdzie.

OSTRZEZENIE: Nie chwytac za ostong ostrza
podczas podnoszenia narzedzia. Nalezy
wyjac kabel zasilania z gniazdka przed
przystapieniem do przenoszenia urzadzenia.

Nalezy zablokowac gtowice tnaca w pozycji
dolnej za pomoca bolca blokujacego.

Nalezy poluzowac srube blokujaca ustawienia
ukosu. Nalezy przekrecic stot az do jednego z
ustawien kraricowych.

Nalezy zablokowac stét w wybranej pozycji za
pomoca $ruby blokujacej.

Nalezy umiesci¢ ukosnice na bezpiecznej i
stabilnej powierzchni roboczej i dokfadnie
obejrzec urzadzenie.

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

w szczegolnosci sprawdzi¢ dziatanie
wszystkich zabezpieczen.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY -
ROZPAKOWYWANIE
OSTRZEZENIE: W zwiazku z poborem mocy przy
wiaczeniu tego produktu wystapi¢ moze spadek
napiecia, ktéry moze wptynac na inne urzadzenia
(np. $ciemnienie sie Swiatta). Z powodow
technicznych zalecamy, aby impedancja sieci
wynosita Zmax < 0,318 Q w celu unikniecia
zaktocen. Aby uzyskac wiecej informacji, mozna
skontaktowac sie z lokalnym dostawca pradu.
Uwaga: Ta paczka zawiera ostre przedmioty.
Nalezy zachowac ostrozno$¢ podczas
rozpakowywania. Podniesienie, ztozenie i
przeniesienie tego urzadzenia moze wymagac
pracy dwoch oséb. Urzadzenie wraz z
zataczonymi akcesoriami nalezy
wyjac z opakowania.
Nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy urzadzenie
jest w dobrym stanie i potwierdzi¢ obecnos¢
wszystkich akcesoriéow wymienionych w
instrukcji obstugi. Nalezy réwniez
upewnic sie, czy w zadnym z akcesoridéw nie
brakuje komponentéw. W przypadku braku
jakiegokolwiek komponentu
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nalezy zwréci¢ urzadzenie wraz z akcesoriami i
w oryginalnym opakowaniu do dystrybutora.
Nie wyrzuca¢ opakowania. Opakowanie
nalezy zachowac na czas trwania okresu
gwarancyjnego. Opakowanie nalezy
zutylizowac w sposoéb przyjazny dla
Srodowiska. Jesli to mozliwe, poddac je
recyklingowi. Nie zezwala¢ dzieciom na
zabawe torebkami foliowymi ze wzgledu na
ryzyko uduszenia.

2.3 DODATKOWE AKCESORIA

Poza podstawowymi elementami zatagczonymi
do niniejszego urzadzenia nastepujace
akcesoria s rowniez dostepne na
www.evolutionpowertools.com i u

lokalnego dystrybutora.

(a.4)
Opis Nr Czesci
Wielofunkeyjna | ¢ cepl ADE2SSMULTI
tarcza
Worek na pyt 030-0309
Przednizacisk 040-0038R
NR SERYJNY / KOD PARTII

Uwaga: Numer seryjny mozna znalez¢ na
obudowie silnika.

W celu uzyskania informacji dotyczacych
oznaczen kodu partii nalezy skontaktowac sie z
infolinig Evolution Power Tools lub odwiedzi¢:
www.evolutionpowertools.com
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(4.2 ELEMENTY WYPOSAZENIA

R255SMS R255SMS+

052-0001 052-0001A
Kod produktu 052-0002 052-0002A
052-0003 052-0003A

A}
A}

Elementy przedtuzajace stot urzadzenia

Klucz imbusowy z podwojna koncéwka (M8 i M6)

Stot obrotowy i szyja

Gtlowica tnaca

Prowadnice posuwu

Pokretto blokowania ukosu

Prowadnica/zatrzask do kabla zasilania

Samo gwintujaca sie sruba

Sruby imbusowe

Komponent zacisku przewodu

Nasadka soczewki laserowej

A EANA VA YA N NA A NA A NN

Dwukoncéwkowy spinacz do kabla

Uchwyt do przenoszenia

Ogranicznik wysoki

Adapter otworu do usuwania pytu

Worek na pyt

N AYAYAYAYAYAYAVAYAVAVAYA VA YA NAN

Obudowa na szyny posuwu

2-czesciowy zacisk przytrzymujacy v

<

3-czesciowy zacisk przytrzymujacy

<

Przedni zacisk

Tarcza 24-zebna 255 mm v

Tarcza 28-zebna 255 mm Vv
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OPIS MASZYNY
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UCHWYT DO CIECIA

DZWIGNIA BLOKADY OSLONY TARCZY

WOREK NA PYt*

SRUBA BLOKUJACA POSUW

MIERNIK GEEBOKOSCI

ZACISK PRZYTRZYMUJACY

OGRANICZNIK PRZESUWNY

ELEMENTY PRZEDLUZAJACE STOL

URZADZENIA

OTWOR DO MOCOWANIA (x4)

0. (PI%EDME OTWORY DO MONTAZU ZACISKU
X

11. STRZALKA WSKAZNIKA OBROTU OSTRZA

12. GORNA OSLONA TARCZY

13. GEOWICATNACA

*W oryginalnym zestawie R255SMS+.

IPY eNoUukswWN =

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22,
23.
24,
25.
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TARCZA

DOLNA OStONA TARCZY

STOL

STOL OBROTOWY

PODKtADKA STOLOWA

POKRETtO BLOKOWANIA UKOSU
DZWIGNIA BLOKUJACA PROGI DOMYSLNE
SKALA REGULACJI KATA UKOSU

OSTLONA PROWADNICY POSUWU *
DAPTER OTWORU DO USUWANIA PYLU*
3-CZESCIOWY ZACISK PRZYTRZYMUJACY*
ZACISK PRZEDNI *
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§
N

26. PRZELACZNIK ON/OFF 36. SRUBA IMBUSOWA M4 x4

27. PRZELACZNIK ON/OFF PROWADNICY 37. CZESC UCHWYTU KABLA (ZAMONTOWANA W
LASEROWE) ZATRZASKU PROWADNICY KABLA)

28. OTWOR DO USUWANIA PY£U 38. SPREZYNA PRZECIWWIBRACYINA

9. KABEL {ZAMONTOWANA W PRZYRZADZIE

30. BOLEC BLOKADY GEOWICY TNACEJ PRZECIWWIBRACYJNYM)

31. TYLNY POSUW

32. ZATRZASK PROWADNICY KABLA

33. BOLEC KATA SKOSU 33.9°

34. POKRETLO BLOKADY SKOSU

35. SAMO GWINTUJACA SIE SRUBA M4 x1
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R2555MS

Rys. 1 Rys. 2

Rys. 7

Rys. 3

Rys. 6

Rys. 12
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Rys. 13a Rys. 13b Rys. 14a
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Rys. 28¢
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3

DOPASUJ

DLUGI ZACISK
)

o

porasuws | |

DLUGI ZACISK
v
)

Rys. 31
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1) Sruba imbusowa
2) Podktadka sprezysta
3) Podktadka ptaska

4) Podstawa ukosnicy

)
)
)
)
5) Stot warsztatowy
6) Podktadka ptaska
7) Podktadka sprezysta
8) Nakfadka imbusowa
)

9) Naktadka blokujaca

Strefa
Niebezpigczna

Rys.47
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O ONO U

N h
R2555MS R2555MS+
2-cze$ciowy zacisk ~ 3-czedciowy zacisk
przytrzymujacy przytrzymujacy
Rys. 45 Rys. 46
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MONTAZ | PRZYGOTOWANIE
OSTRZEZENIE: Przed zmienianiem
stawien zawsze nalezy odlaczyc urzadzenie
od zrédta zasilania.

‘
Aby maszyna byta gotowa do uzytku, nalezy
dokonac niewielkich czynno$ci montazowych.
Montujac urzadzenie, whasciciel/operator
zyska warto$ciowy wglad w zaawansowane
funkcje ukosnicy. Pozwoli to operatorowi na

wykorzystanie petnego potencjatu urzadzenia,
kiedy bedzie juz gotowe do uzytku.

Uwaga: Nalezy przeanalizowac schematy
pokazujace zmontowane urzadzenie. Pozwola
one na uzyskanie wartosciowego wgladu w
urzadzenie, co pomoze w procesie montazu.

NARZEDZIA POTRZEBNE

DO MONTAZU | REGULACJI

Klucz imbusowy - zataczony i umieszczony w
przeznaczonym mu schowku na urzadzeniu.
(Rys. 1)

Wkretak ptaski - nie zataczony.
Uwaga: Proces montazu jest jednorazowy.

Po zakorczeniu montazu nie nalezy podejmowac
préb rozmontowania urzadzenia.

Tarcza i inne mate czesci réwniez powinny by¢
zatozone przez wiasciciela/operatora.

Uwaga: Kontrola bezpieczeristwa musi zosta¢
przeprowadzona po zakonczeniu montazu i
przed uzyciem urzadzenia - zobacz strony 199

€VOLUTION

OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie
wolno podtaczac glowicy tnacej do zrédta
zasilania i podejmowac proby uzycia jej jako
recznej pilarki.

NALEZY ZAPOZNAC SIE Z CZESCIAMI

S cztery (4) gtdwne czesci wymagajgce montazu
(whacznie z tarczg) oraz dwie (2) inne mniejsze
czesci wymagajace podfaczenia. Dodatkowo
nalezy zamontowac tarcze (zataczona).

« Stot obrotowy i szyja skosu (Rys. 2)

+ Prowadnice posuwu (Rys. 3)

+ Glowica tnaca (w zablokowanej pozycji po
wyjeciu z opakowania) (Rys. 4)

« Tarcza (Rys. 5)

Uwaga: Tarcze nalezy zamontowac na korcu.
Nalezy zamontowac j3 dopiero po zakoriczeniu
procesu montazowego i po przeprowadzeniu
kontroli bezpieczenstwa montazu - zobacz
strone 199

POKRETLO BLOKOWANIA UKOSU (Rys. 6)
Kréciec z gwintem pokretta blokowania ukosu
przechodzi przez otwér w uchwycie blokowania
ukosu (Rys. 7) i wkreca sie w wewnetrznie
gwintowang szyjke w podstawie urzadzenia.

SZYJA SKOSU

Uwaga: Szyja zamontowana jest do

stotu obrotowego. Szyja powinna zostac

wyregulowana do pozycji 0°.

+ Nalezy poluzowac srube blokady skosu,
uzywajac uchwytu blokady skosu. (Rys. 8)

+ Nalezy przekrecic szyje do pozycji pionowej
tak, aby opierafa sie o prég 0 stopni.

« Nalezy dokreci¢ uchwyt blokady skosu.
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WSTAWIANIE PROWADNIC POSUWU
Uwaga: Jesli z jakiego$ powodu
(uszkodzenie podczas transportu, blad
przy rozpakowywaniu, btad operatora itp.)
wypustki umiejscawiajace na czubkach
prowadnic zostaly ,zwolnione”, nie nalezy
montowac prowadnic posuwu w szyi lub w
glowicy tnacej.

Wypustki umiejscawiajace (Rys.11) musza
zostac zresetowane, jezeli ktorys z nich lub
oba zostaly ,zwolnione” przedwczesnie.

RESETOWANIE WYPUSTKOW

UMIEJSCAWIAJACYCH

« Nalezy delikatnie wepchna¢ wystajacy
wypustek do prowadnicy.

« Uzywajac ptaskiego wkretaka (nie zataczony)
jako podnosnika, nalezy delikatnie
poluzowa¢ mechanizm wdrazajacy wypustka
umiejscawiajacego, aby wysunac go do przodu.
(Rys. 12)

Dwie(2) prowadnice posuwu powinny zosta¢
przetozone przez dwa fozyska liniowe w szyi
skosu. Prowadnice powinny zosta¢ wiozone od
tytu, upewniajac sie, ze logo Evolution znajduje
sie we wiasciwym potozeniu. (Rys. 9)

« Nalezy przesunac¢ prowadnice przez
szyje do mnie wiecej potowy ich dtugosci.
« Nalezy wkreci¢ srube blokujaca posuw w
gwintowany otwoér nad prawa prowadnicg
posuwu. (Rys. 10)

Uwaga: Przed zamontowaniem sruby blokujacej,
nalezy upewnic sig, Zze sprezyna przeciw
wibracyjna zostata zamontowana pod

recznym pokrettem.

« Nalezy dokrecic¢ srube blokujaca, aby
zablokowac prowadnice posuwu w
odpowiedniej pozycji.

ZAMOCOWANIE GLOWICY TNACE)

« Nalezy ustawic¢ gtowice tnaca na réwni z
dwoma (2) prowadnicami posuwu. (Rys. 13a)

« Nalezy wcisna¢ gtowice tnacg w prowadnice
tak, aby styszalne byto klikniecie wdrazajacych
sie wypustkow umiejscawiajacych. (Rys. 13b)
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SPRAWDZANIE SPOJNOSCI MONTAZU
Wdrozone wypustki umiejscawiajace musza by¢
catkowicie widoczne z bokéw gtowicy.

(Rys. 14a, 14b, 14¢)

Uwaga: Wypustki umiejscawiajace s zielone,
co ufatwia ich rozpoznanie i potwierdzenie, ze
zostaty wdrozone prawidfowo.

MONTAZ OSLONY SZYNY POSUWU:

Uwaga: Przed rozpoczeciem procedury nalezy
sie upewni¢, ze gtowica tnaca jest skierowana
do dotu.

Zdemontowac $rube mocujaca szyne oraz
sprezyne (Rys. 15)

Z gtowica tnacg pity skierowana przodem

do uzytkownika, ustawi¢ kanat ostony szyny
posuwu nhad prawa szyna.

Wsunac jeden zaczep w zagtebienie pomiedzy
dwiema szynami z tytu gtowicy tnace;j.
Opuscic ostone szyny posuwu na szyny i
zablokowac dwa tylne zaczepy z tytu na
uchwycie szyny.

Ponownie zatozy¢ srube mocujaca szyne oraz
sprezyne.

.

.

.

ELEMENTY PRZEDLUZAJACE STOL
URZADZENIA (Rys. 16)

Uwaga: Dwa (2) elementy przedtuzajace stot
urzadzenia sg zataczone w zestawie. Maja one
wyznaczone,strony’, jeden element na prawg
strone, drugi na lewa.

ABY ZALOZYC ELEMENTY PRZEDLUZAJACE
STOL:

Nalezy doktadnie obejrze¢ elementy
przedtuzajace, aby stwierdzi¢, ktory jest prawy,
a ktory lewy.

Nalezy zamontowac elementy przedtuzajace
stot do ich pozycji roboczych za pomoca
zataczonych $rub imbusowych. (Rys. 17)
Nalezy ustawi¢ odpowiedni element na stole i
zamocowac go w pozycji roboczej przy pomocy
Srub imbusowych.

To samo nalezy zrobic¢ z drugim elementem.

.

.

PROWADZENIE KABLA ZASILANIA
OSTRZEZENIE: Niniejsze urzadzenie jest
wyposazone w kabel zasilania i wtyczke, ktére
zgodne sa z przepisami rynku docelowego.

W razie uszkodzenia kabel i wtyczka powinny
zosta¢ wymienione na oryginalne czesci



zamienne Evolution przez wykwalifikowanego
technika specjaliste.

« Nalezy upewnic sie, ze glowica tnaca jest w
krancowej pozycji gornej.

« Nalezy upewnic sie, ze prowadnice posuwu sg
zablokowane w pozycji najbardziej wysunietej
do przodu. (Rys. 18)

Wychodzacy z silnika przewdd sieciowy
powinien uktadac sie w petle poprzez przedni
zacisk / uchwyt kabla, a nastepnie powinien by¢
poprowadzony do tytu (Rys. 19).

Kabel nalezy wtozy¢ w tyIni zacisk / uchwyt kabla.
Upewnij sig, ze ,,komponent uchwytu kabla”
znajduje sie wewnatrz zacisku / uchwytu kabla,
gdy kabel przez niego przechodzi.

Uchwyt / zacisk kabla powinny zostac¢
przymocowane do tylnej czesci posuwu (po
prawe;j stronie) za pomoca samogwintujacej
Sruby mocujacej (w zestawie). (Rys. 20)i
Uwaga: Roztozony kabel na catej dtugoscinie
powinien by¢ w zadnym miejscu napiety.

(Rys. 21)

Nalezy unies¢ i obnizy¢ gtowice tnaca kilka

razy oraz uruchomic posuw. Nalezy sprawdzi¢,
czy kabel nie zaplatuje sie w zaden z elementéw
z czesci urzadzenia. Nalezy sprawdzic, czy

kabel nie zostaje naciggniety podczas dowolnej
obstugi urzadzenia.

Uwaga: Dzieki prowadnicom/zatrzaskom kabla
mozna w wygodny sposéb zabezpieczy¢ kabel na
urzadzeniu (Rys. 22) podczas przechowywania.
Uwaga: Zatgczony jest rowniez dwukoncéwkowy
spinacz do kabla.

Podczas przechowywania spinacz ten powinien
zosta¢ umiejscowiony wzdtuz zwinigtego kabla,
aby wtyczka znajdowata sie w odpowiednim i
bezpiecznym miejscu.

ODBLOKOWANIE | UNIESIENIE GLOWICY
TNACEJ (Rys. 34)

OSTRZEZENIE: Aby uniknaé powaznych
obrazen, NIE WOLNO NIGDY przeprowadzac
procedury blokowania lub odblokowywania,
jesli ukosnica nie jest WYLACZONA, a

tarcza nieruchoma.

Aby zwolni¢ gtowice tnaca z dolnej pozycji
zablokowanej, nalezy:
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« delikatnie docisng¢ uchwyt do ciecia.

+ Wyciagna¢ bolec blokujacy gtowice (Krok 1),
aby gtowica mogta unies¢ sie do gérnej pozycji.
(Krok 2)

Uwaga: Glowica tnaca automatycznie uniesie sie

do gdrnej pozycji po zwolnieniu z dolnej pozycji

zablokowane;j.

+ Automatycznie zablokuje sie w gérnej
pozycji. Jesli zwolnienie blokady sprawia
trudnosci, nalezy:

« delikatnie zakotysac gtowica w gére i w dot.

« Jednoczesnie przekrecic¢ bolec blokujacy
gtowice zgodnie z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara i go wyciggnac.

Uwaga: Kiedy urzadzenie nie jest w uzyciu,
zalecamy zablokowanie gtowicy tnacej w

pozycji dolnej z bolcem blokujacym catkowicie
wsunietym w otwarte gniazdo, ktére wbudowane
jest w gorng czes¢ gtowicy tnacej obok punktu
obrotu. (Rys. 35).

MONTAZ LUB ZDEJMOWANIE TARCZY
OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem montazu
lub wymiany nalezy odlaczy¢ urzadzenie od
Zrédta zasilania.

OSTRZEZENIE: Nalezy uzywac wylacznie

oryginalnych tarcz Evolution lub tarcz

zalecanych przez firme Evolution Power Tools,

przeznaczonych dla tego urzadzenia.

Nalezy upewnic sig, ze maksymalna predkos¢

tarczy jest wyzsza niz predkos¢ silnika.

Uwaga: Zaleca sig, aby przed montazem

lub wymiang ostrza operator zatozyt

rekawice ochronne.

« Nalezy upewnic sie, ze gtowica tnaca jest w
pozycji gérnej. (Rys. 36)

« Nalezy wcisna¢ spust blokady dolnej ostony
tarczy (Krok 1) i wsuna¢ dolng ostone (Krok 2)
w gorna.

Uwaga: Lekkie obnizenie gtowicy tnacej pozwoli
na obrét dolnej ostony, tak aby catkowicie
wsuneta sie w gorna, dajac operatorowi
maksymalny dostep.

« Nalezy wcisna¢ czarny przycisk blokady
wrzeciona, aby je zablokowac. (Rys. 37)

+ Przy pomocy zataczonego klucza imbusowego
nalezy zdja¢ Srube, podktadke, kotnierz
zewnetrzny i tarcze z wrzeciona. (Rys. 38)

Uwaga: Sruba wrzeciona posiada gwint

lewoskretny. W celu poluzowania nalezy
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przekrecic ja w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara. W celu dokrecenia nalezy
przekrecic jg w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

Nalezy upewnic sig, Ze tarcza i kotnierze sg czyste
i wolne od zanieczyszczen.

Nalezy pozostawi¢ wewnetrzny kotnierz na
swoim miejscu, lecz w przypadku jego zdjecia
w celu czyszczenia nalezy zatozy¢ go ponownie
w taki sam sposob, w jaki zostat zdjety.

.

Uwaga: Niektore urzadzenia moga by¢
wyposazone w dwustronny kotnierz wewnetrzny.
Zamontowany poprawnie kotnierz zapewni
bezpieczne ustawienie tarcz Evolution o $rednicy
otworu 25,4 mm.

Jesli kotnierz zostanie odwrécony, mozna
zamontowac tarcze o innej $rednicy otworu.

Zatozy¢ nowa tarcze. Nalezy upewnic sie,

Ze strzatka wskazujaca kierunek obrotow

na tarczy odpowiada strzatce wskazujacej
kierunek obrotéw zgodnych z kierunkiem ruchu
wskazéwek zegara na ostonie gornej.

Uwaga: Zeby ostrza z przodu pity powinny by¢
zawsze skierowane w dot.

.

Zamontowac zewnetrzny kotnierz, podkfadke
i $rube. (Rys. 39)

Nalezy zablokowac wrzeciono i dokreci¢ srube
wrzeciona z umiarkowanag sita, lecz

nie dokrecac zbyt mocno.

Przed przejsciem dalej nalezy upewnic sig, ze
blokada wrzeciona zostata zwolniona.

Przed uzyciem nalezy upewnic sig, ze ostona
tarczy jest w petni sprawna.

.

.

.

SPRAWDZENIE | REGULOWANIE
PRECYZYJNYCH KATOW

Uwaga: Urzadzenie zostato skonfigurowane
i wyregulowane fabrycznie. W przypadku
podejrzenia, ze niektore z precyzyjnych
katéw zostaty utracone (by¢ moze z powodu
normalnego zuzycia w warsztacie), moga
one zosta¢ ponownie ustawione w sposéb
opisany ponizej.

Uwaga: Mozliwe jest przeprowadzenie kilku
kontroli i regulacji na tym urzadzeniu. W celu
przeprowadzenia tych kontroli i regulacji
potrzebna jest ekierka (nie zataczona).
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OSTRZEZENIE: Kontrole/regulacje nalezy
przeprowadzac tylko wtedy, gdy urzadzenie
jest odtaczone od zrodta zasilania.

KATY SKOSU (0°i 45°)

Regulacja blokady skosu 0°

Nalezy upewnic sie, ze gtowica tngca znajduje sie
w pozycji zablokowanej, z bolcem blokujacym
wsunietym catkowicie w gniazdo.

Nalezy upewnic sie, ze gtowica tnaca jest
wyprostowana, oparta o ogranicznik, a wskaznik
skosu wskazuje 0° na podziatce. (Rys. 23)

Nalezy umiescic ekierke na stole, przyktadajac
jeden brzeg do stotu, a drugi brzeg do tarczy
(unikajac kontaktu z koricowkami z weglika
wolframu TCT). (Rys. 24)

« Jesli ostrze nie jest ustawione doktadnie pod
katem (prostym) 90 stopni wzgledem stotu
obrotowego, nalezy przeprowadzic regulacje.
Nalezy poluzowac¢ uchwyt blokady skosu i
pochyli¢ gtowice tnacg w lewo.

Nalezy poluzowac przeciwnakretke na $rubie
regulujacej kat skosu. (Rys. 25)

Przy uzyciu klucza imbusowego nalezy
przekrecic¢ $rube do wewnatrz lub do zewnatrz
w celu regulacji kata nachylenia ostrza.

+ Nalezy przywréci¢ pozycje pionowa gtowicy
tnacej i ponownie sprawdzi¢ wyréwnanie kata
za pomoca ekierki.

Nalezy powtarza¢ powyzsze kroki, az do
osiggniecia prawidtowego wyréwnania kata.
Nalezy mocno dokreci¢ przeciwnakretke
regulacji kata skosu.

Regulacja wskaznika skosu 0°

Uwaga: Ostrze znajduje sie w prawidtowym
potozeniu w ustawieniu dokfadnie prostopadtym
wzgledem stotu, kiedy ustawienie pionowe
urzadzenia powoduje jego zetkniecie

z ogranicznikiem.

« Jesli wskaznik nie wskazuje dokfadnie na0° na
katomierzu, nalezy przeprowadzi¢ regulacje.

« Nalezy poluzowac srube wskaznika skosu
za pomoca $rubokretu krzyzowego #2 Phillips.
(Rys. 26)

+ Nalezy dostosowac wskaznik skosu, aby
wyréwnat sie doktadnie z oznaczeniem 0°.

« Nalezy dokrecic srube.



.

.

.

Regulacja blokady skosu 45°

Nalezy poluzowa¢ uchwyt blokady skosu i
przechyli¢ glowice tnaca catkowicie w lewo, az
do jej zatrzymania na progu 45°.

Za pomoca ekierki nalezy sprawdzi¢, czy ostrze
ustawione jest pod katem 45° wzgledem stotu
(unikajac kontaktu z koricowkami z weglika
wolframu TCT).

Jedlitarcza nie jest odpowiednio wyréwnana,
nalezy przeprowadzic¢ regulacje.

Nalezy przywroéci¢ gtowice tnaca do

ozycji pionowej.

Nalezy poluzowa¢ przeciwnakretke na $rubie
regulujacej skos pod katem 45°.

Za pomoca klucza imbusowego nalezy
wyregulowac $rube regulacyjna, obracajac

do wewnatrz lub na zewnatrz zgodnie z
wymaganiami. (Rys. 27)

Nalezy pochyli¢ gtowice tnacg pod katem 45°
i ponownie sprawdzi¢ wyréwnanie kata za
pomoca ekierki.

Nalezy powtarza¢ powyzsze kroki, az do
osiggniecia prawidtowego wyréwnania kata.
Nalezy dokreci¢ mocno srube regulacyjng po
osiggnieciu zadanego ustawienia.

WYROWNANIE OGRANICZNIKA URZADZENIA
Ogranicznik nalezy wyréwnac pod katem

90° (katem prostym) wzgledem prawidtowo
zamontowanej tarczy. Ukos stotu obrotowego
musi by¢ ustawiony pod katem 0°.
Ogranicznik jest zamocowany do stotu za
pomoca czterech (4) srub imbusowych

(Rys. 31), dwdch (2) z lewej strony i dwoch (2) z
prawej strony. Wszystkie cztery (4) znajduja sie w
podtuznych otworach w obudowie ogranicznika.
Nalezy upewnic sie, ze gtowica tngca znajduje
sie w pozycji zablokowanej, z bolcem
blokujacym wsunietym catkowicie w gniazdo.
Nalezy umiescic ekierke na stole, przyktadajac
jeden brzeg do ogranicznika, a drugi brzeg

do tarczy (unikajac kontaktu z kocowkami z
weglika wolframu TCT). (Rys. 32)

Jesli konieczne jest przeprowadzenie regulacji,
nalezy poluzowac cztery (3) sruby regulacyjne
ogranicznika za pomoca klucza imbusowego.
Nalezy ponownie ustawi¢ ogranicznik

w podtuznych otworach, aby uzyskac
odpowiednie ustawienie.

Nalezy mocno dokreci¢ sruby imbusowe.
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Regulacja wskaznika kata ukosu

Uwaga: Podwdjna skala kata ukosu znajduje sie
z przodu podstawy urzadzenia. Maty wskaznik na
stole obrotowym wskazuje wybrany kat.

W razie potrzeby wskaznik moze zostac
przesuniety poprzez poluzowanie jego $ruby
mocujacej przy pomocy srubokreta krzyzowego
#2 Phillips. Wskaznik nalezy wyregulowac
wedtug potrzeb, po czym dokreci¢ mocno

Srube mocujaca. (Rys. 33)

OGRANICZNIK GLEBOKOSCI (Rys. 28)
Ogranicznik gtebokosci umozliwia operatorowi
wycinanie szczelin w przedmiocie obroébki.

Ruch w dét gtowicy tnacej moze by¢ ograniczony
w taki sposdb, aby ostrze nie przecinato
przedmiotu obrébki na wylot.

Uwaga: Podczas korzystania z ogranicznika
gtebokosci zaleca sie sprawdzenie gtebokosci
ciecia przy uzyciu niepotrzebnego kawatka
drewna, aby upewnic sig, ze ciecie

jest prawidtowe.

Wyciecie szczeliny w przedmiocie obrébki,

a nastepnie powtdrzenie tego ciecia po
nieznacznym przesunieciu przedmiotu obrébki w
prawo lub w lewo umozliwia wycinanie ztobien.

Korzystanie z ogranicznika gtebokosci:

+ Nalezy uruchomic ptytke zatrzymujaca
ogranicznika (Rys. 28a) obracajac ja do przodu
z jej pozycji spoczynkowej wzdtuz urzadzenia o
mniej wiecej 150 stopni do jej pozycji roboczej.

« Nalezy poluzowa¢ blokujgca nakretke
radetkowana. (Rys. 28b)

« Nalezy wyregulowac $rube (Rys. 28c),
aby ograniczy¢ ruch gtowicy tnacej do
zadanej gtebokosci.

+ Po ustawieniu wymaganej gtebokosci nalezy
dokreci¢ nakretke
radetkowana (Rys.28b) do wspornika
mocujacego, aby zablokowac ogranicznik
gtebokosci i wyeliminowac
mozliwo$¢ wszelkiego ruchu.

« Po zakoniczeniu ciecia nalezy ponownie
wyregulowac ogranicznik gtebokosci
lub przywrécic¢ ptytke zatrzymujaca do jej
pozycji spoczynkowe;j.

+ Nalezy sprawdzi¢, czy mozliwe jest
zablokowanie gtowicy tnacej w pozycji doinej
za pomoca bolca blokujacego.
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CZESC PRZESUWNA

OGRANICZNIKA GORNEGO

(Rys. 29)

Lewa strona ogranicznika urzadzenia posiada
regulowang cze$¢ gérng. Czesé ta moze
przesunac sie w lewo o maksymalnie 100mm.

Uwaga: Aby unikna¢ catkowitego usuniecia
czesci przesuwnej ogranicznika gornego (i w
konsekwencji mozliwego jej zgubienia), czes¢ ta
zostata przymocowana do dolnego ogranicznika.

W przypadku wybrania pewnych katéw ostrych
skosu lub katéw ztozonych konieczna moze
okazac sie regulacja w celu udostepnienia
przestrzeni poruszajacej sie gtowicy tnacej i
tarczy wykonujacej ciecie.

Aby wyregulowac ogranicznik

przesuwny, nalezy:

« poluzowac srube. (Rys. 30)

Przesunac gérna czes¢ ogranicznika w lewo do
z3danej pozycji i dokrecic $rube.
Przeprowadzi¢ test,,na sucho” przy wytaczonym
zasilaniu, aby upewnic sig, ze czeéci ruchome
nie koliduja ze sobg podczas obnizania

gtowicy tnacej i tarczy do wykonania

ciecia przesuwnego.

.

.

LASER

Urzadzenie jest wyposazone w prowadnice
laserowa. Umozliwia ona operatorowi
wyswietlanie toru przebiegu ostrza na
przedmiocie obrobki. Przetacznik ON/OFF
prowadnicy laserowej znajduje sie po prawej
stronie uchwytu gtowicy tnacej. (Rys. 40)

OSTRZEZENIE: Nalezy unika¢ bezposredniego
kontaktu wzrokowego z wigzka laserowg i

nie kierowac wiagzki na materiaty, ktére moga
powodowac jej odbicie (na oczy operatora).

OSTRZEZENIE: Nie wolno patrze¢
bezposrednio we wiazke laserowa.

Umysine skierowanie wigzki laserowej na
oko moze stwarzac niebezpieczenstwo.
Nalezy postepowac zgodnie ze wszystkimi
ponizszymi zasadami bezpieczenstwa.

« Nie wolno umyslinie kierowac wiazki laserowej
na personel ani bezposrednio w strone oczu
innych osoéb.

Nalezy zawsze upewnic sig, ze laser uzywany

.
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jest wylgcznie na przedmiotach obrobki,
ktérych powierzchnia nie powoduje odbicia
wigzki, tj. na drewnie naturalnym lub
powierzchniach matowych itp.

+ Nie nalezy nigdy wymieniac¢ zespotu modutu
laserowego na laser innego typu lub klasy.

« Naprawy modutu laserowego muszg by¢
przeprowadzane przez Evolution Power Tools
lub jej autoryzowanego przedstawiciela.

Uwaga: Prowadnica laserowa to bardzo
przydatna funkgja, zwtaszcza w przypadku, gdy
wymagane jest ciecie wielu przedmiotéw.
Jednak prowadnica laserowa nie powininna
by¢ uwazana za substytut dobrego
konwencjonalnego planowania i znakowania.

BEZPIECZNSTWO LASERA

Prowadnica laserowa zainstalowana w tym
produkcie zawiera laser klasy 2 o maksymalnej
mocy wyjsciowej 1 mW przy dtugosci fali w
zakresie 650 nm. Lasery te nie stanowig zazwyczaj
zagrozenia dla wzroku, lecz bezposrednie
patrzenie na promier lasera moze wywotac¢
tymczasowa $lepote ol$nieniowa.

OSTRZEZENIE: Nie wolno patrze¢
bezposrednio we wigzke laserowa. Nalezy
obstugiwac laser i przeprowadzac jego
konserwacje zgodnie z informacjami
zamieszczonymi w niniejszej instrukgji. Nie
nalezy nigdy celowo kierowac lasera na

inne osoby. Nalezy zapobiegac kierowaniu
lasera w strone oczu lub wszelkich obiektow
innych niz przedmiot obroébki. Nalezy uwazac,
aby wiazka laserowa byta skierowana na
przedmiot obrdbki tylko wtedy, kiedy
znajduje sie on na stole ukosnicy.

Nie nalezy nigdy kierowac wiazki laserowej
na jasne, blyszczace, powierzchnie odbijajace
Swiatto, poniewaz moze ona ulec odbiciu w
strone operatora. Nie wymieniac lasera na
zaden laser innego typu.

Nie manipulowa¢ modutem laserowym.
Modutu nalezy dotyka¢ wylacznie podczas
przeprowadzania regulacji. Naprawy lasera
moga by¢ przeprowadzane jedynie przez
autoryzowany punkt serwisowy.

Linia wyswietlana przez prowadnice laserowa.
Linia wyswietlana przez prowadnice laserowg
pokazuje tor przebiegu ostrza podczas ciecia.
Korzystanie z prowadnicy laserowej pod



ustalonym katem (np. ukos 45°):
« Nalezy oznaczy¢ wykonywane ciecie na

przedmiocie obrébki za pomoca otéwka itp.

« Nalezy ustawi¢ pilarke pod zagdanym katem
ciecia (45°) i zablokowac w tej pozycji
za pomoca uchwytu blokujacego
ustawienie ukosu i/lub dzwigni blokady
progu domyslnego.

+ Nalezy wiaczy¢ laser.

« Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki na stole
obrotowym i oprze¢ o ogranicznik.

« Nalezy przesunac¢ przedmiot obrébki
do odpowiedniej pozycji, zeby linia
narysowana otéwkiem i wyswietlana linia
laserowa pokryly sie idealnie.

« Nalezy zamocowac przedmiot obrébki
w odpowiedniej pozycji za pomocg
zacisku przytrzymujacego.

+ Przystapi¢ do wykonywania ciecia.

Korzystanie z prowadnicy laserowej pod
dowolnym katem:
« Nalezy oznaczy¢ wykonywane cigcie na

przedmiocie obrébki za pomoca otéwka itp.
+ Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki na stole

obrotowym i oprzec o ogranicznik.
« Nalezy wyregulowac uko$nice mniej wiecej
do pozycji zgodnej z katem ciecia. Na tym

etapie nie nalezy dokrecac uchwytu blokady

ustawienia ukosu.

« Nalezy powoli przesuwac przedmiot obrobki

do tytu i do przodu wzdtuz ogranicznika i

jednoczesnie powoli regulowac kat ustawienia

stotu obrotowego.

+ Nalezy zatrzymac sig, kiedy wyswietlana linia
laserowa i linia narysowana otéwkiem pokryja

sie idealnie.

« Nalezy dokreci¢ uchwyt blokady ustawienia
ukosu, aby unieruchomic stét obrotowy.

« Nalezy unieruchomi¢ przedmiot obrébki za
pomocg zacisku przytrzymujacego.

« Nalezy sprawdzi¢ stan wyréwnania.

« Jesli dany poziom wyréwnania jest
satysfakcjonujacy, mozna przystapic¢ do
wykonywania ciecia.

Nasadka soczewki laserowej

(jesli jest zamontowana)

Nasadka soczewki laserowej, jesli wystepuje,
to zwykta ostona naktadana z przodu modutu
laserowego.W przypadku jej uszkodzenia lub
zmatowienia mozna ja wymienic.

€VOLUTION

Nalezy ostroznie zdja¢ soczewke z modutu
laserowego i zastgpic ja nowa soczewka.

REGULACJA LASERA

OSTRZEZENIE: Podczas przeprowadzania tej

procedury nie wolno uruchamiac silnika.

Aby sprawdzi¢ wyréwnanie lasera, nalezy:

+ umiesci¢ kawatek kartonu lub podobnego
materiatu na stole obrotowym urzadzenia.

+ Podczas gdy posuw jest w pozycji catkowicie
wycofanej, nalezy obnizy¢ gtowice tnaca w
taki sposob, aby zab ostrza odznaczyt sie
na kartonie.

« Umozliwi¢ uniesienie gtowicy tnacej i
powtdrzy¢ czynnos¢ z posuwem w
potozeniu $rodkowym.

+ Powtorzy¢ czynnos¢ ponownie z posuwem w
maksymalnym ustawieniu przednim.

« Po podniesieniu gtowicy tnacej nalezy
wiaczy¢ laser i przesuwac gtowice tnaca do
tytu i do przodu, aby sprawdzi¢, czy
wyswietlana wiazka laserowa pokrywa sie z
naniesionymi oznaczeniami.

+ Wiazka laserowa pokrywa sie z oznaczeniami
= Nie s3 wymagane dalsze dziatania.

+ Wiazka nie jest rownolegta wzgledem
oznaczen = Nalezy postepowac zgodnie
zsekcjg A.

+ Wiazka jest réwnolegta, ale nie pokrywa sie z
oznaczeniami = Nalezy przejs$¢ do sekgji B.

A. Jesli wigzka laserowa nie jest rownolegta
wzgledem oznaczer, nalezy wykonac
nastepujace czynnosci:

« poluzowac srube zaciskowa. (Rys.41a)

« Ostroznie obréci¢ modut laserowy, az
linia stanie sie réwnolegta z oznaczeniami
na kartonie.

« Dokrecic¢ $rube zaciskowa.

+ Nalezy sprawdzi¢ stan wyréwnania.

B. Jedli wigzka laserowa jest rownolegta

wzgledem oznaczen, ale sie z nimi nie

pokrywa, nalezy:

+ poluzowac obie sruby. (Rys.41b)

+ Mozna teraz przesuwac blok montazowy lasera
w kierunku poprzecznym w celu wyréwnania
wigzki z oznaczeniami na kartonie.

« Kiedy wiazka laserowa znajdzie sie w
prawidtowym miejscu, nalezy dokreci¢
obie $ruby.

« Powtdrzy¢ procedure’A’w celu
sprawdzenia wyréwnania.
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Uwaga: Stan powyzszych regulacji i wyrdwnania
nalezy sprawdzac regularnie, aby zapewnic¢
doktadnos¢ lasera.

Uwaga: Na urzadzeniu mozna znalez¢
nastepujace etykiety OSTRZEGAJACE:
PROMIENIOWANIE LASEROWE

NIE PATRZEC WE WIAZKE LASEROWA
PRODUKT Z LASEREM KLASY 2
PROMIENIOWANIE LASEROWE
NALEZY UNIKAC BEZPOSREDNIEGO
KONTAKTU Z OCZAMI

MONTAZ UKOSNICY NA STALE

Aby zredukowac ryzyko poniesienia obrazen w
zwigzku z nieprzewidzianym ruchem urzadzenia,
nalezy umiescic je w odpowiedniej pozycji na
stole warsztatowym lub stosownym stanowisku
dla ukosnicy. Podstawa urzadzenia posiada
cztery otwory montazowe, w ktérych mozna
umocowac odpowiednie $ruby (nie zataczone)

w celu zabezpieczenia ukosnicy. Jesli urzadzenie
ma by¢ uzywane tylko w jednym miejscu,

nalezy przymocowac je na state do stotu
warsztatowego, wykorzystujac odpowiednie
elementy mocujace (nie zataczone). Nalezy uzyc
podktadek mocujacych i nakretek od spodu stotu
warsztatowego. (Rys. 42)

.

Aby unikna¢ obrazen wywotywanych przez
wyrzucane odfamki, nalezy ustawic ukosnice
w taki sposéb, aby osoby postronne nie
mogty stanac zbyt blisko urzadzenia (lub
bezposrednio za nim).

Ukosnice nalezy umiesci¢ na sztywnej,
réwnej powierzchni w miejscu, w ktérym

jest wystarczajaco przestrzeni do obstugi i
odpowiedniego podparcia przedmiotu obrébki.
Podeprzec¢ ukosnice w taki sposéb, aby stét
obrotowy byt wyréwnany, a samo urzadzenie
nie kotysato sie na boki.

Uko$nice nalezy bezpiecznie przykrecic lub
przymocowac zaciskami do stanowiska lub
stotu roboczego.

.

.

.

Uwaga: To urzadzenie moze zostac
zamontowane na stanowisku dla ukosnicy
Evolution. (Rys. 43). Zapewni to stabilne,
bezpieczne i tatwo przenosne stanowisko pracy,
ktore umozliwia obrébke dos¢ dtugich kawatkow
materiatu. Moze to wptyna¢ na zwiekszenie
efektywnosci i bezpieczenstwa operatora oraz na
zZmniejszenie zmeczenia.
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WARIANT PRZENOSNY:

+ Nalezy zamocowac ukosnice na dykcie lub
ptycie pilsniowej o grubosci 18 mm (zalecany
minimalny rozmiar: 800 mm x 500 mm) za
pomocg odpowiednich elementéw mocujacych
(nie zafgczone).

Uwaga: Konieczne moze okazac sie wttoczenie

podktadek, nakretek itp. w spod dykty lub

plyty pilsniowej. Spod powinien by¢ gtadki,
réwny i pozbawiony wystajacych elementéw
mocujacych.

« Nalezy zastosowac zacisk typu,,C" do
przytwierdzenia ptyty montazowej do miejsca
roboczego. (Rys. 44)

ZACISK PRZYTRZYMUJACY (Rys. 45)
Uwaga: Jeden (1) zacisk przytrzymujacy
dotaczony jest do zestawu.

Dwa gniazda (z obu stron) zostaty wbudowane w
tylna czes¢ ogranicznika urzadzenia.

Gniazda te przeznaczone sg do ustawienia
zacisku przytrzymujacego.

Uzycie zacisku przytrzymujacego

podczas obstugi:

Nalezy wsuna¢ zacisk w gniazdo mocujace
najbardziej odpowiednie do wykonywanego
ciecia, upewniajac sie, ze zacisk zostat
catkowicie docisniety.

Nalezy dokrecic¢ srube ogranicznika, aby
zablokowac kolumne zacisku w gniezdzie
ogranicznika.

Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki
przeznaczony do przeciecia na stole ukosnicy,
dosunac¢ go do ogranicznika i ustawi¢ w
odpowiedniej pozycji.

Nalezy dopasowac zacisk za pomoca Srub i
pokretta recznego w taki sposéb, aby mocno
przytrzymywat przedmiot obrébki na stole.
Nalezy przeprowadzi¢ prébe ,na sucho” przy
wyfaczonym zasilaniu. Nalezy upewnic sie,

ze zacisk przytrzymujacy nie koliduje z torem
przebiegu ostrza lub torem przebiegu zadnej z
czesci gtowicy tnacej podczas jej obnizania do
wykonania ciecia.

Uwaga: Model R255SMS jest wyposazony w
zacisk sktadajacy sie z dwoéch elementéw. Model
R255SMS+ jest wyposazony w zacisk sktadajacy
sie z trzech elementéw.



Przedni zacisk

(w zestawie z modelem R255SMS+)

Aby zamontowac przedni zacisk nalezy umiescic
tylng czes$¢ zacisku w otworach znajdujacych siez
przodu podstawy pity. Otwory na zacisk znajdujg
sie po lewej i prawej stronie podstawy.

INSTRUKCJE OBSLUGI

Uwaga: Wszystkie uko$nice nalezy sprawdzac
(zwtaszcza pod katem prawidtowego dziatania
oston ochronnych) przed kazdym uzyciem. Nie
podfaczac pilarki do zasilania, zanim nie zostanie
przeprowadzona kontrola bezpieczenistwa.

OSTRZEZENIE: Nalezy upewnic sig, ze
operator zostat odpowiednio przeszkolony
w zakresie uzytkowania, regulacji i
konserwacji urzadzenia przed zezwoleniem
na podtaczenie go do zrddta zasilania i na
przystapienie do obstugi. Aby ograniczy¢
ryzyko obrazen, nalezy zawsze odtaczac
ukosnice od zasilania przed przystapieniem
do wymiany lub regulacji dowolnych
czesci. Nalezy poréwnac kierunek strzatki
wskazujacej kierunek obrotow na ostonie z
kierunkiem strzatki na tarczy tnacej. Zeby
ostrza z przodu pity powinny byc¢ zawsze
skierowane w dét. Sprawdzi¢ dokrecenie
Sruby wrzeciona.

USTAWIENIE CIALA | DLONI (Rys. 47)

« Nigdy nie umieszczac dtoni w obrebie strefy
niebezpiecznej (w odlegtosci ponizej 150 mm
od ostrza).

+ Trzymac dfonie z dala od obszaru ciecia.

+ Nalezy mocno zamocowac przedmiot
obrobki na stole i przy ograniczniku, aby
zapobiec jego przesunieciu.

« Jesli to mozliwe, nalezy uzy¢ zacisku
przytrzymujacego, ale nalezy upewnic sie,

Ze jest on ustawiony w sposob niekolidujacy
z torem ruchu ostrza lub innych ruchomych
czesci urzadzenia.

+ Nalezy unikac niezrecznych czynnosdci i takiego
utozenia dtoni, przy ktérym nagte zeslizgniecie
sie moze spowodowac przesuniecie palcéw lub
dtoni w kierunku ostrza.

+ Przed przystapieniem do ciecia nalezy wykonac
prébe ,na sucho” przy wytaczonym zasilaniu,
aby przyjrzec sie torowi przebiegu ostrza.

+ Nalezy trzymac dtonie w odpowiedniej pozycji
az do zwolnienia przetacznika ON/OFF i
catkowitego zatrzymania ostrza.
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PRZELACZNIK ON/OFF (Rys. 48)

Przetacznik ON/OFF

nie posiada mechanizmu blokady. Przycisk zostat
ergonomicznie umiejscowiony po wewnetrznej
stronie UCHWYTU do ciecia.

Aby uruchomic silnik, nalezy:

+ Wcisna¢ przetacznik, aby uruchomi¢ silnik.

« Zwolni¢ przetacznik, aby wytaczyc silnik.

PRZYGOTOWANIE DO WYKONANIA CIECIA
NIE WOLNO SIE WYCHYLAC

Nalezy zachowywac réwnowage i odpowiednie
utozenie stop. Nalezy sta¢ z boku w takim
potozeniu, aby twarz i ciato nie znajdowaty sie na
linii ewentualnego odrzutu.

OSTRZEZENIE: Wykonywanie cig¢ odrecznie
jest gtéwna przyczyna wypadkow i nie nalezy
probowac wykonywac cieé¢ w ten sposaéb.

+ Nalezy upewnic sie, ze przedmiot obrébki
jest nieruchomo oparty o ogranicznik i jesli to
mozliwe, przymocowany do stotu za pomocg
zacisku przytrzymujacego.

+ Przed zamocowaniem przedmiotu obrébki w
odpowiedniej pozycji stét ukosnicy powinien
zostac oczyszczony z pytu, widréw itp.

« Nalezy upewnic sie, ze odciete kawatki
materiatu mozna swobodnie odsuna¢ na
bok od ostrza po zakoriczeniu wykonywania
ciecia. Nalezy upewnic sie, ze odciete
kawatki nie mogg ulec zablokowaniu w zadnej
czesci urzadzenia.

+ Nie uzywac tej pilarki do ciecia matych
kawatkéw materiatu. Jesli podczas przecinania
materiatu dfonie lub palce beda znajdowac
sie w odlegtosci mniejszej niz. 150 mm od
ostrza, oznacza to, ze przedmiot obrébki jest
zbyt maty.

PRZEKRAWANIE

Ten rodzaj ciecia stosuje sie gtéwnie podczas
ciecia materiatéw o matym lub waskim przekroju.
Glowice tnacg dociska sie delikatnie w dét w celu
przeciecia przedmiotu obrobki.

Posuw powinien zosta¢ zablokowany w
najbardziej wycofanej pozycji. (Rys. 49)

+ Nalezy przesunac gtowice tnaca maksymalnie
do tyhu.

« Nalezy dokrecic¢ srube blokujaca skos. (Rys. 50)

+ Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki na
stole i przy ograniczniku oraz jezeli trzeba,
przymocowac go za pomocg zacisku(éw).
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Nalezy chwyci¢ za uchwyt do ciecia.

Nalezy uruchomic silnik i zaczeka¢, az ostrze
osiagnie predkos¢ maksymalna.

Nalezy uzy¢ dzwigni blokady dolnej ostony, aby
zwolni¢ gtowice tnaca. (Rys. 51)

Nalezy obnizy¢ uchwyt do ciecia i przecig¢
przedmiot obrébki.

Nalezy pozwoli¢, zeby predkos¢ tarczy
wykonata zadanie. Nie ma potrzeby zbyt
mocnego dociskania uchwytu do ciecia.

Po wykonaniu ciecia nalezy zwolni¢ przetacznik
zaptonu ON/OFF.

Zaczeka, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.
Nalezy pozwoli¢ gtowicy tnacej uniesc sie

do pozycji gérnej. Dolna ostona tarczy musi
catkowicie zakrywac zeby tarczy. Przed
puszczeniem uchwytu tnacego nalezy
poczekad, az gtowica tngca zablokuje sie w
pozycji gérnej.

Przedmiot obrobki nalezy usuna¢ z urzadzenia.

CIECIE PRZESUWNE

Uko$nica jest wyposazona w system posuwu.
Poluzowanie $ruby blokady posuwu powoduje
zwolnienie suwaka i umozliwia przesuwanie
gtowicy tnacej do przodu i do tytu. (Rys. 52)
Ostrze ukos$nicy zostaje obnizone do przedmiotu
obrébki, a nastepnie wycofuje sie w kierunku
tytu urzadzenia w celu zakonczenia ciecia.

Ten rodzaj ciecia ma zastosowanie podczas
przecinania szerokich elementéw.

Nalezy umiesci¢ przedmiot obrébki na

stole i przy ograniczniku oraz jezeli trzeba,
przymocowac go za pomocg zacisku(éw).
Nalezy poluzowac srube blokujaca posuw.

« Nalezy chwyci¢ uchwyt do ciecia i pociagnac
gtowice tnaca do przodu, az wrzeciono ($rodek
tarczy tnacej) znajdzie sie nad przednia
krawedzia przedmiotu obrébki. (Rys. 53)
Nalezy wiaczy¢ silnik i zaczekac, az ostrze
osiagnie predkos¢ maksymalna.

« Nalezy uzy¢ spustu blokady dolnej ostony
tarczy w celu uwolnienia gtowicy tnacej.
Nalezy pchna¢ uchwyt tnacy do samego dotu i
przecig¢ przednia krawedz przedmiotu obrébki.
W celu zakonczenia ciecia nalezy

delikatnie pchnac uchwyt tnacy do tytu w
kierunku ogranicznika.

Podczas kazdego ciecia nalezy popychac
gtowice tnaca do pozycji tylnej do

samego konca. (Rys. 54)

Po zakonczeniu cigcia nalezy zwolni¢

przycisk zaptonu i zaczekac, az ostrze
catkowicie sie zatrzyma.
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+ Nalezy pozwoli¢ gtowicy tnacej uniesc sie
do pozycji gérnej. Dolna ostona tarczy musi
catkowicie zakrywac zeby tarczy. Przed
puszczeniem uchwytu tnacego nalezy
poczekac, az gtowica tnaca zablokuje sie w
pozycji gérne;j.

OSTRZEZENIE: Podczas wykonywania cie¢
przesuwnych nie nalezy nigdy pociagac
glowicy tnacej ani obracajacej sie tarczy do
siebie . Ostrze moze wspiac sie na wierzch
przedmiotu obrobki i spowodowac silny
odrzut glowicy tnacej.

Przed przystapieniem do wykonywania
ciecia przesuwnego nalezy zawsze pamietac,
aby glowica tnaca byla ustawiona zgodnie

z powyzszym opisem. Kiedy gltowica tnaca
znajduje sie w prawidlowym ustawieniu nad
przedmiotem obrébki, mozna ja obnizy¢

i pchnaé w kierunku tytu urzadzenia do
ogranicznika w celu zakornczenia ciecia.

CIECIE UKOSNE (Rys. 58)

Stot obrotowy w tym urzadzeniu moze zostac

obrécony do 50° w lewo lub w prawo ze swojej

normalnej pozycji przecinania (ukos 0°).

Progi domysine 45°,30°, 22.5°i 15° znajduja sie

zardwno po prawej, jak i po lewej stronie.

Ciecia ukosne mozna wykonywac z udziatem lub

bez udziatu systemu posuwu.

+ Nalezy poluzowac srube blokujacg ukos
(Rys. 56), obracajac jg w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

« Nalezy unies¢ dZzwignie blokujaca prog
domysliny. (Rys. 57)

« Nalezy obroci¢ stot obrotowy do
wymaganego kata.

Uwaga: Kgtomierz do mierzenia kata ukosu

zostat umieszczony w podstawie urzadzenia, aby

wspomoc odpowiednie ustawienie.

« Po osiggnieciu zadanego kata nalezy dokreci¢
pokretto blokowania ukosu.

Uwaga: Dobrg praktyke stanowi dokrecenie

pokretta blokowania ukosu, nawet jesli dokonano

wyboru i zataczono dzwignie blokujaca prog

domysliny.

CIECIE SKOSNE

POPRZEZ PRZECHYLENIE GLOWICY TNACEJ
Ciecia skosne (Rys. 57) wykonuje sie przy
ustawieniu stotu obrotowego pod katem
ukosu 0°.



Uwaga: Konieczne moze okazac sie
wyregulowanie gdrnej czesci ogranicznika, aby
zapewnic¢ odpowiednia przestrzen poruszajacej
sie glowicy tnacej. (Fig. 29-30)

Gtowice tnaca mozna przechyla¢ od ustawienia
normalnego 0° (pozycja prostopadta) do pozycji
pochylonej pod katem maks. 45°,

tylko od pozycji prostopadtej w lewo. Ciecia
sko$ne mozna wykonywac z udziatem lub bez
udziatu systemu posuwu.

Uwaga: Dostepny jest prég domyslny kata
nachylenia skosu 33,9°. Dostep do niego mozna
uzyskac przez wciéniecie bolca kata skosu 33,9°.
(Rys. 59) Zazwyczaj bolec kata skosu powinien
znajdowac sie w wysunietej pozycji.

Aby przechyli¢ glowice tnaca w lewo, nalezy:

« Poluzowa¢ pokretto blokady skosu. (Rys. 60)

« Nachyli¢ gtowice tnaca do zadanego kata.
Urzadzenie posiada skale w postaci kgtomierza
w celu ufatwienia tego ustawienia. (Rys. 61)

« Nalezy dokrecic¢ srube blokujaca skos po
uzyskaniu odpowiedniego kata.

+ Podczas wykonywania ciecia nalezy stac z
lewej strony gtowicy tnacej. Po zakoriczeniu
wykonywanego ciecia nalezy:

« zwolni¢ przetacznik ON/OFF w celu wytgczenia
silnika, lecz nie zmieniac pozycji rak.

« zaczekac, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.

« pozwoli¢, aby gtowica tnaca uniosta sie do
pozycji gérnej. Dolna ostona ostrza musi zostac
catkowicie opuszczona, zanim dtonie zostang
zdjete z urzadzenia.

« Przywrdci¢ gtowice tnaca do
pozycji prostopadtej.

CIECIE ZLOZONE (Rys. 62)

Ciecie ztozone to potaczenie cie¢ ukosnych

i sko$nych zastosowanych jednoczesnie. W
przypadku koniecznoéci wykonania ciecia
ztozonego nalezy wybrac zadane ustawienie
skosu i ukosu w sposob opisany powyzej.

Uwaga: Mozliwe jest wykonywanie cigcia
ztozonego przy uzyciu systemu posuwu.
Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy tor przebiegu
ostrza nie zahacza o ogranicznik lub inne
czesci urzadzenia. Jesli to konieczne, nalezy
wyregulowac gorng, lewg czes¢ ogranicznika.
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CIECIE LISTEW SUFITOWYCH

Przy pomocy tego urzadzenia mozna wykonywac

ciecia pod ukosem potrzebne do listew

sufitowych. Aby skonfigurowac urzadzenie do
ciecia listew, nalezy:

+ wcisnac bolec kata skosu 33,9°. (Fig. 59)

« Przechyli¢ gtowice tnaca do pozycji 33,9°i
zablokowac ja w miejscu poprzez dokrecenie
pokretta blokady skosu.

« Przekreci¢ stot obrotowy i ustawi¢ go pod
katem ukosu 31,6° wedtug katomierza.

Przed przystapieniem do ciecia upewnic sie,
Ze listwa jest prawidtowo ustawiona na

stole obrotowym i zamocowac ja przy
pomocy zaciskéw .

Po zakonczeniu ciecia nalezy przywrdci¢
gtowice tnaca do pozycji pionowej i wysunac
bolec kata skosu 33,9° do jego zewnetrznej
(odtaczonej) pozyciji.

CIECIE WYGIETEGO MATERIALU (Rys. 63)
OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do ciecia
jakiegokolwiek przedmiotu obrébki nalezy
sprawdzi¢, czy nie jest on wygiety. Jesli jego
ksztatt jest wygiety, nalezy ustawic i cig¢ go w
sposob przedstawiony na ilustracji.

Nie ustawiac przedmiotu obrébki w sposéb
nieprawidtowy i nie wykonywac ciecia bez
pomocy ogranicznika.

USUWANIE ZABLOKOWANEGO MATERIALU
Nalezy wytaczy¢ ukosnice, zwalniajac
przycisk zaptonu.

Nalezy zaczekac, az tarcza catkowicie

sie zatrzyma.

Nalezy odtaczy¢ ukosnice od zrédfa zasilania.
Nalezy ostroznie wyja¢ zablokowany materiat
z urzadzenia.

Nalezy sprawdzi¢ stan i dziatanie

ostony bezpieczenstwa.

Nalezy sprawdzi¢ urzadzenie pod katem
jakichkolwiek uszkodzen innych czesci,

np. tarczy.

Uszkodzone czesci powinny zostaé
wymienione przez kompetentnego technika
specjaliste. Nalezy réwniez przeprowadzi¢
kontrole bezpieczenistwa przed ponownym
skorzystaniem z urzadzenia.

Wolny koniec dtugiego przedmiotu obrobki

nalezy podeprzec na tej samej wysokosci,
na ktérej znajduje sie stét ukosnicy. Nalezy
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rozwazy¢ wykorzystanie zdalnego stojaka
podtrzymujacego przedmiot obroébki,
regulowanego stolika warsztatowego lub
kozta itp.

KORZYSTANIE Z OPCJONALNYCH
AKCESORIOW EVOLUTION WOREK NA PYL
Worek na pyt moze zosta¢ zamocowany na
otworze do usuwania pytu z tytu urzadzenia. Z
worka na pyt nalezy korzysta¢ wytacznie podczas
ciecia materiatéw drewnianych.

Nalezy natozy¢ worek na otwoér do

usuwania pytu, upewniajac sie, ze zapiecie
sprezynowe mocno utrzymuje worek na pyt w
odpowiednim miejscu. (Rys. 64)

Uwaga: W celu zachowania wydajnosci pracy
nalezy oprézni¢ worek, kiedy pyt wypetni 2/3
jego objetosci. Zawarto$c worka nalezy usuwac
w sposoéb przyjazny dla $rodowiska. Podczas
oprdzniania worka konieczne moze okazac sie
zatozenie maski przeciwpytowej.

Uwaga: W razie koniecznosci do otworu do
usuwania pytu mozna podtaczy¢ warsztatowy
system prézniowego odsysania pytow. W

razie podtaczenia takiego urzadzenia nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami producenta.

OSTRZEZENIE: Nie uzywa¢ worka na pyt
podczas ciecia materialéw metalowych oraz
drewna z gwozdziami.

ZASLEPKA OTWORU DO USUWANIA PYLU
(jesli jest zalaczona)

Zaslepki nalezy uzywac zamiast worka na pyt
podczas ciecia materiatéw stalowych.

TUBA DO OTWORU DO USUWANIA PYLU
(jesli jest zalgczona)

Nalezy uzy¢ adaptera tuby w celu podtaczenia
otworu do usuwania pytu na urzadzeniu z
warsztatowym sprzetem do prézniowego
odsysania pytow (nie zataczono), ktory posiada
ztaczke do weza lub szczeliny wlotowej o
$rednicy 30 mm.

KONSERWACJA

Uwaga: Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze
urzadzenie jest wylgczone i odfagczone od
zrédta zasilania.
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Nalezy regularnie sprawdza¢, czy wszelkie
elementy zabezpieczajace i ostony dziataja
poprawnie i wydajnie. Urzadzenia mozna uzywac
tylko wtedy, gdy wszystkie elementy ochronne i
ostony sa w petni funkcjonalne.

Wszystkie tozyska silnika w tym urzadzeniu
posiadaja dozywotni zapas smaru. Dodatkowe
smarowanie nie jest wymagane.

Nalezy uzyc¢ czystej, lekko wilgotnej szmatki

do czyszczenia plastikowych czesci urzadzenia.
Nie uzywac rozpuszczalnikdw lub podobnych
produktéw, ktére mogtyby uszkodzi¢
plastikowe czesci.

OSTRZEZENIE: Nie wolno podejmowac préb
czyszczenia narzedzia poprzez wkfadanie
spiczastych przedmiotéw w otwory w obudowie
urzadzenia itp. Otwory wentylacyjne maszyny
nalezy czysci¢ za pomocg sprezonego powietrza.
Nadmierne powstawanie iskier moze
wskazywac na obecnos¢ brudu w silniku lub

na zuzyte szczotki weglowe. Jesli pojawi sie
takie podejrzenie, nalezy oddac urzadzenie

do serwisu w celu wymiany szczotek przez
wykwalifikowanego technika specjaliste.

OCHRONA SRODOWISKA
Odpady produktéw elektronicznych nie
powinny zostac zutylizowane wraz z odpadami
gospodarstwa domowego. Jezeli to mozliwe,
poddac utylizacji. Wskazéwki dotyczace
recyclingu mozna uzyskac od whadz lokalnych
lub dystrybutora.
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KONTROLA BEZPIECZENSTWA MONTAZU

Prowadnice Przetozone przez szyje skosu i przytgczone do gtowicy tnacej. Wypustki
umiejscawiajgce wysuniete.

Pokretto Zamontowane na uchwyt ukosu/stét obrotowy.

Blokowania Ukosu

Sruba blokujaca Wiozona w gwintowany otwdr na szyi skosu. Sprezyna przeciw wibracyjna
posuw zamontowana pod pokrettem recznym sruby blokujacej.

Kabel zasilania Prawidtowo poprowadzony przez prawidtowo

zamontowane prowadnice/zaciski.

Tarcza Prawidtowo zatozone: zewnetrzny kotnierz, sruba wrzeciona i podktadka.
Zewnetrzny kotnierz, $ruba wrzeciona i podktadka prawidtowo zatozone.

Ostony ochronne W petni sprawna dolna ostona ochronna. Gtowica tnaca blokuje sie w pozycji
gornej z zakrytym ostrzem. Gtowica tnagca moze by¢ opuszczona tylko za
pomoca dzwigni blokady ostony ostrza.

Zasilanie Zasilanie zgadza sie ze specyfikacjami okreslonymi na tabliczce znamionowej
narzedzia. Wtyczka pasuje do gniazda zasilania sieciowego.

Montaz Opgje:

a) Urzadzenie przytwierdzone na state do stotu roboczego.

b) Urzadzenie zamocowane na ptycie przymocowanej zaciskami do stotu
roboczego.

c) Urzadzenie zamocowane na specjalnym stanowisku przeznaczonym dla
pilarek ukosnic.

Obszar roboczy Odpowiednie warunki dla obstugi dtugich przedmiotéw obrébki lub
elementdw o nietypowych ksztattach.

Otoczenie Suche, czyste i utrzymane w porzadku. Temperatura sprzyjajaca obrébce
danego materiatu. Odpowiednie o$wietlenie. (podwdjne w przypadku lamp
fluorescencyjnych).

rzed uzyciem urzadzenia wszystkie pola musza zostac¢ zaznaczone ,haczykiem” Brak ,haczyka”
= Zakaz uzycia.

KONCOWA KONTROLA BEZPIECZENSTWA

CZESC STAN
Montaz Nalezy powtdrzy¢ kontrole bezpieczeristwa montazu.
Obstuga Podczas gdy urzadzenie jest wytaczone i odtaczone od Zrédta zasilania, nalezy

wykonac nastepujace kroki:

Kolejno wybra¢ kazde z ustawien kraricowych urzadzenia.

Obnizy¢ gtowice tnaca przy kazdym ustawieniu i przyjrzec sie torowi
przebiegu ostrza.

Sprawdzi¢, czy podczas opuszczania gtowicy tarcza nie wchodzi w kontakt
lub nie uderza w zadna cze$¢ urzadzenia, obudowy lub oston.

Sprawdzi¢, czy podczas uzycia posuwu gtowica tnaca i tarcza nie wchodza
w kontakt z innymi cze$ciami urzadzenia.

Recznie obrdcic tarcze (zaleca sig zatozenie rekawic przed rozpoczeciem
wykonywania tej czynnosci, lecz zdjac¢ je do wiasciwej obstugi ukosnicy).
Sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie gtadko bez wydawania nietypowych
dzwiekow oraz czy nie wchodzi w kontakt z gérg lub dolng ostona.
Sprawdzi¢, czy wystepuje dostrzegalne kotysanie sie tarczy w dowolna
strone podczas obrotu.

rzed uzyciem urzadzenia wszystkie pola musza zostac¢ zaznaczone ,haczykiem” Brak ,haczyka”

= Zakaz uzycia.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Producent artykutu objetego niniejsza deklaracja to:
UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Producent deklaruje niniejszym, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia
wszystkie odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw
wymienionych ponizej. Producent oswiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym
oswiadczeniu, w stosownych przypadkach spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa.

Dyrektywy objete niniejsza deklaracja to, jak wyszczegélniono ponizej:

2006/42/EC Dyrektywa Maszynowa.
2014/30/EU.  Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej,
2011/65/EU. & Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych
2015/863/EU. s bstancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (dyrektywa RoHS
2012/19/EU).
Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE).

1 jest zgodne z obowigzujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych
dokumentach
EN 62841-1:2015 - EN 62841-3-9:2015/A11:2017 - EN ISO 12100:2010

AfPS GS 2019:01 PAK - EN 55014-2: 2015 - EN 61000-3-3: 2013
EN 61000-3-2:2014 - EN 55014-1:2017

Dane Produktu

Opis: WIELOZADANIOWA UKOSNICA PRZESUWNA 255 mm

Nr modelu Evolution: R255SMS: 052-0001 //052-0002 / 052-0003
R255SMS+: 052-0001A / 052-0002A /052-0003A

Nazwa marki: EVOLUTION
Napigcie: 220-240V/110V ~50 Hz
Moc wejsciowa: 2000 W (220-240V) /1600 W (110 V)

Dokumentacja techniczna, wykazujaca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata
opracowana i jest dostepna do wgladu dla wtasciwych organéw egzekwowania prawa oraz
potwierdza, iz nasza dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej oraz ze
53 to whasciwe normy dla produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.

Imig, nazwisko i adres posiadacza dokumentacji technicznej. c E
Podpisano: N Druk: Barry Bloomer

D) S Ovon—, Kierownik Dziatu Zamoéwien i Zaopatrzenia
Data: 14/05/2018

UK: Evolution Power Tools Ltd. Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS. 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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Total Tools (Importing) Pty Ltd Evolution Power Tools SAS
20 Thackray Road 61 Avenue Lafontaine

Port Melbourne 33560, Carbon-Blanc

Vic 3207 Bordeaux

T:03 9261 1900 T:+33(0)557 306189
Evolution Power Tools Ltd Evolution Power Tools LLC
Venture One, Longacre Close 8363 Research Drive
Holbrook Industrial Estate Davenport, IA

Sheffield, S20 3FR 52806

T: +44 (0)114 251 1022 T: 1-833-MULTI-SAW (Toll Free)

DE +44 (0)114 251 1022
ES +34911147385

NL +44 (0)114 251 1022
PL +48 33 821 0922

PT +34911147385
RO +44 (0) 114 2050458
RU +7 499 350 67 69
TR +90 (0) 3129001810
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