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Exact PipeBevel 220E/360E System

Informacje dotyczace koncowek skrawajacych do ukosowarek Exact PipeBevel
W maszynach Exact PipeBevel stosuje sie dwa rézne rodzaje koncéwek skrawajgcych:

xxx dla stali i aluminium
yyy dla stali nierdzewnej

Kazda koncéwka skrawajgca posiada 4 ostrza skrawajgce. Po stepieniu jednego ostrza koncéwka moze zostaé
obrécona w celu wykorzystania innego ostrza tej samej koncowki.

Uwaga: Jezeli jedno z ostrzy skrawajgcych koncowki skrawajacej stepi lub odtamie sig, nalezy obréci¢ wszystkie
koncowki skrawajace, aby operacja odbywata sie z zastosowaniem tak samo ostrych krawedzi tngcych. Wszystkie
krawedzie skrawajace muszg zawsze by¢ zuzyte w podobny sposéb.

Zalecenia dotyczace predkosci pracy urzadzenia Exact PipeBevel 220E:

Stal nierdzewna 5
Stal 6
Aluminium 6
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Deklaracja zgodnosci CE

Deklarujemy na wtasng odpowiedzialnos$¢, ze produkty opisane w sekcji ,Dane techniczne” sg zgodne
z nastgpujgcymi normami lub dokumentami standaryzacyjnymi: EN60745-1, EN60745- 2-5,
EN55014-1, EN 55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3 zgodnie z postanowieniami dyrektyw
2004/108/WE, 2006/42/WE.

W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z firmg Exact Tools pod ponizszym adresem.
Dokumentacja techniczna jest dostepna pod ponizszym adresem.

Osoba uprawniona do opracowania dokumentacji technicznej:

Mika Priha, menedzer R&D (mika.priha@exacttools.com)

Helsinki, 01.02.2016

%jﬁég&ﬁ

Seppo Makkonen, Managing director
Exact Tools Oy

Sarkiniementie 5 D

F1-00210 Helsinki

Finland
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Rysunek rozstrzelony (oddzielny zatgcznik)

Definicje: Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Ponizsze definicje opisujg poziom powagi kazdego stowa sygnalizujgcego. Nalezy zapoznac sie
Z niniejszg instrukcjg oraz zwrdci¢ uwage na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Oznacza sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra — jesli nie
zostanie uniknieta — spowoduje $mier¢ lub kalectwo.

OSTRZEZENIE: Oznacza potencjalng sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra — jesli nie
zostanie uniknieta — moze spowodowac $mier¢ lub kalectwo.

zostanie uniknieta — moze spowodowac lekkie lub srednie obrazenia ciata.
WSKAZOWKA: Odnosi sie do sytuacji niezwiagzanych z mozliwoscia powstania obrazen
ciata, ktore — jesli nie zostang unikniete — moga spowodowac¢ uszkodzenie mienia.

Oznacza niebezpieczenstwo porazenia prgdem.

é PRZESTROGA: Oznacza potencjalng sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra — jesli nie
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Polski

Instrukcje dotyczace obstugi, bezpieczenstwa oraz
serwisowania

Przed rozpoczeciem uzytkowania ukosowarki nalezy doktadnie zapozna¢ sie z niniejszg
instrukcja dotyczaca obstugi, bezpieczenstwa oraz serwisowania narzedzia. Instrukcje nalezy
przechowywac w poblizu narzedzia, by wszyscy uzytkownicy przecinarki do rur mieli do

niej dostep. Poza stosowaniem sie do niniejszych instrukcji nalezy zawsze stosowac sie do
obowigzujacych przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. Ukosowarka do rur
Exact PipeBevel 220E/360E jest przeznaczona do uzytku profesjonalnego.

Dane techniczne

Model PipeBevel 220E PipeBevel 360E
Napigcie 220-240V /50 -60 Hz 220-240V /50 -60 Hz
Moc 1400 W 1400 W
Obroty bez obcigzenia 7000-10500 /min 7000-10500 /min
Praca przerywana W1, 2,5 min / Wi, 2,5 min /
Wyt. 7,5 min (S3 25%) Wyt. 7,5 min (S3 25%)
Srednica uchwytu tarczy 48 mm 48 mm
Koncéwka skrawajgca 15,4 mm x 15,4 mm 15,4 mm x 15,4 mm
Waga 6,7 kg 11,7 kg
@ zakresu uzytkowania 25 mm =220 mm 110 mm - 360 mm
Maks. grubos¢ cianki rury 10 mm 10 mm
Klasa ochrony @/n &/n
Blokada wrzeciona Tak Tak
Wstepny wybor predkosci obrotowej Tak Tak
State sterowanie elektroniczne Tak Tak
Ochrona przed przecigzeniem Tak Tak
Obnizony prad rozruchowy Tak Tak
Drgania ah < 2,5 m/s? < 2,5 m/s?
LpA (cisnienie akustyczne) 86 dB(A) 94 dB(A)
KpA (niepewnos¢ cisnienia akustycznego) 3 dB(A) 3 dB(A)
LWA (moc akustyczna) 97 dB(A) 105 dB(A)
KWA (niepewnos¢ mocy akustycznej) 3 dB(A) 3 dB(A)

Podane wartosci odnoszg sie do napiecia nominalnego [U] wynoszgcego 230/240 V. W przypadku
nizszego napiecia lub modeli produkowanych dla wybranych krajow wartosci te moga sie réznié.

Nalezy odnies$¢ sie do numeru produktu podanego na tabliczce znamionowej urzgdzenia. Nazwy
handlowe poszczegdlnych urzadzen moga sie rozni¢. Tylko odnosnie do elektronarzedzi bez
obnizonego pradu rozruchowego: Rozpoczecie cyklu powoduje krétkie spadki napiecia. Zaktocenia
pracy innego sprzetu/urzgdzen mogg powsta¢ w przypadku niekorzystnych warunkow sieci zasilania.
Impedancje systemu ponizej 0,36 Ohma nie powinny powodowa¢ nieprawidtowosci.
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Polski

Informacje dotyczace hatasu/drgan
Wartos$ci zmierzone okreslono zgodnie z normg EN60745.
Nosi¢ ochronniki stuchu!

Catkowite wartosci drgan (wypadkowy wektor przestrzenny przyspieszenia) okreslono zgodnie z normg
EN60745:
Wartos¢ emisji drgan a, = 2,5 m/s2, Niepewnos$¢ K = 1,5 m/s2.

Poziom emisji drgan podany w niniejszym dokumencie zostat zmierzony zgodnie ze standardami testowymi
podanymi dla normy EN 60745 i moze zosta¢ uzyty do poréwnania narzedzi. Moze on réwniez zosta¢
wykorzystany do oceny ryzyka narazenia na ten czynnik.

OSTRZEZENIE: Zadeklarowany poziom emisji drgan odnosi sie do gtéwnych zastosowan narzedzia.

Jesli urzadzenie zostanie wykorzystane do innych zastosowan, z innymi akcesoriami lub nie jest
prawidtowo konserwowane, emisje drgan mogg sie rézni¢. Moze to znacznie zwigkszy¢ poziom narazenia
na drgania w catym okresie pracy z narzedziem. Okreslajgc poziom narazenia na drgania nalezy wzig¢
réwniez pod uwage czas, gdy narzedzie jest wytgczone lub gdy jest wigczone, ale nie pracuje. Moze to
znacznie zmniejszy¢ poziom narazenia na drgania w catym okresie pracy z narzedziem.
By chroni¢ uzytkownika przed efektami narazenia na drgania, nalezy wykona¢ dodatkowe czynnosci
ochronne: konserwowac narzedzie i akcesoria, utrzymywac cieptote dtoni, stworzy¢ plan pracy.

Zestaw ukosowarki do rur Exact PipeBevel 220E/360E,
Zawartos¢ opakowania:

Nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

Torba naramienna systemu Exact PipeCut

Ukosowarka Exact PipeBevel 220E lub 360E

Wsporniki skrawania x 2

Instrukcja obstugi

Klucz szesciokatny 5 mm przymocowany do urzgdzenia

3 szt. karbonowych koncéwek skrawajacych zamocowanych do uchwytu maszyny.
Plyta DVD z instrukcja

NoarWN =
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Bezpieczenstwo

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania
elektronarzedzi

OSTRZEZENIE: Zapoznaé si¢ ze
wszystkimi ostrzezeniami dotyczacymi
bezpieczenstwa i calg instrukcja obstugi.
Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem,
pozaru oraz/lub powaznych obrazen ciata.

Zachowacé wszystkie ostrzezenia i instrukcje do
wykorzystania w przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” w sekcji ostrzezen
odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z sieci
(przewodowego) lub z baterii (bezprzewodowego).

1. Bezpieczenstwo stanowiska pracy
a) Utrzymywac stanowisko pracy w czystosci
i dobrze oswietlone. Zasmiecone lub
nieoswietlone miejsca sa przyczyng wypadkow.
Nie uzywac¢ elektronarzedzi w wybuchowych
atmosferach np. w otoczeniu tatwopalnych
plynéw, gazéw lub pytéw. Elektronarzedzia
iskrza co moze spowodowac zapton pytéw lub
gazéw.
c) Podczas pracy elektronarzedziem dzieci
i osoby postronne powinny sta¢ z dala od
stanowiska pracy. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

b

-

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac
do gniazdek sieciowych. Wtyczki nie

wolno modyfikowa¢ w zaden sposéb.

W przypadku elektronarzedzi z bolcem
uziemienia (zerowania) nie wolno stosowac
zfaczy posrednich. Oryginalne wtyczki oraz
dopasowane gniazdka elektryczne zmniejszajg
ryzyko porazenia prgdem.

Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi
powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki,
kuchenki i lodéwki. W przypadku uziemienia
ciata istnieje zwigkszone ryzyko wystgpienia
porazenia prgdem.

c) Nie wystawiac¢ elektronarzedzia na dziatanie
deszczu i wilgoci. Woda, ktéra przedostanie
sie do elektronarzedzia zwieksza ryzyko
porazenia prgdem.

Postepowac prawidiowo z przewodem
zasilania. Przewodu zasilania
elektronarzedzia nie wolno uzywa¢ do
przenoszenia, ciggnigcia lub odiaczania
narzedzia od gniazdka zasilania. Przewod
zasilania nalezy chroni¢ przed wysokimi

b
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Polski

temperaturami, olejami, ostrymi krawedziami
i ruchomymi czesciami. Uszkodzone lub
zaplatane przewody zasilania zwiekszajg ryzyko
porazenia prgdem.

Podczas pracy narzedziem na swiezym
powietrzu korzystac z przediuzacza
przeznaczonego do uzytku na zewnatrz.
Uzycie przediuzacza przeznaczonego do uzytku
na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.
Jesli narzedzie musi zosta¢ uzyte

w wilgotnym otoczeniu, zastosowa¢ zasilanie
z wytacznikiem réznicowo-pradowym (RCD).
Zastosowanie wytgcznika RCD zmniejsza
ryzyko porazenia pragdem.

Bezpieczenstwo osobiste
Podczas obstugi elektronarzedzia
zachowaé czujnos¢, patrzec¢ co sie robi
i zachowa¢ zdrowy rozsadek. Nie uzytkowac
elektronarzedzia w przypadku zmeczenia
lub przebywania pod wptywem narkotykoéw,
alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas
obstugi elektronarzedzia moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata.
Stosowac srodki ochrony osobistej. Zawsze
nosié okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej,
takie jak maska przeciwpytowa, buty z podeszwag
antyposlizgowa, kask lub ochronniki stuchu
stosowane w odpowiednich warunkach znacznie
zmniejszajq ryzyko powstania obrazen ciata.
Zapobiega¢ niezamierzonemu uruchomieniu
narzedzia. Upewni¢ sie, ze wiacznik znajduje
sie w pozycji wylaczonej przed podiaczeniem
narzedzia do zrédta zasilania, podniesieniem
lub przenoszeniem. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wtgczniku lub
podigczenie do zZrédta zasilania wigczonego
elektronarzedzia jest przyczyng wypadkow.
Usuna¢ klucz regulacyjny przed
uruchomieniem elektronarzedzia. Klucz
pozostawiony na obrotowej czgsci elektronarzedzia
moze spowodowac obrazenia ciata.
Zachowac¢ réwnowage. Przez caly czas
utrzymywac prawidlowa pozycje stop
i rownowage. Pozwala to na lepsza kontrolg nad
elektronarzedziem w niespodziewanej sytuacji.
Nosi¢ stosowny ubior. Nie zaktada¢ luznej
garderoby ani bizuterii. Wiosy, garderobe
i rekawice trzyma¢ z dala od ruchomych
czesci. Luzne czesci garderoby, bizuteria
lub dlugie wtosy mogg zosta¢ przychwycone
w ruchome czesci narzedzia.
Jesli urzadzenia sg wyposazone w zigcza do
systemu odpylania, nalezy wykonac takie
podiaczenie i prawidtowo je wykorzystywac.
Korzystanie z systemu odpylania moze
zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z zapyleniem.
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Bezpieczenstwo

4. Uzytkowanie oraz dbatos¢

o elektronarzedzie
a) Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzy¢
odpowiedniego elektronarzedzia do danego
zastosowania. Odpowiednie elektronarzedzie
wykona dang prace lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywac elektronarzedzia jesli wigcznik
nie wigcza i nie wylacza urzadzenia.
Kazde elektronarzedzie, ktére nie moze
by¢ obstugiwane za pomoca wigcznika, jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.
Przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji,
zmiany akcesoriéow lub przechowywaniem,
nalezy odtaczy¢ wtyczke elektronarzedzia od
zrodta zasilania. Taki $rodek zapobiegawczy
zmniejsza ryzyko przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia.
Elektronarzedzie pracujgce na biegu
jatowym chroni¢ przed dzie¢mi i nie
pozwala¢ obstugiwaé¢ urzadzenia osobom
niezaznajomionym z jego obstugg
lub instrukcjami jego uzytkowania.
Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikow.
Regularnie kontrolowa¢ elektronarzedzia.
Kontrolowa¢ przemieszczenie lub
zakleszczenie ruchomych czesci,
uszkodzenie czesci lub stan, ktéry
moze mie¢ negatywny wptyw na prace
elektronarzedzia. W przypadku uszkodzenia,
oddac¢ elektronarzedzie do naprawy przed
rozpoczeciem uzytkowania. Wiele wypadkow
jest spowodowanych nieodpowiednig dbatoscig
o elektronarzedzia.
f) Narzedzia skrawajace utrzymywac
naostrzone i czyste. Narzedzia skrawajgce
utrzymywane w odpowiednim stanie
i naostrzone rzadziej si¢ zakleszczajg i sg
fatwiejsze w obstudze.
Elektronarzedzia, akcesoria, bity itp.,
nalezy uzytkowac zgodnie z niniejszymi
instrukcjami, biorgc pod uwage warunki
pracy oraz zadanie, jakie ma zostac¢
wykonane. Uzycie elektronarzedzia do prac
innych niz zamierzone moze spowodowaé
niebezpieczng sytuacje.

b
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5. Naprawy
Zleci¢ naprawe elektronarzedzia
wykwalifikowanemu serwisantowi. Stosowa¢
wylacznie identyczne czesci zamienne.
Zapewni to zachowanie prawidtowego poziomu
bezpieczenstwa elektronarzedzia.

Polski

Szczegoétowe wymagania
dotyczace frezarek
i przycinarek

a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zblizaé¢
rak do obszaru gtowicy skrawajacej
oraz do krawedzi ostrzy.

Druga reke umieszczaé na obudowie. Jesli

ukosowarka jest trzymana obiema rekami, nie

dojdzie do poranienia rak przez tarcze.

Przytrzymuj elektronarzedzie za izolowana

powierzchnie uchwytu, poniewaz

glowica skrawajgca moze zetknac sie

z przewodem zasilania ukosowarki.Przeciecie

podigczonego do gniazda przewodu zasilania

moze spowodowac pojawienie sig¢ napiecia
zasilajgcego na metalowych elementach
urzadzenia i porazenie elektryczne operatora.

c) Zabezpiecz obrabiany element w stabilnej

pozycji do odpowiednio stabilnego
mocowania stosujac zaciski lub inne
odpowiednie mocowania (MOCOWANIA
RUR). Przytrzymujac obrabiany element rekg
lub dociskajgc go do ciata nie zapewniasz
stabilnosci. Moze to doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad narzedziem.

b

-
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Bezpieczenstwo

Dodatkowe specjalne zasady
dotyczace bezpieczenstwa

W nastepujacych przypadkach nie wolno

uzywacé ukosowarki do rur:

*  Wewnatrz przecinanej rury znajduje si¢ woda
lub inny ptyn, gazy wybuchowe lub trujgce $rodki
chemiczne.

*  Wigcznik jest uszkodzony.

* Przewdd zasilania jest uszkodzony.

» Jedna koncéwka skrawajgca jest utamana.

» Jedna koncoéwka skrawajgca jest tepa lub
zniszczona.

» Plastikowe komponenty sa popekane lub
zagubione.

*  Uchwyt rury jest nieprawidtowo zacisniety wokot
rury lub wygiety.

» Ostona tarczy zostata uszkodzona lub zdjeta
z narzedzia.

* Mechanizm blokujacy nie funkcjonuje poprawnie
(przycisk odblokowania UNLOCK).

» Ukosowarka do rur jest wilgotna.

Podczas uzytkowania ukosowarki do rur
nastepujace czynniki muszg by¢ zawsze brane
pod uwage. Nalezy:

» Podeprzec¢ rury, by zminimalizowac
niebezpieczenstwo $ciskania tarczy.

» Upewni¢ sie, ze przecinana rura jest pusta.

» Upewnic¢ sie, ze koncowki skrawajgce zostaty
prawidtowo zamontowane.

» Upewnic¢ sie, ze srednica i grubo$é koncowek
skrawajgcych sg odpowiednie dla przecinarki
oraz ze koncowki skrawajgce sg dostosowane
do zakresu predkosci obrotowej narzedzia.

» Nigdy nie stosowac sity bocznej do zatrzyma
tarczy. Tarcza musi swobodnie sie zatrzymac.

+ Skontrolowa¢ mocowanie ostony tarczy.

» Podczas uzytkowania ukosowarki do rur nie
stosowac¢ nadmiernej sity.

* Nigdy nie wykorzystywa¢ ukosowarki do
podnoszenia rury, gdy jest zamocowana na
rurze.

* Unika¢ przecigzania silnika elektrycznego.

» Zawsze postepowac zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, instrukcjami obstugi oraz
obowigzujgcym prawem.

Polski

Opis funkcjonowania

Zapoznac¢ sie ze wszystkimi ostrzezeniami
dotyczacymi bezpieczenstwa i catg instrukcja
obstugi.

Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji moze
prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru oraz/
lub powaznych obrazen ciata.

Przeznaczenie uzytkowe

> PipeBevel 220E/360E:

@ Ukosowarka 220E/360E jest
przeznaczona do wykorzystania przez
hydraulikéw. w miejscu eksploatacii.

Ukosowarka do rur 220E/360E moze by¢

stosowana wytgcznie do ukosowania

okragtych rur o $rednicy od 25-220 mm.

Model 220E odpowiednio do rur o $rednicy od

110 - 360 mm model 360 E. Grubo$¢ $cianki

nie moze przekracza¢ 10 mm. Ukosowarka

do rur 220E/350E moze by¢ stosowana do

obrébki rur stalowych, ze stali nierdzewnej

oraz aluminium. Ukosowarka 220E/360E

jest przeznaczona do krotkiej, przerywanej

eksploatacji. Narzedzie moze pracowac pod

obcigzeniem przez 2,5 minuty w okresie

10 minut (S3 25 %). Ukosowarka 220E/360E nie

jest przeznaczona do eksploatacji przemystowe;j.

Do zabezpieczenia rury wykorzystywac¢ uchwyty.

Rys. A

Przycisk odblokowania UNLOCK
Wiacznik zasilania
Dzwignia blokady wiacznika zasilania
Sruba preta sterujacego ukosowarki
Strzatka wskazujaca kierunek obrotow
Ostona tarczy
tozysko oporowe
Kétka hamowane
Kétka prowadzace

. Uchwyt roboczy

. Sruba regulacji jednostki silnikowej

. Silnik

. Sruba ostony tarczy

. Tabliczka znamionowa

. Regulator predkosci obrotowej

. Uchwyt rury

. Galka regulacji uchwytu rury

ONoaRrLDd=

exact

10



Obstuga

Instrukcja obstugi
ukosowarki do rur Exact
PipeBevel 220E/360E

Przed rozpoczeciem uzytkowania narzedzia

Upewnic sig, ze silnik znajduje sie w pozyciji
pionowej. Wtedy z6tte oznaczenie na przycisku
UNLOCK jest widoczne.

Skontrolowaé, czy mocowanie koncowki
skrawajgcej i sama koncowka jest prawidtowo
zamontowana, w dobrym stanie i odpowiednio
dobrana do cietego materiatu.

Upewnic sie, ze kotka prowadnicy ukosowarki
obracajg sie.

Upewnic sig, ze kétka pomocnicze obracajg sie.

Sprawdzi¢ dziatanie Sruby regulacyjnej jednostki
silnika.

Sprawdzi¢, czy pret sterujgcy ukosowarki jest
ustawiony w potozeniu gérnym (Rys. C)

Upewnic sie, ze rura jest pusta.

Polski

Podtaczenie do zasilania sieciowego

Upewnic¢ sig, ze napigcie sieciowe jest takie samo
jak podano na tabliczce znamionowej (Rys. A/14).
Po skontrolowaniu napiecia podtgczy¢ przecinarke
do rur do zasilania sieciowego.

Ustawienie rury na wspornikach

Do ciecia rur wykorzystywac¢ system
wspornikéw. Zapewni to bezpieczng prace

i optymalne wyniki. Pracowac¢ na poziomej
powierzchni. Umiesci¢ rure na dwéch
wspornikach (Rys. B) dostarczanych wraz

z systemem. Skontrolowa¢, czy wszystkie kotka
pomocnicze dotykajg rury (wyregulowac w razie
potrzeby np. za pomoca kawatka drewna).

Rys. C




Obstuga

Montaz ukosowarki na rurze

Otworzy¢ uchwyt rury obracajac gatke regulacji
znajdujgcy sie z tytu ukosowarki, aby pasowat do jej
$rednicy (Rys. D/1). Ustawi¢ ukosowarke na gérnej
czesci rury tak, aby tozysko oporowe (Rys. A/7)
dotykato konca rury. Dokreci¢ ukosowarke do rury
obracajac pokretto regulacji uchwytu rury do czasu,
gdy uchwyt mocno zaci$nie si¢ na rurze (Rys. D/2).
Przytrzymac rure i upewni¢ sie, ze ukosowarka
porusza sie swobodnie w kierunku podawania. Ze
wzgleddéw bezpieczenstwa sprawdzi¢, czy przewod
ukosowarki jest luzny. Ukosowarka jest gotowa do
pracy.

Zblizanie sie do Sciany rury

Prawg reka mocno chwyci¢ za uchwyt (Rys. A/10)

, a lewg noge umiesci¢ na szczycie rury ok. 40 cm
od ukosowarka . Przesuwac ukosowarke az nachyli
sie nieco w przdd (Rys. H). Podczas uruchamiania
silnika najpierw zwolni¢ dzwigni¢ blokady wtacznika
zasilania (Rys. E/1), a nastgpnie nacisng¢ do
konca wigcznik zasilania (Rys. E/2). Przed
rozpoczeciem ukosowania odczekac, az gtowica
skrawajgca osiggnie maksymalng predkosé. Zbliz
urzadzenie do $ciany rury naciskajgc dzwignie
sterowania (Rys. A/10) w dét, az do zniknigcia
z6ttego znaku UNLOCK (Rys. A/1). Gtowica
skrawajaca (Rys. A/12) moze teraz zosta¢
dosunigta do rury poprzez obrét Sruby regulacyjnej
(ZOLTA) (Rys. A/11). Prawoskretny obrot Sruby
regulacyjnej (Rys. F) powoduje dosuniecie gtowicy
skrawajgcej do rury (ok. 1 mm / obrét). Obraca¢
Srube regulacyjng az do zetkniecia sig ostrza z rurg
(moment zetkniecia jest wyczuwalny i styszalny).
Silnik winien pracowac.

Ukosowanie rury

Silnik winien pracowac caty czas. Obroci¢ srube
regulacyjng o kolejne 2-4 obroty prawoskretnie.
Rozpoczg¢ ukosowanie przesuwajgc ukosowarke
w przéd i unieruchamiajac rure lewg noga

(Rys. H/3). Nastepnie zwolni¢ rure i obréci¢
ukosowarke do tytu, co spowoduje podgzanie

rury (Rys. J). Rozpocza¢ nowy ruch roboczy

i przesuwac¢ ukosowarke w przéd o okoto

1/6 obwodu rury (Rys. K). Powtarzaé czynnos$¢ az
do zakonczenia ukosowania catego obwodu rury.

W razie potrzeby powtorzyc¢ catg procedure
ukosowania. UWAGA!: Jeden obrot sruby
regulacyjnej powoduje przesunigcie gtowicy
skrawajacej o ok. 1 mm.

Sruba regulacyjna moze byé obracana w obu
kierunkach w trakcie catego procesu ukosowania

w celu zwigkszenia (prawoskretnie) lub
zmniejszenia (lewoskretnie) ukosowania. Poziom
ukosowania moze by¢ wzrokowo kontrolowany oraz
odpowiednio dostosowany.

Polski

Rys. H
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Obstuga Polski

Po zakonczeniu ukosowania rury pchngé¢ przycisk Rys_ J

UNLOCK w przdd (Rys. L/1), az zétte oznaczenie <.,
stanie sie widoczne, a blokada zwolniona. Podnie$¢ T
jednostke silnika do pozyciji startowej (Rys. L/2)

i zwolni¢ przycisk zasilania (Rys. L/3). Gdy gtowica
skrawajgca zatrzyma sie, zdjg¢ ukosowarke luzujac
dzwignie regulacji uchwytu (Rys. L/4). Sprawdzi¢,
czy silnik jest ustawiony poziomo, tak aby na
przycisku odblokowania UNLOCK widoczne byto
z6lte oznaczenie. Ukosowarka jest gotowa do
obrébki nastepnej rury.

Przerwac prace przed zakonczeniem obrébki

catej rury w przypadku wystgpienia problemoéw

w trakcie ukosowania takich jak nietypowe

odgtosy lub drgania. Zwolni¢ glowice skrawajgca
naciskajac przycisk odblokowania UNLOCK

do przodu i podnies$¢ jednostke silnikowa. Po
usunieciu przyczyny problemu, ponownie rozpoczaé
ukosowanie. Rys. K

Nigdy nie uruchamiac¢ silnika, gdy gtowica
skrawajaca styka sie z rurg. Nieprawidtowy rozruch
moze spowodowac pekniecie lub inne uszkodzenie
koncéwek skrawajgcych.

Urzadzenie umozliwia utrzymanie okreslonej
gtebokosci ukosowania. Po uzyskaniu odpowiedniej
gtebokosci ukosowania, otworzy¢ $rube
blokowania preta (Rys. A/4 + C/1), co spowoduje
zetkniecie sie preta. Nastepnie dokreci¢ srube.
W ten sposé6b ustawiona zostata glebokosé
odniesienia ukosowania.

Regulator predkosci obrotowej i zabezpieczenie
przed przecigzeniem

Ukosowarka jest wyposazona w regulator
predkosci obrotowej (Rys. A/15). Predko$c¢ obrotow
dopasowac do cigtego materiatu (patrz strona 2).
Regulator wyposazony jest rowniez

w automatyczng ochrone przed przecigzeniem.

W razie przecigzenia: Nacisng¢ przycisk zasilania
i przycisk odblokowania UNLOCK w przéd, az
z6lte oznaczenie stanie sig widoczne, a blokada
zwolniona. W przypadku zbyt duzego obcigzenia,
regulator przerywa obwdéd i powoduje zatrzymanie
silnika. Jesli silnik zostaje zatrzymany z powodu
przecigzenia, na ukosowarce zapala sie czerwony
wskaznik. Konieczne jest odczekanie do
obnizenia sig temperatury ukosowarki. Ponowne
uruchomienie silnika nie nastgpi (nawet po
zgasnigciu czerwonego wskaznika) do czasu
puszczenia i ponownego nacisniecia wigcznika
zasilania lub odtgczenia i ponownego podtaczenia
zasilania.

Czerwony wskaznik zapala sie po raz drugi réwniez
na chwile przy kazdym uruchomieniu silnika. Jest
to normalne i nie wymaga wykonania zadnych
Cczynnosci.
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Obstuga

Montaz nowych
koncowek skrawajacych /
obracanie koncowek
skrawajacych / wymiana
calej glowicy skrawajacej.

OSTRZEZENIE: By zmniejszyé ryzyko

powstania obrazen ciata, wytaczy¢ i odigczyc
od zrédta zasilania przecinarke przed rozpoczegciem
montazu i demontazu akcesoriéw oraz przed
regulacja lub naprawa. Przypadkowe uruchomienie
narzedzia moze spowodowac obrazenia ciata.

Odtgczy¢ wtyczke od gniazdka sieciowego. Upewnic sie,
ze silnik jest zablokowany w pozycji gérnej.

Wymiana lub obrét ostrzy skrawajacych

Zdjgc¢ pokrywe gtowicy skrawajacej (Rys. M/1)

lekko luzujac $rube (Rys. M/2) za pomocg klucza
inbusowego 5 mm (w zestawie Rys. A/13). Lekko
obréci¢ pokrywe gtowicy skrawajgcej prawoskretnie tak,
aby plyta podstawy zostata zwolniona. Nastepnie zdjg¢
pokrywe.

Odkreci¢ $rube ostrza skrawajgcego (Rys. M/3) za
pomoca klucza gwiazdkowego TX 15. Wyja¢ i wymieni¢
ostrze skrawajgce albo obrdci¢ je o 90 stopni w celu
wykorzystania ostrej krawedzi tngcej (zastosowac
mozna wszystkie 4 krawedzie ostrza skrawajgcego).
Odpowiednio dokreci¢ sruby. Umiesci¢ pokrywe gtowicy
skrawajgcej ponownie i odpowiednio dokreci¢ $ruby.

WSKAZOWKA: Jednoczesnie nalezy obrocié
0 90 stopni wszystkie trzy ostrza skrawajgce.

Wymiana kompletnej gtowicy skrawajacej

W celu uzyskania innego niz standardowy kat
ukosowania wynoszacy 37,5 stopnia, konieczna

jest wymiana gtowicy skrawajgcej. Najpierw zdejmij
pokrywe gtowicy skrawajacej w sposob opisany
powyzej. Zdejmij gtowice skrawajaca stosujgc dwa
klucze (17 mm i 19 mm). Zastosowano normalny gwint
prawoskretny. Przykre¢ nowa gtowice skrawajaca

i odpowiednio dokre¢ stosujgc dwa klucze montazowe.
Zamontuj koncowki skrawajgce i pokrywe gtowicy
skrawajgcej.

UWAGA! Kat ukosowania standardowej gtowicy
skrawajgcej wynosi 37,5 stopni. Glowice skrawajgce
pod innym katem (np. 30, 35, 45) dostgpne sg

na specjalne zamoéwienie, prosimy o kontakt

z przedstawicielem firmy Exact Tools Oy.

Polski
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Konserwacja, Srodowisko, Gwarancja

Instrukcje serwisowe
i konserwacja

Przed rozpoczeciem naprawy lub konserwacji
ukosowarki odtgczy¢ wtyczke od gniazdka sieciowego.
Wszystkie czynnosci konserwacyjne komponentéw
elektrycznych ukosowarki muszg zosta¢ wykonane
przez licencjonowane punkty serwisowe.

Gtowica skrawajaca

OSTRZEZENIE: Regularnie kontrolowaé stan

koncowek skrawajgcych. Wymienié stepione lub
w inny sposob uszkodzone koncéwki skrawajace na
nowe elementy. Stosowanie stepionych koncéwek
skrawajgcych moze spowodowacé przecigzenie silnika
elektrycznego ukosowarki. Moze takze doj$¢ do
peknigcia kofncéwki, co stwarza zagrozenie dla operatora
i sgsiadujgcych obiektow.

Uchwyt rury

Uchwyt rury czysci¢ regularnie skompresowanym
powietrzem. Nasmarowac osie pokretet (Rys. N/1) oraz
ich ztgcza (Rys. N/2). Wyczysci¢ i nasmarowac takze
trapezoidalng $rube pokretta (Rys. N/3) oraz dwie
Sruby $limakowe (Rys. N/4).

Ostona glowicy skrawajacej

OSTRZEZENIE: Regularnie kontrolowaé stan

ostony gtowicy skrawajgcej. Nie moze ona
poruszac¢ sie, przesuwac ani drga¢. W przeciwnym
przypadku nie uruchamia¢ maszyny. Stosowanie
maszyny z uszkodzong ostong gtowicy skrawajgcej
stwarza zagrozenie dla operatora i sgsiadujgcych
obiektow.

Silnik
Utrzymywac otwory wentylacyjne silnika w czystosci.

Komponenty plastikowe

Komponenty plastikowe czysci¢ migkkg szmatka.
Stosowac wytgcznie tagodne $rodki czyszczace.

Nie stosowaé roztworéw ani innych silnych srodkow
czyszczgcych, poniewaz mogg uszkodzi¢ komponenty
plastikowe i lakierowane powierzchnie.

Przewdd zasilania

Regularnie kontrolowa¢ stan przewodu
zasilania. Wadliwy kabel zasilania wymieni¢
w licencjonowanym punkcie serwisowym.

Prawidtowe uzytkowanie, regularne serwisowanie oraz
czyszczenie zapewnia diugg prace ukosowarki.

Polski

Ochrona srodowiska
naturalnego

@ Produkt podlegajacy zbiérce selektywne;.

%& Produkt nie moze by¢ utylizowany wraz

z innymi odpadami z gospodarstw
domowych. Po zakonczeniu okresu
zywotnosci ukosowarki nie wyrzucac jej
wraz z normalnymi odpadami z gospodarstw

. domowych. Produkt ten podlega oddzielnemu

recyklingowi. Oddzielna utylizacja zuzytych
przedmiotéw oraz opakowan uwzglednia ponowne
zastosowanie i odzysk materiatéw. Ponowne
wykorzystanie odzyskanych materiatéw pomaga
chroni¢ $rodowisko naturalne. Zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi na danym terenie, mozliwe jest
przekazanie urzadzenia na miejskie wysypisko $mieci
lub dealerowi przy zakupie nowego urzgdzenia.

Gwarancja

Zasady gwarancyjne wazne od 01.01.2015

Jesli produkt firmy Exact utraci funkcjonalno$¢

wskutek defektow materiatowych lub produkcyjnych
mieszczacych sig w zakresie Umowy Gwarancyjnej
lub Rozszerzonej Umowy Gwarancyjnej wedtug
naszego uznania, zapewnimy naprawe produktu Exact
lub dostarczymy catkowicie nowe lub zregenerowane
fabrycznie urzadzenie Exact obcigzania klienta kosztami.

Umowa Gwarancyjna/Rozszerzona Umowa
Gwarancyjna*

Umowa Gwarancyjna firmy Exact Tools zachowuje
wazno$¢ przez 12 miesiecy od daty zakupu. * Po
zarejestrowaniu sie online (exacttools.com/Warranty
Registration) uzyskuje sie dodatkowe 12 miesigcy Umowy
Gwarancyjnej ZA DARMO. Rejestracja musi zosta¢ w petni
przeprowadzona w czasie jednego miesigca od zakupu.
Hasto do rejestracji: 1yearmore

Gwarancja obowiazuje tylko jesli:

1.) Kopia aktu zakupu z zaznaczong datg zostaje
ztozona w autoryzowanym punkcie serwisowym
lub zostaje przestana na naszg strong internetowg
w momencie rejestraciji.

2.) Produkt Exact nie byt uzytkowany niezgodnie
Z przeznaczeniem.

3.) Osoby nieuprawnione nie podejmowaty préb
naprawy przecinarki.

4.) Produkt Exact PipeCut byt uzytkowany zgodnie
z instrukcjami obstugi, bezpieczenstwa oraz
serwisowania zamieszczonymi w tym podreczniku.

5.) Produkt Exact zostat dostarczony autoryzowanemu
punktowi serwisowemu zgodnie z zasadami Umowy
Gwarancyjne;j.
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Uwaga: Produkt Exact musi zosta¢ wystany

do autoryzowanego punktu serwisowego jako
przesytka optacona z gory. Jesli produkt Exact
zostat naprawiony na warunkach Umowy
Gwarancyjnej, przesytka zwrotna zostanie optacona
z gory. Jesli produkt Exact nie zostat naprawiony

na warunkach Umowy Gwarancyjnej, przesytka
zwrotna nie zostanie optacona z gory.

Uwaga: Nastepujace elementy i ustugi sg
wylaczone z mozliwosci zgtaszania w ramach
Umowy Gwarancyjnej:

- Ostrza tnace / koncowki skrawajace

- Gtlowice skrawajgce

- Bezpiecznik przecigzeniowy

- Szczotki weglowe

- Kota systemu uchwytu

- Kotnierz tarczy

- Kotnierz nasadki

- Wycigganie podkfadki kotnierza

- Standardowe zuzycie

- Btedy powstate wskutek naduzycia lub wypadku

- Uszkodzenia powstate w wyniku dziatania wody
lub ognia albo obiektow fizycznych

- Przedtuzacze

- Regulacja kota regulacyjnego

Z zwigzku z trwajgcymi pracami nad rozwojem
produktu, informacje podane w niniejszym
podreczniku moga ulec zmianie. Producent
zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
bez powiadamiania.

Wskazoéwki dla
uzytkownika przecinarki
Exact PipeCut

Tarcze diamentowg stosowac¢ wylgcznie do ciecia
rur zeliwnych. Nie zaleca sie ciecia rur zeliwnych
tarczami typu TCT lub Cermet.

Po zakonczeniu cigcia rur z tworzyw sztucznych
wyczysci¢ wnetrze oston tarczy.

Mniejsze rury tatwiej cig¢ umieszczajac je na stole
lub podtodze i obracajac rekg. Uwaga:

podczas obracania rury rekg obracacé jg do siebie
i uwazaé, by nie obracac rury zbyt szybko.

Regularnie kontrolowa¢ stan tarczy. Procedura ciecia
sktada sig z dwoch etapéw: najpierw nastepuje
naciecie rury, nastepnie proces ciecia wokot rury.

Polski

Nie przecigza¢ przecinarki nieprzerwang praca.
Nastapi przegrzanie urzadzenia, a metalowe czesci
mogg poparzy¢ uzytkownika. Spowoduje to réwniez
uszkodzenie silnika i tarczy. Prawidtowy czas
uzytkowania to praca przez 2,5 minuty, a nastepnie
7,5 minuty przerwy.

Utrzymywac statg predkos$¢ przesuwania
przecinarki. Dzieki temu wydtuzona zostanie
zywotnos$¢ tarczy. Na przyktad: czas ciecia rury
metalowej o $rednicy 6” (170 mm) i grubosci

1/5” (5 mm) wynosi 15 — 20 sekund, a czas cigcia
rury zeliwnej o $rednicy 4” (110 mm) i grubosci
1/6” (4 mm) wynosi 20 — 25 sekund.

Zawsze utrzymywac silnik w pozycji pionowe;j.

Wtedy zotte oznaczenie na przycisku UNLOCK jest
widoczne. Nigdy nie umieszczac¢ przecinarki na rurze,
gdy znajduje si¢ w pozycji zablokowanej / do cigcia.

Czynniki majgce wplyw na zywotnos¢ tarczy:

* materiat z jakiego wykonano rurg

« prawidtowe dopasowanie tarczy do cietego
materiatu

« prawidtowe ustawienie predkosci pracy silnika
(model 170E/220E)

= grubos¢ rury

» predkos¢ przesuwania narzedzia

¢ rowna powierzchnia rury

» ~ogolne umiejetnosci uzytkownika

e czystosé rury

» Kkorozja na powierzchni rury

* spawane spoiny w rurze

» predkos¢ obrotowa tarczy

Czynniki majace wplyw na prostoliniowos¢
ciecia:

« stan tarczy

e grubos¢ rury

« predkos$¢ przesuwania narzedzia

* réwnomierne przesuwanie narzedzia

* ogolne umiejetnosci uzytkownika

e czystosé rury

* okragtosc¢ rury

» zbyt luzny lub ciasno zaci$nigty uchwyt rury
« zbyt ciasno zatozona tarcza

Wiecej informacji znajduje sie na naszej stronie
internetowej pod adresem

www.exacttools.com
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