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Polish

Maksymalna grubosé¢ scianki rury w zaleznosci od rodzaju materiatu, jaki moze by¢ przecinany na
urzadzeniach Exact 280 Pro Series oraz Exact 360 Pro Series

Dodatkowe wyposazenie, glebokosci ciecia

Model europejski 230V / 2500W

rury stalowe Maksymalna grubos¢ $cianki 20mm / 0,78”
Rury ze stali nierdzewnej Maksymalna grubos¢ scianki 20mm / 0,78”
Rury zeliwne Maksymalna grubos¢ $cianki 20mm / 0,78”

Rury z tworzyw, aluminium, miedzi Grubos¢ Scianki w tych materiatach nie podlega ograniczeniom

Model na rynek amerykanski 120V / 15A

rury stalowe Maksymalna grubos¢ Scianki 12mm / 0,47”
Rury ze stali nierdzewnej Maksymalna grubos¢ scianki 12mm / 0,47”
Rury zeliwne Maksymalna grubos¢ scianki 12mm / 0,47”

Rury z tworzyw, aluminium, miedzi Grubos¢ $cianki w tych materiatach nie podlega ograniczeniom

Ostrzezenie! Nie nalezy przecinac rur o grubosci Scianki wiekszej niz wartosci podane powyzej.
Ostrzezenie! Sprawdz stan rury przed rozpoczeciem procesu ciecia.
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Exact PipeCut 280 Pro Series
1 360 Pro Series / 450 Pro Series

Dane pit tarczowych Exact PipeCut

1. Pily tarczowe Exact TCT stuzg do ciecia stali, miedzi, aluminium i wszelkiego rodzaju
tworzyw sztucznych. Ostrza TCT mozna ponownie naostrzy¢.

2. Pity tarczowe Exact CERMET stuzg do cigecia materiatéw nierdzewnych,
kwasoodpornych, stali, miedzi, aluminium i wszelkiego rodzaju plastikowych rur. Ostrza
Exact CERMET mozna ponownie naostrzyc.

3. Pity tarczowe Exact CERMET ALU stuzg do ciecia wszelkiego rodzaju rur
aluminiowych i plastikowych. Ostrza Exact CERMET ALU mozna ponownie naostrzyé.
4. Pity tarczowe Exact TCT P stuzg do ciecia wszelkiego rodzaju plastikowych rur.
Ostrza TCT P mozna ponownie naostrzyc.

5. D Pity tarczowe Exact DIAMOND X stuzg wytgcznie do ciecia zeliwa lub zeliwa
sferoidalnego. Ostrza DIAMOND X nie mogg byé ponownie naostrzone.

280 Pro Series / 360 Pro Series / 450 Pro
Zalecenia dotyczace kontroli predkosci:
Stal nierdzewna |

Stal Il

Zeliwny I

Plastics Il

Deklaracja zgodnosci CE (€
Oswiadczamy na nasza wytaczng odpowiedzialno$¢, ze maszyny do ciecia rur Exact PipeCut 280

Pro Series / 360 Pro Series / 450 Pro Series

Opisane w "Danych technicznych" sg zgodne z nastepujgcymi normami lub dokumentami normalizacyjnymi:
IEC 62841-1: 2014, |IEC 62841 -2-5: 2014, EN 62841-1: 2015, EN 62841-2-5: 2014, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, nalezy skontaktowac sig z Exact Tools pod nastepujgcym adresem: Plik
techniczny jest dostepny pod ponizszym adresem:
Osoba upowazniona do kompilowania dokumentacji techniczne;j:

Seppo Makkonen, prezes zarzadu (seppo.makkonen@exacttools.com) Helsinki, 01.02.2018
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Seppo Makkonen, prezes zarzadu Exact Tools Oy
Sarkiniementie 5 B 64
F1-00210 Helsinki, Finlandia
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Rysunek A
1.  Przetacznik odblokowujacy
2. Przycisk zasilania
3.  Przycisk zasilania dzwignia blokujgca
(w przedniej czesci wytgcznika)
4. Pokrywa ostony tarczy
5. Kontrolka przecigzenia
6. Ruchoma ostona tarczy
7. $ruby regulacyjne
8. Obudowa wskaznika laserowego
9. Kolo regulacyjne
10. Uchwyt
11. $ruba ostony tarczy
12. Trzpien blokujacy
13. Tabliczka znamionowa
14. Silnik
15. Przetacznik predkosci obrotowej tarczy
16. Strzatka dopasowania
17. Pierscien regulacyjny
18. Przycisk regulacji uchwytu
19. Nakretka zabezpieczajgca uchwytu
20. Urzadzenie chwytajgce
21. Bateria wskaznika laserowego (wewnatrz ostony tarczy)
22. Pokrywa obudowy baterii (wewnatrz ostony tarczy) 10
23. Wskaznik laserowy (wewnatrz ostony tarczy)
24. Uchwyt do obracania przecinarki #
25. Wigcznik wskaznika laserowego 25

Srodowisko, gwarancja, wskazowki

Czynniki majace wplyw na zywotnosc¢ tarczy:
» materiat z jakiego wykonano rure

« prawidlowe dopasowanie tarczy do cietego materiatu
« prawidtowe ustawienie predkosci pracy silnika
* grubos$¢ rury

« predko$¢ przesuwania narzedzia

* rbwna powierzchnia rury

* ogdlne umiejetnosci uzytkownika

* czysto$¢ rury

« korozja na powierzchni rury

* spawane spoiny w rurze

« predko$¢ obrotowa tarczy

Czynniki majace wplyw na prostoliniowos¢ cigcia:
« stan tarczy

* grubos$¢ rury

« predko$¢ przesuwania narzedzia

« rownomierne przesuwanie narzedzia

* ogdlne umiejetnosci uzytkownika

* czysto$¢ rury

* okragtos¢ rury

« zbyt luzny lub ciasno zacisniety uchwyt rury

« zbyt ciasno zatozona tarcza

* dodatkowe wyposazenie 280 - 360 - 450 PS tarcze
tnace

Exact TCT: Odpowiednia do ciecia stali oraz wszystkich
rodzajéw rur z tworzyw sztucznych.

Exact Cermet: Odpowiednia do ciecia stali nierdzewnych i
kwasoodpornych, stali, miedzi, aluminium oraz wszystkich
rur z tworzyw sztucznych.

Exact ALU: Odpowiednia do ciecia aluminium i wszystkich
rur z tworzyw sztucznych.

Exact Diamond: Odpowiednia do cigcia rur zeliwnych oraz
rur zeliwnych z betonowg warstwa.

Teoretyczne glebokosci cigcia

280 PS Maksymaina grubosé scianki/ mm
Dla rur o srednicach 140, 165, 180, 190

OD/ mm 140 165 180 190
50 8.3 17.8 253 30,3
75 4.9 17.4 249 299

100 6,1 18,6 26,1 311
110 6,8 19,3 26,9 31,9
115 7.2 19,8 27,2 32,2
140 9.5 22 29,5 34,5
165 12 245 32 37
215 17,2 29,8 37,2 42,2
270 226 351 42,6 47,6
320 - - - -
355 = = - &=

Polish

Exact TCT 140

Exact Cermet 140
Exact ALU 140

Exact Diamond X 140

Exact TCT 165

Exact Cermet 165
Exact ALU 165

Exact Diamond X 165

Exact Cermet 180
Exact ALU 180
Exact Diamond X 180

Exact ALU 190

Ostona tarczy z wyprowadzeniem
do podiaczenia odciagu.
FIGURE P

Z zwigzku z trwajgcymi pracami nad rozwojem produktu,
informacje podane w niniejszym podreczniku moga ulec
zmianie. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania
zmian bez powiadamiania.

Wiecej informaciji znajduje sie na naszej stronie
internetowej pod adresem
www.exacttools.com

360 PS Maksymalna grubosc scianki/ mm
Dla rur o srednicach 140, 165, 180, 190

OD/mm 140 165 180 190
50 - - - -

75 21,6 341 41,6 46,6

100 16,4 28,9 36,4 41,4

110 15,6 28,4 35,6 40,6

115 15,3 27,8 35,3 40,3

140 14,9 274 35 40
165 15,5 28 35,5 40,5
215 18 30,5 38 43

270 21,6 341 41,6 46,6
320 249 374 449 499
355 26,7 39,2 46,7 51,7
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Instrukcja obstugi

Komponenty plastikowe

Komponenty plastikowe czysci¢ miekkg szmatkg. Stosowac
wytgcznie tagodne $rodki czyszczace. Nie stosowac roztworow
ani innych

silnych $rodkéw czyszczacych, poniewaz mogg uszkodzié
komponenty plastikowe i lakierowane powierzchnie.

Przewéd zasilania

Regularnie kontrolowa¢ stan przewodu zasilania. Wadliwy
przewdd zasilania wymieni¢ w licencjonowanym punkcie
serwisowym.

Prawidtowe uzytkowanie, regularne serwisowanie oraz
czyszczenie zapewnia diugg prace przecinarki do rur.

Ochrona srodowiska naturalnego

Produkt podlegajacy zbidrce selektywnej. Produkt nie moze by¢
utylizowany wraz z innymi odpadami z gospodarstw domowych.
Po

zakonczeniu okresu zywotnosci przecinarki do rur Exact
PipeCut, nie wyrzucac¢ jej wraz z normalnymi odpadami z
gospodarstw domowych.

Produkt ten podlega oddzielnemu recyklingowi. Oddzielna
zbidrka zuzytych produktéw oraz opakowan umozliwia recykling
oraz odzyskiwanie materiatow. Ponowne wykorzystanie
odzyskanych materiatdéw pomaga chroni¢ srodowisko naturalne.
Zgodnie z przepisami obowigzujgcymi na danym terenie,
mozliwe jest przekazanie urzgdzenia na miejskie wysypisko
$mieci lub dealerowi przy zakupie nowego urzadzenia.

Gwarancja

Warunki gwaracyjne obowigzujace od 01.01.2018

W przypadku awarii pity Exact PipeCut w wyniku usterki
materiatowej lub produkcyjnej w ramach warunkéw
gwarancyjnych, deklarujemy bezptatng naprawe urzadzenia lub
dostarczenie nowego albo fabrycznie naprawionego
egzemplarza.

Gwarancja Exact Tools obejmuje okres 12 miesiecy od daty
zakupu.

Gwarancja moze zosta¢ uznana, jezeli:

1.) Kopia dowodu zakupu z datg zakupu zostanie przekazana
do Autoryzowanego Centrum Napraw Gwarancyjnych lub
przestana w formie skanu na naszg stroneg internetowa.

2.) Przecinarka Exact PipeCut byta eksploatowana zgodnie z jej
przeznaczeniem.

3.) Nie miaty miejsca préby naprawy przecinarki przez
nieuprawnione osoby.

4.) Przecinarka Exact PipeCut Saw byta eksploatowana zgodnie
ze wskazowkami dotyczacymi obstugi, bezpieczenstwa oraz
serwisowania,

zawartymi w instrukcji obstugi.

5.) Przecinarka Exact PipeCut Saw zostata przekazana do
Autoryzowanego Centrum Napraw Gwarancyjnych zgodnie z
warunkami gwarancyjnymi.

Uwaga: Przesyika pity Exact PipeCut Saw do Autoryzowanego
Centrum Napraw Gwarancyjnych winna byé optacona przez
uzytkownika. W przypadku przeprowadzania naprawy przez
Autoryzowane Centrum Napraw Gwarancyjnych, przesytka
zwrotna nie wymaga optacenia przez uzytkownika pity. W
przypadku odrzucenia naprawy przez Autoryzowane Centrum
Napraw Gwarancyjnych, przesytka zwrotna wymaga optacenia
przez uzytkownika przecinarki.

Polish

Uwaga: Ponizsze elementy nie sg objete $wiadczeniem
gwarancyjnym:

- Tarcze tnace

- Szczotki silnika

- Kota zaciskowe

- Kotnierz tarczy

- Tarcza mocujgca

- Podktadka tarczy ciaggnacej

- Normalne zuzycie eksploatacyjne

- Usterki wynikajgce z nieprawidtowego zastosowania lub
wypadkow

- Usterki wynikajgce z dziatania wody, ognia i uszkodzen
mechanicznych

- Przewody zasilania

- Regulacja kota nastawczego

- Usterki wynikajgce z zastosowania ztego zrddta zasilania.

Wskazoéwki dla uzytkownika przecinarki Exact PipeCut

Tarcze diamentowg stosowac¢ wytgcznie do ciecia rur
zeliwnych. Nie zaleca sig ciecia rur zeliwnych tarczami typu
TCT lub Cermet.

Po zakonczeniu ciecia rur z tworzyw sztucznych wyczysci¢
wnetrze oston tarczy.

Mniejsze rury tatwiej cigé umieszczajac je na stole lub
podtodze i obracajgc reka.

Nalezy zapamigtaé: podczas obracania rury rekg obracac jg
do siebie i uwazac, by nie obracac rury zbyt szybko.
Regularnie kontrolowa¢ stan tarczy.

Procedura ciecia sktada sie z dwdch etapéw:
najpierw nastgpuje naciecie rury, nastepnie proces cigcia
wokot rury.

Nie przecigza¢ przecinarki nieprzerwang pracg. Nastgpi
przegrzanie urzadzenia, a metalowe cze$ci mogg poparzyé
uzytkownika. Spowoduje to réwniez uszkodzenie silnika i
tarczy. Prawidtowy czas uzytkowania to praca przez 2,5
minuty, a nastepnie 7,5 minuty przerwy.

Utrzymywac statg predko$c¢ przesuwania przecinarki. Dzigki
temu wydtuzona zostanie zywotno$¢ tarczy. Na przyktad:
czas cigcia rury

metalowej o $rednicy 6” (170 mm) i grubosci 1/5” (5 mm)
wynosi 15 — 20 sekund, a czas cigcia rury zeliwnej o $rednicy
4” (110 mm)

i grubosci 1/6” (4 mm) wynosi 20 — 25 sekund.
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Definicje: Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Polish

Ponizsze definicje opisujg poziom powagi kazdego stowa sygnalizujgcego. Nalezy zapozna¢ sie
Z niniejszg instrukcjg oraz zwréci¢ uwage na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Oznacza sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra — jesli nie
zostanie uniknieta — spowoduje powazne obrazenia lub w ekstremalnych przypadkach $mier¢.

OSTRZEZENIE: Oznacza potencjalng sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra — jesli nie
zostanie uniknieta — moze doprowadzi¢ do powstania powaznych obrazen lub w ekstremalnych

przypadkach $mierci.

UWAGA: Oznacza potencjalng sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra — jesli nie zostanie
uniknieta — moze spowodowac lekkie lub $rednie obrazenia ciata.

WSKAZOWKA: Odnosi sie do sytuaciji niezwigzanych z mozliwoscig powstania obrazen
ciafa, ktére — jesli nie zostang uniknigte — mogg spowodowac¢ uszkodzenie mienia.

AOznacza niebezpieczenstwo porazenia pragdem.

Napiecie

230 V- 240 V / 50-60 Hz tai 100 V-120 V 50-60Hz

Moc

2500 W-230 V-240 V /15 A-100 V-120 V

Predkos$¢é bez obciazenia

I (low) = 1900/min, Il (high) = 2850 /min

Srednica tarczy

140 mm (5.6"), 165 mm (6.50"), 180 mm (7.2"), 190 mm
(7.6

Otwér mocuiacy

62 mm (2.44")

Waga

280 Pro Series 15,5 kg (34 Ibs), 360 Pro Series 16,5 kg (40.7
Ibs), 450 Pro Series 16,5 kg (40.7 Ibs)

Zakres uzytkowania @ dla 280 Pro Series

40 mm-280 mm (1.6"-11")

Zakres uzytkowania @ dla 360 Pro Series

75 mm-360 mm (3.0"-16")

Zakres uzytkowania @ dla 450 Pro Series

100 mm—-450 mm (4"-17.5")

Maksymalna arubo$¢ Scianki 230V, stal, zeliwo 20 mm/0.78"
Maksymalna arubo$¢ Scianki 120V, stal, zeliwo 12 mm/0.47"
Klasa ochrony @/l

Blokada wrzeciona Tak

Wstepny wybér predkosci obrotowej Tak

State sterowanie elektroniczne Tak

Ochrona przed przecigzeniem Tak

Obnizony prad rozruchowy Tak

Draania 2,84 m/s2
LpA (ci$nienie akustyczne) 90,6 dB(A)
KpA (niepewno$¢ cisnienia akustyczneqgo) 3 dB(A)

LWA (moc akustyczna) 103,6 dB(A)
KWA (niepewno$¢ mocy akustyczneij) 3 dB(A)

Podane wartosci odnosza sie do napiecia nominalnego [U] wynoszgcego 230/240 V. W przypadku nizszego
napigcia lub modeli produkowanych dla wybranych krajéw wartosci te moga sie roéznic.
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Instrukcja obstugi

Uwaga! Jezeli czes¢ silnika jest regulowana za
Apomoca linii wskaznika laserowego, urzadzenie

mocujgce musi by¢é zamocowane do rury z normalng
sitg. Gwarantuje to, ze mocowanie przecinarki do rury
odpowiada standardowym warunkom pracy.

Jezeli nie jeste$ zadowolony z wynikéw cigcia na przecinarce
i koniecznie musisz dokona¢ ponownej regulacji zawsze
rozpoczynaj regulacje od regulacji kétka regulacyjnego.

Montaz i wymiana tarczy.
OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko powstania
Aobrazeh ciata, wylgczy¢ i odtgczy¢ od zrédta zasilania
przecinarke przed rozpoczeciem montazu i
demontazu akcesoriéw, przed wykonaniem regulacji lub
podczas napraw. Przypadkowe uruchomienie narzedzia
moze spowodowac obrazenia ciata.

Odtaczy¢ wtyczke od gniazdka sieciowego. Upewnic¢ sig, ze
silnik jest zablokowany w pozycji gérnej. Zdemontowaé
ostone tarczy (Rys. N/1) odkrecajac $rube (Rys. N/2).
Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona (Rys. A/12)
jednoczesnie obracajgc recznie tarczg do czasu, gdy
przycisk blokady wrzeciona przeskoczy o okoto 7 mm. Teraz
tarcza nie moze sie obraca¢. Za pomoca klucza do tarczy
odkreci¢ $rube mocowania tarczy. Odkreci¢ $rube
zabezpieczajgca (Rys. N/3), podktadke (Rys. N/4) i tarcze
tnaca (Rys. N/5).

Przed zatozeniem nowej tarczy sprawdzic, czy oba kota z
wiencem sa czyste. Umiesci¢ nowa lub naostrzong tarcze na
tylnym kole z wiencem (Rys. N/6) tak, aby oznaczona strona
tarczy byta skierowana na zewnatrz, a strzatki na tarczy byty
skierowane w tg samg strone co oznaczenia kierunku
obrotéw na wewnetrznej obudowie tarczy. Upewni¢ sie, ze
nowa tarcza wsuneta sie do samego konca na kole z
wiencem. Nastepnie zatozy¢ przednie koto z wiericem,
podkiadke i $rube zabezpieczajgca. Nacisng¢ przycisk
blokady wrzeciona i dokreci¢ srubg mocowania tarczy.
Zatozy¢ na miejsce ostone tarczy i dokreci¢ $ruby.

FIGURE N
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Instrukcje serwisowe i konserwacja

Przed rozpoczeciem naprawy lub konserwacji przecinarki
odtaczy¢ wtyczke od gniazdka sieciowego. Wszystkie
czynnos$ci konserwacyjne

komponentdéw elektrycznych przecinarki muszg zosta¢
wykonane przez licencjonowane punkty serwisowe.

Tarcza tnaca

Skontrolowa¢ stan tarczy. Wymieni¢ wygieta, tepg lub
uszkodzong w inny sposéb tarcze na nowa. Uzytkowanie
tepej tarczy moze spowodowac przecigzenie silnika
elektrycznego przecinarki. Gdy stepienie tarczy zostanie
zauwazone nie kontynuowac ciecia, poniewaz tarcza moze
zosta¢ uszkodzona i jej ostrzenie nie bedzie optacalne.
Tarcza bedgca w dobrym stanie moze zostac kilkukrotnie
naostrzona przez profesjonalng firme ostrzacg. Tarcza
diamentowa - Diamond X nie moze zosta¢ naostrzona
ponownie.

Uchwyt przecinarki

Uchwyt przecinarki do mocowania na rurze czysci¢
regularnie skompresowanym powietrzem. Nasmarowac osie
kot (Rys. O/1) oraz ich ztgcza (Rys. O/2).

Wyczysci¢ i nasmarowac trapezoidalng srube uchwytu rury
(Rys. O/3) oraz dwie $ruby robaczkowe (Rys. O/4).

Ostona tarczy

Po zakonczeniu ciecia rur z tworzyw sztucznych, a przed
rozpoczeciem cigcia rur metalowych zawsze wyczyscic¢
wnetrze oston tarczy. Gorace metalowe wiéry spowodujg
spalanie wiéréw plastikowych, co moze powodowac
tworzenie sig trujgcych gazoéw. Ostony tarczy czysci¢
regularnie zwracajgc szczegdlng uwage, by ruchoma ostona
tarczy poruszata sie swobodnie. Regularnie smarowaé osie
ruchomej ostony.

Jako wyposazenie dodatkowe mozna zakupi¢ ostone
tarczy z podtaczeniem do odkurzacza. Dodatkowe
wyposazenie przedstawione jest na stronie 15 instrukcji.

Silnik
Utrzymywac otwory wentylacyjne silnika w czystosci.
(Rysunek O).

FIGURE O
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Instrukcja obstugi

FIGURE M /c
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Informacje

Nalezy odnies¢ sie do numeru produktu podanego
na tabliczce znamionowej urzadzenia. Nazwy
handlowe poszczegoélnych urzgdzen moga sie
réznié. Tylko odnosnie do elektronarzedzi bez
obnizonego pradu rozruchowego: Rozpoczecie
cyklu powoduje krétkie spadki napiecia. Zaktocenia
pracy innego sprzetu/urzagdzen moga powstac w

przypadku niekorzystnych warunkoéw sieci zasilania.

Impedancje systemu ponizej 0,36 Ohma nie
powinny powodowac nieprawidtowosci.

Informacje dotyczace hatasu/drgan
Podany w instrukcji wartosci poziomu drgan zostaty
zmierzone zgodnie z normg EN60745.

Podczas pracy nalezy zaktada¢ srodki ochrony
stuchu!

Catkowite wartosci drgan (suma wektoréw w trzech
kierunkach) okreslono

zgodnie z normg EN60745:

Warto$¢ drgan 2,84 m/s2, Niepewnos¢ K = 1,5
m/s2.

Poziom emisji drgan podany w niniejszym
dokumencie zostat zmierzony zgodnie ze
standardami

testowymi podanymi dla normy EN60745 i moze
zostac uzyty do poréwnania narzedzi. Moze on
réwniez zosta¢ wykorzystany do oceny ryzyka
narazenia na ten czynnik.

OSTRZEZENIE: Zadeklarowany poziom
Aemisji drgan odnosi sie do gtéwnych
zastosowan narzedzia. Jednakze, jesli
urzagdzenie zostanie wykorzystane do innych
zastosowan, z innymi akcesoriami lub nie jest
prawidtowo konserwowane, poziom emisji drgan
moze sie rézni¢. Moze to znacznie zwiekszy¢

poziom narazenia na drgania w catym okresie pracy

z narzedziem.

Zawartos¢ opakowania:

Nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie zawiera nastepujgce elementy:

1. Torba na zestaw przecinarki do rur
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Okreslajac poziom narazenia na drgania nalezy
wzig¢ réwniez pod uwage czas, gdy narzedzie jest
wytgczone lub gdy jest wigczone, ale nie pracuje.
Moze to znacznie zmniejszy¢ poziom narazenia na
drgania w catym okresie pracy z narzedziem.

By chroni¢ uzytkownika przed efektami narazenia
na drgania, nalezy wykona¢ dodatkowe czynnosci
ochronne: konserwowac narzedzie i akcesoria,
utrzymywac cieplote dtoni, stworzy¢ plan pracy.

OSTRZEZENIE: Urzadzenia Exact PipeCut
280 Pro Seriws / 360 Pro Series / 450 Pro
Series
Wykorzystujac agregat pragdotwoérczy lub
przediuzacz, ich minimalne wymagania sg
nastepujace:
Agregat prgdotwdrczy o mocy nie mniejszej niz
3500 watow, jezeli zadne dodatkowe urzadzenia nie
sg do niego podtgczone w tym samym czasie.

Przedtuzacz 230V: maksymalna dlugo$c¢ — 25
metrow. Przekréj przewodu zasilajgcego nie
mniejszy niz 2,5mm2.

Przedtuzacz 120V: maksymalna dtugo$¢ — 82 stopy
(Extra Heavy Duty).

2. Przecinarka do rur Exact PipeCut 280 Pro Serles/ &

360 Pro Series / 450 Pro Series
3. Wsporniki (podpory rolkowe) 1 + 2 sztuki
4. Instrukcja obstugi
5. Klucze imbusowe - 2 sztuki (5mm i 2 mm)
oraz klucz do wymiany tarczy.




Bezpieczenstwo

Ogolne instrukcje bezpieczenstwa dla uzytkowania
elektronarzedzi.
OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznaé sie ze wszystkimi
Aostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa i catg
instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru oraz/lub
powaznych obrazen ciata.
Nalezy zachowac¢ wszystkie ostrzezenia i instrukcje do
wykorzystania w przysztosci.
Termin ,elektronarzedzie” w sekcji ostrzezen odnosi sie do
elektronarzedzia zasilanego z sieci (przewodowego) lub z baterii
(bezprzewodowego).

1. Bezpieczenstwo stanowiska pracy.

a) Utrzymywac stanowisko pracy w czystosci i dobrze o$wietlone.
Zasmiecone lub nieoswietlone miejsca sg przyczyng wypadkow.
b) Nie uzywac elektronarzedzi w wybuchowych atmosferach np. w
otoczeniu tatwopalnych ptynéw, gazéw lub pytéw.
Elektronarzedzia iskrzg co moze spowodowac zapton pytéw lub
gazow.

c) Podczas pracy elektronarzedziem dzieci i osoby postronne
powinny sta¢ z dala od stanowiska pracy. Rozproszenie uwagi
moze spowodowac utrate kontroli nad narzedziem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne.

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac do gniazdek
sieciowych. Wtyczki nie wolno modyfikowa¢ w zaden sposob. W
przypadku elektronarzedzi z bolcem uziemienia nie wolno
stosowac¢ ztgczy posrednich. Oryginalne wtyczki oraz
dopasowane gniazdka elektryczne zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

b) Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak
rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. W przypadku uziemienia ciata
istnieje zwigkszone ryzyko wystgpienia porazenia prgdem.

c) Nie wystawia¢ elektronarzedzia na dziatanie deszczu i wilgoci.
Woda, ktéra przedostanie sie do elektronarzedzia zwigksza ryzyko
porazenia pradem.

d) Postepowac prawidtowo z przewodem zasilania. Przewodu
zasilania elektronarzedzia nie wolno uzywac¢ do przenoszenia,
ciggniecia lub odtgczania narzedzia od gniazdka zasilania.
Przewdd zasilania nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami,
olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi czg$ciami. Uszkodzone
lub zaplatane przewody zasilania zwiekszajg ryzyko porazenia
pradem.

e) Uszkodzony przewdd zasilajgcy powinien zosta¢ niezwtocznie
wymieniony w autoryzowanym centrum serwisowym.

f) Podczas pracy narzgdziem na $wiezym powietrzu korzystac z
przediuzacza przeznaczonego do uzytkuna zewnatrz. Uzycie
przediuzacza przeznaczonego do uzytku na zewnatrz zmniejsza
ryzyko porazenia prgdem.

f) Jesli narzedzie musi zosta¢ uzyte w wilgotnym otoczeniu
zastosowac zasilanie z wytgcznikiem réznicowo-pragdowym
(RCD). Zastosowanie wytgcznika RDC zmniejsza ryzyko
porazenia pradem.

h) Pracujgc w miejscu, gdzie moze doj$¢ do zetkniecia elementu
tngcego z ukrytym okablowaniem lub samym przewodem
zasilania elektronarzedzia, trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie chwytne. Zetknigcie z przewodem pod napigciem
spowoduje, ze wszystkie metalowe czesci elektronarzedzia znajdg
sie rowniez pod napigciem i porazg uzytkownika pradem.

3. Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas obstugi elektronarzedzia zachowaé czujnos$¢, patrze¢
co sie robi i zachowaé zdrowy rozsadek. Nie uzytkowaé
elektronarzedzia w przypadku zmeczenia lub bycia pod wptywem
narkotykdw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi
elektronarzedzia moze spowodowaé powazne obrazenia ciata.
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b) Stosowac srodki ochrony osobistej. Zawsze nosi¢ okulary
ochronne. Srodki ochrony osobistej,takie jak maska
przeciwpytowa, buty z podeszwg antyposlizgowa, kask lub
ochronniki stuchu stosowane w odpowiednich warunkach
znacznie zmniejszajg ryzyko powstania obrazen ciata.

c) Zapobiega¢ niezamierzonemu uruchomieniu narzedzia.
Upewnic sig, ze wigcznik znajduje sie w pozycji wytgczonej przed
podtgczeniem narzedzia do zrodfa zasilania, podniesieniem lub
przenoszeniem. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wigczniku lub podtgczenie do zrddta zasilania wigczonego
elektronarzedzia jest przyczyng wypadkow.

d) Nie uzywaj narzedzia, jezeli tarcza tngca nie znajduje sie na
miejscu.

e) Usunac¢ klucz regulacyjny przed uruchomieniem
elektronarzedzia. Klucz pozostawiony na obrotowej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia ciata.

f) Zachowa¢ réwnowage. Przez caty czas utrzymywac¢ prawidtowag
pozycje stop i rownowage. Pozwala to na lepsza kontrole nad
elektronarzedziem w niespodziewanej sytuaciji.

g) Nosi¢ stosowny ubiér. Nie zaktada¢ luznej garderoby ani
bizuterii. Wiosy, garderobe i rekawice trzymac z dala od
ruchomych czesci. Luzne cze$ci garderoby, bizuteria lub diugie
wiosy mogg zosta¢ przychwycone w ruchome czesci narzedzia.
h) Nie wktadaj ragk do wnetrza rurypodczas cigcia. Upewnij sig i
uwazaj, aby nikt nie wiozyt jakiegos elementu do wnetrza
przecinanej rury.

i) Nie pozwdl, aby wiedza i ciggte uzytkowanie urzadzenia ostabity
twojg uwage. Zawsze przestrzegaj podczas pracy procedur i
instrukcji bezpieczenstwa. Nieostrozna praca moze doprowadzi¢
do odniesienia powaznych obrazen ciata w utgmku sekundy.

j) Zamocuj rure bezpiecznie i prawidtowo. Wsporniki - podpory
rolkowe sg bezpieczniejsze w uzyciu i lepiej zabezpieczajg rure
niz trzymanie jej bezposrednio w dtoniach.

h) Nie wktadaj dtoni do pojemnika na odpady (ztacza odciagu,
dostepnego jako akcesoria). Ruchome czesci moge doprowadzi¢
do odniesienia obrazen.

4. Uzytkowanie oraz dbatos¢ o elektronarzedzie.

a) Nie przecigzaé elektronarzedzia. Uzy¢ odpowiedniego
elektronarzedzia do danego zastosowania. Odpowiednie
elektronarzedzie wykona dang prace lepiej i bezpieczniej.

b) Nie uzywa¢ elektronarzedzia jesli wtacznik nie wigcza i nie
wylgcza urzadzenia. Kazde elektronarzedzie, ktére nie moze by¢
obstugiwane za pomocg wigcznika, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

c) Przed wykonaniem jakichkolwiek regulacji, zmiany akcesoriow
lub przechowywaniem, nalezy odtaczy¢ wtyczke elektronarzedzia
od zrédta zasilania. Taki sSrodek zapobiegawczy zmniejsza ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia chroni¢ przed dzie¢mi i nie
pozwala¢ osobom nieznajgcym elektronarzedzia lub tej instrukcji
na obstugiwanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sg
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.

e) Regularnie kontrolowa¢ elektronarzedzia. Kontrolowaé
przemieszczenie lub zakleszczenie ruchomych czesci,
uszkodzenie czesci lub stan, ktéry moze mie¢ negatywny wptyw
na prace elektronarzedzia. W przypadku uszkodzenia, odda¢
elektronarzedzie do naprawy przed rozpoczeciem uzytkowania.
Wiele wypadkéw jest spowodowanych nieodpowiednig dbatoscig
o elektronarzedzia.

Instrukcja obstugi

Modele 280 Pro Series / 360 Pro Series / 450 Pro Series
regulacja rezultatu cigcia

W uchwytach trzech modeli wymienionych wyzej znajduje sie
tacznie 8 kétek. Jedno z nich jest regulowane (Rys A/9), ktére
stuzy do poprawiania jakosci ciecia i redukcji przesunigcia.
Regulacja odnosi sie tylko do rzeczywistego rozmiaru i
materiatu rury, a kétko moze wymaga¢ ponownej regulaciji
wraz ze zuzywaniem sie tarczy.

Aby wyregulowac¢ kotko nalezy poluzowaé $rube blokujaca
(Rys. L/1) i obraca¢ srodkiem kétka w prawo lub w lewo do
wybranej pozycji (Rys. L/2), a nastgpnie ponownie
zablokowac¢ kétko (Rys. L/3). Jezeli pita przesuneta sie z
lewej strony na prawa (Rys. K/a), obré¢ srodkiem kotka
regulacyjnego, tak aby ,wymiar d” byt mniejszy (Rys. K/a).
Jezeli mamy do czynienia z przypadkiem jak na rysunku K/b
postepuj zgodnie z rysunkiem K/b. Nalezy pamigta¢ o
regularnym smarowaniu kétka regulacyjnego.

W przypadku trzech modeli serii Pro kat ustawienia catego
silnika moze by¢ regulowany w lewg i prawg strone.
Wskaznik laserowy moze by¢ wykorzystany do zapewnienia
prawidfowego wyregulowania urzadzenia.

Etapy regulacji

1. Oznaczy¢ powierzchnie odniesienia na rurze
doktadnie pod katem 90 stopni w kierunku
wzdtuznym.

2. Umies¢ przecinarke na rurze, tak aby czerwona
linia wskaznika znajdowata sie obok wartosci
referencyjnej pod katem 90 stopni. Dokre¢ uchwyt
przecinarki do normalnego poziomu. Upewnij sig,
ze linia wskaznika laserowego i ustawiona warto$¢
znajduja sie na tym samym poziomie. Rysunek M/
a przedstawia sytuacje, kiedy wigzka lasera
znajduje sie na innym poziomie niz warto$¢
referencyjna.

3. Poluzuj $ruby blokujace na ptycie regulacyjnej 1 i
2 (Rysunek M/b).

4.  Dokonaj regulacji czesci silnika w lewo lub w
prawo (w zaleznosci od wymaganej sytuacji), tak
aby wigzka lasera i wyznaczona wartos¢
znajdowalty sie w tym samym miejscu. Sprawdz
poprawnos¢ wykonanej regulacji.

5.  Dokre¢ pokretto mocowania urzagdzenia i sprawdz
czy wigzka lasera pokrywa sie z wyznaczong
wartoscig umieszczong na rurze. Rysunek M/c
przedstawia sytuacje, kiedy wigzka lasera
znajduje pokrywa sie z wyznaczong wartoscig
referencyjna.

6. Dokre¢ bardzo mocno $ruby mocujgce na ptycie
regulacyjne;.

Uwaga! Czujnik ruchu zlokalizowany w tylnej czesci

ptyty regulacyjnej nie informuje o doktadnej wielkosci

regulacji. Czujnik wskazuje jedynie kierunek regulacji
oraz wielkos¢.

FIGURE L

FIGURE M /a

FIGURE M /b
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Rotate wheel so tthat
d d was smaller

Rotate wheel so that
d d was bigger
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Instrukcja obstugi

Ochrona przed przecigzeniem i sterowanie predkoscia
obrotéow

Przecinarka jest wyposazona w dwustopniowe sterowanie
predkoscig obrotow (Rys. A/15). Podczas cigcia rur ze
stali nierdzewnej lub

kwasoodpornej nalezy korzystac z nizszej predkosci
obrotowej |. Podczas cigcia innych materiatéw nalezy
korzysta¢ z wyzszej predkosci obrotowe;j Il. Przecinarka
jest rowniez wyposazona w ogranicznik przecigzeniowy,
ktory automatycznie wytgcza przecinarke w momencie jej
przecigzenia. Na silniku znajduje sie czerwony dioda
sygnalizacyjna (Rys. A/5)

FIGURE H

Znaczenie wskazan swietinych (Rys. J)

ZIELONY jezeli na wskazniku zapalone jest
zielone $wiatto oznacza to, ze
temperatura silnika i zasilanie mieszczg

sie w normie.

KONTYNUUJ mozesz bezpiecznie kontynuowa¢ prace  FIGURE 1

z przecinarkg

ZOLTY jezeli zétta dioda zaczyna migaé, silnik

powinien zosta¢ schtodzony

KONTYNUUJ Powiniene$ zmniejszy¢ predkos¢ ciecie
(sprawdz réwniez stan zuzycia tarczy -

by¢ moze jest juz zuzyta)

CZERWONY kiedy zaczyna miga¢ czerwona dioda,
system automatycznie obniza warto$¢
dostarczanego pradu do silnika do
wartosci minimalnej. Silnik ciggle
pracuje, ale jego moc jest ograniczona
do minimum, wiec proces ciecia nie

moze by¢ kontynuowany. FIGURE J

KONTYNUUJ naci$nij przycisk zasilania i pozwol, aby
silnik pracowat bez obcigzenia do czasu

zapalenia zielonej diody.

KONTYNUUJ

UWAGA!

UWAGA! Jezeli 2oty wskaznik miga przez caly
czas, oznacza to, ze sterownik silnika
ulegt uszkodzeniu. Mozesz dokonczyé
ciecie, ale urzgdzenie powinno
niezwtocznie trafi¢ do serwisu. Jezeli
sterownik nie zostanie naprawiony a

uszkodzeniu ulegnie silnik przecinarki.

Prostoliniowos¢ ciecia i kotko regulacyjne

Na ciecie wptywa wiele czynnikéw np. rozmiar rury,
materiat, grubos$¢, jakosé powierzchni, okrggtose,
spawane spoiny, stan tarczy, predkos¢ przesuwania
przecinarki, doswiadczenie uzytkownika. Z tego powodu
wyniki pracy moga sie rézni¢, a cigcie moze przesung¢
sie na prawo lub lewo (niewspdtosiowosé punktu
rozpoczecia i zakonczenia cigcia) (Rys. K).

ZACZEKA. PRZY CZONYM
SILNIKU DO CZASU ZAPALENIA
SIE ZIELONEJ KONTROLKI

FIGURE K

Poczatek Cecia s

KONIEC CIECIE mfpm

Tarcza przesuneta sie z prawej strony na lewa

Poczatek ciecia m—gm

b Koniec ciecia _ﬂ

Tarcza przesunela sie z lewej strony na prawa
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Bezpieczenstwo

f) Narzedzia tngce utrzymywac naostrzone i czyste.
Narzedzia tngce utrzymywane w odpowiednim stanie i
naostrzone rzadziej si¢ zakleszczajg i sg tatwiejsze w
obstudze.

g) Elektronarzedzia, akcesoria, bity itp., nalezy uzytkowaé
zgodnie z niniejszymi instrukcjami, biorgc pod uwage
warunki pracy oraz zadanie, jakie ma zosta¢ wykonane.
Uzycie elektronarzedzia do prac innych niz zamierzone moze
spowodowac niebezpieczng sytuacje.

h) Utrzymuj uchwyty oraz inne elementy trzymajgce suche i
wolne od smaru i oleju. Uzywanie $liskich uchwyty i inne
trzymajace powierzchni jest niebezpieczne i moze
doprowadzi¢ do nieprzewidywalnych sytuaciji.

i) Nigdy nie nalezy uzytkowaé stepionej lub uszkodzonej
tarczy tngcej. Podktadki dociskowe i $ruby mocujgce sg
dostepne w celu zapewnienia optymalnego bezpieczenstwa
podczas pracy.

5. Naprawy.

a) Zleci¢ naprawe elektronarzedzia autoryzowanemu
centrum serwisowemu. Stosowaé wytgcznie identyczne
czesci zamienne. Zapewni to zachowanie prawidtowego
poziomu bezpieczenstwa elektronarzedzia.

Dodatkowe specjalne zasady dotyczace bezpieczenstwa.
W nastepujgcych przypadkach nie wolno uzywac przecinarki
do rur. Jesli:

* Wewnatrz przecinanej rury znajduje si¢ woda lub inny ptyn,
gazy wybuchowe lub trujgce $rodki chemiczne.

» Wigcznik jest uszkodzony.

* Przewdd zasilania jest uszkodzony.

« Tarcza jest wygieta.

« Tarcza jest tepa lub zniszczona.

* Plastikowe komponenty sg popekane lub zagubione.

* Uchwyt rury jest nieprawidtowo zacisnigety wokoét rury lub
wygiety.

« Ostona tarczy lub ruchoma ostona zostata uszkodzona lub
zdjeta z narzedzia.

» Mechanizm blokujgcy nie funkcjonuje poprawnie (przycisk
UNLOCK (Odblokowanie)).

* Przecinarka do rur jest wilgotna.

Podczas uzytkowania przecinarki do rur nastgpujgce czynniki
muszg by¢ zawsze brane pod uwage. Nalezy:

» Podeprze¢ rury, by zminimalizowaé niebezpieczenstwo
Sciskania tarczy.

« Upewnic sig, ze przecinana rura jest pusta.

» Upewnic sig, ze tarcza zostata prawidtowo zamontowana.

« Upewnic sig, ze $rednica i grubos¢ tarczy jest odpowiednia
dla przecinarki oraz ze tarcza jest dostosowana do zakresu
predkosci obrotowej narzedzia.

« Nigdy nie stosowac sity bocznej do zatrzyma tarczy. Tarcza
musi swobodnie sie zatrzymac.

« Skontrolowa¢ mocowanie ostony tarczy.

» Podczas uzytkowania przecinarki do rur nie stosowac
nadmiernej sity.

« Nigdy nie wykorzystywac przecinarki do podnoszenia rury,
gdy jest zamocowana na rurze.

» Unika¢ przecigzania silnika elektrycznego.

« Zawsze postepowac¢ zgodnie z zasadami bezpieczenstwa,
instrukcjami obstugi oraz obowigzujgcym prawem.

Polish

Opis funkcjonowania

Zapoznac sie ze wszystkimi ostrzezeniami dotyczgcymi
bezpieczenstwa i catg instrukcja obstugi. Nieprzestrzeganie
ostrzezen i instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia pradem,
pozaru oraz/lub powaznych obrazen ciata.

Przeznaczenie uzytkowe.

PipeCut 280 Pro Series /360 Pro Series:

Przecinarka do rur PipeCut 280 Pro Series /360 Pro Series /
450 Pro Series jest przeznaczona do uzytku dla monteréw
rur w miejscu instalacji.

Przecinarka do rur PipeCut 280 Pro Series /360 Pro Series /
450 Pro Series moze by¢ stosowana wytgcznie do
przecinania rur okragtych, o $rednicy

280 Pro Series: 40 —280mm (1,6” — 11”) lub 360 Pro Series:
75 mm — 360mm (37-14”) lub 450 Pro Series: 100 - 450mm
(4" - 17,5") i maksymalnej grubosci $cianki 20mm (0,4") w
przypadku rur stalowych oraz innych metali zelaznych i
niezelaznych oraz 50 mm (1,5") w przypadku tworzyw
sztucznych.

Przecinarka do rur PipeCut 280 Pro Series /360 Pro Series /
450 Pro Series stuzy do przecinania wszystkich
zwyczajnych materiatéw, z ktérych wykonywane sg rury, tj.
stal, stal nierdzewna, zeliwo, miedz, aluminium i tworzywa
sztuczne.

Sprawdz tabele gtebokosci ciecia na stronie 15.

Przecinarka do rur PipeCut 280 Pro Series /360 Pro Series /
450 Pro Series nie jest przeznaczona do uzytku w produkcji
przemystowej. Do zabezpieczenia rury wykorzystywac
uchwyty.




Instrukcja obstugi

Zestaw przecinarki do rur Exact PipeCut 280 Pro
Series / 360 Pro Series / 450 Pro Series
Instrukcja obstugi

Przed rozpoczeciem uzytkowania narzedzia

- Upewnic¢ sie, ze silnik znajduje sie w pozycji pionowej
gornej. Widoczne jest zotte oznaczenie na przycisku
UNLOCK.

- Skontrolowag, czy tarcza tnaca jest prawidtowo
zamontowana, w dobrym stanie i odpowiednio
dopasowane do cietego materiatu.

- Upewni¢ sie, ze koétka prowadnicy przecinarki obracajg
sie.

- Upewni¢ sie, ze kétka podpory rolkowej obracajg sie.
- Skontrolowa¢ funkcjonowanie ostony dolnej tarczy.

- Upewni¢ sie, ze rura jest pusta.

Podtaczenie do zrodta zasilania

Nalezy upewnic sie, ze warto$¢ napiecia w zrodle
zasilania jest taka sama jak ta podana na tabliczce
znamionowej urzadzenia (Eys A/13). Urzadzenie mozna
podtaczy¢ do gniazdka dopiero po sprawdzeniu powyzej
opisanych wartosci napiecia zasilania.

Ustawienie rury na wspornikach

Do ciecia rur wykorzystywaé¢ system wspornikéw (podpor
rolkowych). Zapewni to bezpieczng prace i optymalne
wyniki. Pracowac na poziomej powierzchni. Umiesci¢ rure
na dwéch wspornikach tak, by punkt cigcia znajdowat sie
pomiedzy wspornikami. Umiesci¢ pozostate dwa wsporniki
na obu koncach rury. Skontrolowaé¢, czy wszystkie kotka
pomocnicze podpory rolkowej dotykajg rury (wyregulowac
w razie potrzeby np. za pomocg kawatka drewna) (Rys. B/
1). Podczas przecinania krétkich rur o niskiej wadze
nalezy ustawi¢ wsporniki tak, by punkt ciecia znajdowat
sie poza nimi (Rys. B/2). W razie potrzeby przytrzymac
rure lewg nogg. Prawidtowe ustawienie chroni tarcze
przed zakleszczaniem podczas ciecia rury.

Montaz przecinarki na rurze

Otworzy¢ uchwyt przecinarki do ru obracajac gatke
regulacji znajdujaca sie z tytu przecinarki, by pasowat do
Srednicy przecinanej rury (Rys. C/1).

Ustawic¢ przecinarke na szczycie rury tak, aby krawedz
dolnej ostony tarczy znajdowata sie na znaku punktu
ciecia. Dokreci¢ przecinarke do rury obracajac gatke
regulacji uchwytu rury do czasu, gdy uchwyt mocno
zacisnie sie na rurze (Rys. C/2). Zablokowa¢ mechanizm
obracajac zabezpieczeniem uchwytu rury (Rys. C/3).
Przytrzymac rure i upewnic sie, ze przecinarka porusza
sie swobodnie w kierunku ciecia. Ze wzgledow
bezpieczenstwa upewni¢ sie, ze przewody zasilajgce
przecinarki znajduja sie na lewo od niej. Teraz przecinarka
do rur jest gotowa do ciecia.
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Instrukcja obstugi

Naciecie rury

Prawg reka mocno chwycic¢ za uchwyt, a lewg noge
umiesci¢ na szczycie rury ok. 50 cm od przecinarki.
Przesuwac przecinarke az nachyli sie nieco w przéd (Rys.
I). Podczas uruchamiania silnika najpierw zwolni¢
dzwignie blokady wigcznika zasilania (Rys. G/1), a
nastepnie nacisna¢ do konca wigcznik zasilania (Rys.
G/2). Przed rozpoczeciem cigcia odczekac, az tarcza
osiggnie maksymalng predkosc¢ obrotowa. Nacina¢ rure
powoli i rbwnomiernie naciskajgc na uchwyt roboczy
przecinarki do czasu, gdy przecinarka przetnie rure na
wylot (na tym etapie rura nie moze sie obracac), a silnik
zostanie zablokowany w pozyciji ciecia (Rys. I/1). Podczas
procesu nacinania patrze¢ na przycisk UNLOCK. Gdy
zostanie on zablokowany, tj. gdy zétte oznaczenie zniknie
(Rys. H), przecinarka znajduje sie w pozycji gotowej do
ciecia i mozna bezpiecznie rozpocza¢ ciecie rury.

Ciecie dookota rury

Rozpoczaé cigcie przesuwajac przecinarke w przod i
unieruchamiajgc rure lewa noga (Rys F/2). Nastepnie
pusci¢ rure (zdja¢ lewa noge z rury) i cofng¢ przecinarke
w tyl, co spowoduje rowniez obrécenie rury (Rys. G).
Ponownie przesuwac przecinarke w przéd o okoto 1/6
obwodu rury. Powtarza¢ czynno$¢ do czasu przeciecia
rury (Rys. H). Predkos¢ ciecia / przesuwania przecinarki
dopasowac do materiatu i jego grubosci. Zbyt wysoka
predkos¢ moze uszkodzi¢ tarcze i przeciazy¢ przecinarke,
w wyniku czego ciecie bedzie niskiej jakosci.

Po przecieciu rury pchng¢ przycisk UNLOCK w przod, az
z06lte oznaczenie stanie sie widoczne, a blokada
zwolniona (Rys. L/1). Podnies¢ silnik do pozyc;ji
wyjsciowej (Rys. 1/2). Pusci¢ wigcznik zasilania (Rys. L/3).
Po zatrzymaniu tarczy tngcej otworzy¢ mechanizm
zabezpieczajacy uchwytu rury (Rys. L/4) i roztaczy¢
przecinarke luzujac gatke regulacji uchwytu rury. (Rys.
L/5). Upewnic sig, ze ruchoma dolna ostona tarczy
znajduje sie w pozycji zamknietej.

Jesli podczas nacinania badz ciecia wystgpig jakie$
problemy, nieprawidtowe odgtosy lub drgania, z powodu
ktérych wymagane bedzie zaprzestanie cigcia, zwolni¢
tarcze naciskajac przycisk UNLOCK do czasu jego
odblokowania, a nastepnie podnies¢ silnik w gére. Po
usunieciu przyczyny problemu, ponownie rozpoczaé
ciecie.

Nigdy nie uruchamia¢ silnika gdy znajduje sie w pozyc;ji
zablokowanej lub zeby tarczy dotykajg cietej rury. Upewnij
sie, ze tarcza tngca nie znajduje sie w kontakcie z rurg
przed uruchomieniem przecinarki.
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