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Exact PipeCut 170/170E System

Informacja o tarczach przecinarek do rur Exact PipeCut
Tarcze TCT (z weglika wolframu) stuzg do przecinania stali, miedzi, aluminium i wszelkiego rodzaju
tworzyw sztucznych. Tarcze TCT mozna ostrzy¢.

Tarcze Cermet (stop ceramiczny) stuzg do przecinania stali nierdzewnej, materiatow kwasoodpornych,
miedzi, aluminium i wszelkiego rodzaju tworzyw sztucznych. Tarcze Cermet mozna ostrzy¢.

Tarcze Diamond (diamentowe) stuzg jedynie do przecinania zeliwa. Tarczy Diamond nie mozna ostrzy¢.
Zalecenia dotyczgce ustawienia predkosci pracy modelu 170E/220E:

Stal nierdzewna 4
Stal 5
Zeliwo 6






Deklaracja zgodnosci CE

Deklarujemy petng odpowiedzialnos$é, ze produkty opisane w sekcji ,Dane techniczne” sg zgodne

z nastepujgcymi normami lub dokumentami standaryzacyjnymi: EN60745-1, EN60745- 2-5,
EN55014-1, EN 55014-2, EN61000-3-2, EN61000-3-3 zgodnie z postanowieniami dyrektyw
2004/108/EWG, 2006/42/EWG.

W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z firmg Exact Tools pod ponizszym adresem.
Dokumentacja techniczna jest dostepna pod ponizszym adresem.

Osoba uprawniona do opracowania dokumentacji technicznej:

Mika Priha, menedzer R&D (mika.priha@exacttools.com)

Helsinki, 31.8.2012

Seppo Makkonen, Managing director

Exact Tools Oy
Sarkiniementie 5 B 64
F1-00210 Helsinki
Finland
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Definicje: Wytyczne dotyczace bezpieczenstwa

Ponizsze definicje opisujg poziom powagi kazdego stowa sygnalizujgcego. Nalezy zapoznac¢ sie
Z niniejszg instrukcjg oraz zwrdci¢ uwage na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Oznacza sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra — jesli nie
zostanie uniknieta — spowoduje smier¢ lub kalectwo.

OSTRZEZENIE: Oznacza potencjalng sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra — jesli nie
zostanie uniknieta — moze spowodowac smier¢ lub kalectwo.

UWAGA: Oznacza potencjalng sytuacje bezposredniego zagrozenia, ktéra — jesli nie zostanie
uniknieta — moze spowodowac lekkie lub srednie obrazenia ciata.

WSKAZOWKA: Odnosi sie do sytuacji niezwigzanych z mozliwoscia powstania obrazen
ciata, ktore — jesli nie zostang unikniete — moga spowodowacé uszkodzenie mienia.

Oznacza niebezpieczenstwo porazenia prgdem.
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Instrukcje dotyczace obstugi, bezpieczenstwa oraz
serwisowania

Przed rozpoczeciem uzytkowania przecinarki do rur nalezy dokladnie zapoznac¢ si¢ z niniejsza
instrukcja dotyczaca obstugi, bezpieczenstwa oraz serwisowania narzedzia. Instrukcje nalezy
przechowywac¢ w poblizu narzedzia, by wszyscy uzytkownicy przecinarki do rur mieli do

niej dostep. Poza stosowaniem si¢ do niniejszych instrukcji nalezy zawsze stosowac si¢ do
obowiazujacych przepis6w dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. Przecinarka do rur
Exact PipeCut 170/170E/220E jest przeznaczona do uzytku profesjonalnego.

Dane techniczne

Model Pipecut 170 Pipecut 170E/220E
Napiecie 1 220 -240V /50— 60 Hz 220 -240V /50— 60 Hz
Napiecie 2 100 — 120 V /50 — 60 Hz 100 - 120 V /50 — 60 Hz
Moc 1010 W 1100 W
Predkos¢ bez obcigzenia 4000 obr./min 1600 — 3500 obr./min
Praca przerywana W1 2,5 min / Wyt. 7,5 min (S3 25%) Wt 2,5 min / Wyt. 7,5 min (S3 25%)
Srednica tarczy 140 mm (5,517) 140 mm (5,517)
Otwoér montazowy 62 mm (2,44”) 62 mm (2,44”)
Waga 5,7 kg (12 Ibs) 170E: 5,7 kg (12 Ibs)
220E: 6,0 kg (13,2 Ibs)
@ zakresu uzytkowania 15 mm - 170 mm (0,6” — 6”) 170E: 15 mm — 170 mm (0,6” — 6”)
220E: 15 mm — 220 mm (0,6” - 8,6")
Maks. grubos$¢ rury metalowej 6 mm (0,23”) 8 mm (0,317)
gﬂz‘i‘b‘g-zﬁ;gﬁ"éé rury z tworzyw 14 mm (0,55") 14 mm (0,55
Klasa ochrony & /n =] AT
Blokada wrzeciona Tak Tak
Wstepny wybdr predkosci obrotowej Nie Tak
State sterowanie elektroniczne Nie Tak
Ochrona przed przecigzeniem Tak Tak
Obnizony prad rozruchowy Nie Tak
Drgania a, 0,35 m/s? 0,35 m/s?
LpA (cisnienie akustyczne) 86 dB(A) 94 dB(A)
KpA (niepewnos$¢ cisnienia akustycznego) 3 dB(A) 3 dB(A)
LWA (moc akustyczna) 97 dB(A) 105 dB(A)
KWA (niepewno$¢ mocy akustycznej) 3 dB(A) 3 dB(A)

Podane wartosci odnoszg sie do napiecia nominalnego [U] wynoszgcego 230/240 V. W przypadku
nizszego napiecia lub modeli produkowanych dla wybranych krajow wartosci te moga sie réznié.

Nalezy odnies¢ sie do numeru produktu podanego na tabliczce znamionowej urzadzenia. Nazwy
handlowe poszczegdinych urzadzen moga sie rozni¢. Tylko odno$nie do elektronarzedzi bez
obnizonego pradu rozruchowego: Rozpoczecie cyklu powoduje krétkie spadki napiecia. Zaktdcenia
pracy innego sprzetu/urzgdzen moga powstac¢ w przypadku niekorzystnych warunkow sieci zasilania.
Impedancje systemu ponizej 0,36 Ohma nie powinny powodowac nieprawidtowosci.
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Informacje dotyczace hatasu/drgan
Wartosci zmierzone okreslono zgodnie z normg EN60745.
Nosi¢ ochronniki stuchu!

Catkowite wartosci drgan (suma wektorowych przyspieszen mierzona czujnikiem triax) okreslono
zgodnie z normg EN60745:
Wartos$¢ emisji drgan ah = 0,35 m/s?, Niepewno$¢ K = 1,5 m/s2.

Poziom emisji drgan podany w niniejszym dokumencie zostat zmierzony zgodnie ze standardami
testowymi podanymi dla normy EN 60745 i moze zosta¢ uzyty do poréwnania narzedzi. Moze on
réwniez zosta¢ wykorzystany do oceny ryzyka narazenia na ten czynnik.

OSTRZEZENIE: Zadeklarowany poziom emisji drgan odnosi sie do gtéwnych zastosowan
narzedzia. Jesli urzadzenie zostanie wykorzystane do innych zastosowan, z innymi akcesoriami
lub nie jest prawidtowo konserwowane, emisLe drgan moga sie rozni¢. Moze to znacznie
zwiekszy¢ poziom narazenia na drgania w catym okresie pracy z narzedziem.
Okreslajgc poziom narazenia na drgania nalezy wzig¢ rowniez pod uwage czas, gdy narzedzie jest
wylaczone lub gdy jest wigczone, ale nie pracuje. Moze to znacznie zmniejszy¢ poziom narazenia na
drgania w catym okresie pracy z narzedziem.
By chroni¢ uzytkownika przed efektami narazenia na drgania, nalezy wykona¢ dodatkowe czynnosci
ochronne: konserwowac narzedzie i akcesoria, utrzymywac cieptote dtoni, stworzy¢ plan pracy.

Zestaw przecinarki do rur Exact PipeCut 170/170E/220E,
Zawartos¢ opakowania:

Nalezy sprawdzi¢, czy opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
Walizka na zestaw przecinarki do rur

Przecinarka do rur Exact PipeCut 170 lub 170E lub 220E
Wsporniki x 4

Instrukcja obstugi

Klucze szesciokgtne 5 mm i 2 mm, przymocowane do urzgdzenia
Tarcza TCT 140 x 62, zamontowana w urzadzeniu

Ptyta DVD z instrukcjg

Noohkhwdh =~
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Bezpieczenstwo

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania
elektronarzedzi

A

OSTRZEZENIE: Zapozna¢ sig ze wszystkimi
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa
i calg instrukcjg obstugi. Nieprzestrzeganie

ostrzezen i instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
pradem, pozaru oraz/lub powaznych obrazen ciata.

Zachowac wszystkie ostrzezenia i instrukcje do
wykorzystania w przysztosci.

Termin ,elektronarzedzie” w sekcji ostrzezen odnosi sie do
elektronarzedzia zasilanego z sieci (przewodowego) lub z baterii
(bezprzewodowego).

1.
a)

b)

c)

N

a)

b)

c)

d)

e)

a)

b)

Bezpieczenstwo stanowiska
pracy

Utrzymywac stanowisko pracy w czystosci i dobrze
oswietlone. Zasmiecone lub nieo$wietlone miejsca sg
przyczyng wypadkow.

Nie uzywac elektronarzedzi w wybuchowych
atmosferach np. w otoczeniu tatwopalnych ptynéw,
gazéw lub pytéw. Elektronarzedzia iskrzg co moze
spowodowacé zapton pytéw lub gazow.

Podczas pracy elektronarzedziem dzieci i osoby
postronne powinny sta¢ z dala od stanowiska pracy.
Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli
nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne
Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek
sieciowych. Wtyczki nie wolno modyfikowa¢ w zaden
sposob. W przypadku elektronarzedzi z bolcem
uziemienia nie wolno stosowac ztaczy posrednich.
Oryginalne wtyczki oraz dopasowane gniazdka
elektryczne zmniejszajg ryzyko porazenia pradem.
Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi
powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki
i lodéwki. W przypadku uziemienia ciata istnieje
zwiekszone ryzyko wystgpienia porazenia prgdem.
Nie wystawia¢ elektronarzedzia na dziatanie
deszczu i wilgoci. Woda, ktora przedostanie sig do
elektronarzedzia zwigksza ryzyko porazenia pragdem.
Postepowac prawidtowo z przewodem zasilania.
Przewodu zasilania elektronarzedzia nie wolno
uzywac do przenoszenia, ciagnigcia lub odigczania
narzedzia od gniazdka zasilania. Przewod zasilania
nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami,
olejami, ostrymi krawedziami i ruchomymi
czesciami. Uszkodzone lub zaplatane przewody
zasilania zwigkszajg ryzyko porazenia pragdem.
Podczas pracy narzedziem na swiezym powietrzu
korzystac z przedituzacza przeznaczonego do uzytku
na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza przeznaczonego
do uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

Jesli narzedzie musi zosta¢ uzyte w wilgotnym
otoczeniu zastosowac zasilanie z wylgcznikiem
réznicowo-pragdowym (RCD). Zastosowanie
wytgcznika RDC zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Bezpieczenstwo osobiste
Podczas obstugi elektronarzedzia zachowa¢
czujnos¢, patrze¢ co sig robi i zachowac¢ zdrowy
rozsadek. Nie uzytkowac elektronarzedzia
w przypadku zmeczenia lub bycia pod wptywem
narkotykow, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi
podczas obstugi elektronarzedzia moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata.
Stosowac srodki ochrony osobistej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony osobistej,
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takie jak maska przeciwpytowa, buty z podeszwg
antyposlizgowa, kask lub ochronniki stuchu stosowane
w odpowiednich warunkach znacznie zmniejszajg
ryzyko powstania obrazen ciata.

Zapobiegac¢ niezamierzonemu uruchomieniu
narzedzia. Upewni¢ sig, ze wlacznik znajduje

sie w pozycji wylaczonej przed podiaczeniem
narzedzia do zrodta zasilania, podniesieniem lub
przenoszeniem. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem
na wigczniku lub podtgczenie do zrédta zasilania
wigczonego elektronarzedzia jest przyczyng wypadkow.
Usunga¢ klucz regulacyjny przed uruchomieniem
elektronarzedzia. Klucz pozostawiony na obrotowej
czeéci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia
ciata.

Zachowac réownowage. Przez caly czas utrzymywacé
prawidtowa pozycje stop i rownowage. Pozwala

to na lepszg kontrole nad elektronarzedziem

W niespodziewanej sytuacji.

Nosi¢ stosowny ubiér. Nie zaktada¢ luznej
garderoby ani bizuterii. Wlosy, garderobe i rekawice
trzymac z dala od ruchomych czesci. Luzne czgsci
garderoby, bizuteria lub dtugie wiosy moga zosta¢
przychwycone w ruchome czesci narzedzia.

Jesli urzadzenia sg wyposazone w ztgcza do
systemu odpylania, nalezy wykonac takie
podiaczenie i prawidlowo je wykorzystywac.
Korzystanie z systemu odpylania moze zmniejszy¢
zagrozenia zwigzane z zapyleniem.

Uzytkowanie oraz dbatos¢

o elektronarzedzie

Nie przecigza¢ elektronarzedzia. Uzy¢
odpowiedniego elektronarzedzia do danego
zastosowania. Odpowiednie elektronarzgdzie wykona
dang prace lepiej i bezpieczniej.

Nie uzywac elektronarzedzia jesli wigcznik nie wigcza
i nie wylacza urzadzenia. Kazde elektronarzedzie, ktére
nie moze by¢ obstugiwane za pomocg wigcznika, jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Przed wykonaniem jakichkolwiek regulaciji,

zmiany akcesoriow lub przechowywaniem, nalezy
odtgczy¢ wtyczke elektronarzedzia od zrédta
zasilania. Taki srodek zapobiegawczy zmniejsza ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.
Nieuzywane elektronarzedzia chronié¢ przed
dzie¢mi i nie pozwala¢ osobom nieznajacym
elektronarzedzia lub tej instrukcji na obstugiwanie
elektronarzedzia. Elektronarzedzia sg niebezpieczne
w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.
Regularnie kontrolowac¢ elektronarzedzia.
Kontrolowa¢ przemieszczenie lub zakleszczenie
ruchomych czesci, uszkodzenie czesci lub stan,
ktéry moze mie¢ negatywny wplyw na prace
elektronarzedzia. W przypadku uszkodzenia, odda¢
elektronarzedzie do naprawy przed rozpoczgciem
uzytkowania. Wiele wypadkow jest spowodowanych
nieodpowiednig dbatoscig o elektronarzedzia.
Narzedzia tnace utrzymywac naostrzone i czyste.
Narzedzia tngce utrzymywane w odpowiednim stanie

i naostrzone rzadziej sie zakleszczajg i sq tatwiejsze

w obstudze.

Elektronarzedzia, akcesoria, bity itp., nalezy
uzytkowac zgodnie z niniejszymi instrukcjami,
biorac pod uwage warunki pracy oraz zadanie,
jakie ma zosta¢ wykonane. Uzycie elektronarzedzia
do prac innych niz zamierzone moze spowodowac
niebezpieczng sytuacje.

Naprawy

Zleci¢ naprawe elektronarzedzia wykwalifikowanemu
serwisantowi. Stosowa¢ wylacznie identyczne czesci
zamienne. Zapewni to zachowanie prawidtowego
poziomu bezpieczenstwa elektronarzedzia.
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Bezpieczenstwo

Ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania
przecinarek

a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zblizaé rak
do miejsca ciecia oraz tarczy. Druga reke
umieszczaé na obudowie.

Jesli przecinarka jest trzymana obiema rekami, nie
dojdzie do poranienia ragk przez tarcze.

UWAGA: W przypadku przecinarek tarczowych o tarczach

tngcych o $rednicy 140 mm i mniejszej, uwage dotyczacy

trzymania drugiej reki na uchwycie pomocniczym mozna
pomingé.

b) Nie siega¢ od spodu obrabianego przedmiotu.
Ostona nie chroni przed tarczg pod obrabianym
przedmiotem.

c) Dostosowac gtebokos¢ ciecia do grubosci

obrabianego przedmiotu. Pod obrabianym

przedmiotem nie moze by¢ widoczna cata dtugos$é
zeba ostrza tngcego.

Nigdy nie trzymac rekami obrabianego przedmiotu

ani nie opiera¢ go na nodze. Obrabiany przedmiot

zamocowac na stabilnej platformie. Obrabiany
przedmiot nalezy odpowiednio zabezpieczy¢, by
zminimalizowa¢ narazenie ciata na obrazenia,
zakleszczenie tarczy badz utrate kontroli nad narzedziem.

e) Pracujac w miejscu, gdzie moze dojsé do zetknigcia
elementu tnacego z ukrytym okablowaniem lub
samym przewodem zasilania elektronarzedzia,
trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie chwytne. Zetknigcie z przewodem pod
napieciem spowoduje, ze wszystkie metalowe czegsci
elektronarzedzia znajdg sig réwniez pod napigciem
i poraza uzytkownika pradem.

f) Podczas cigcia wzdtuznego nalezy zawsze stosowac

prowadnice przecinarki do cigcia wzdtuznego lub

prosta prowadnice. Zwieksza to doktadnos¢ ciecia

| zmniejsza ryzyko utknigcia tarczy tnacej

Zawsze stosowac tarcze o prawidlowym

rozmiarze i ksztatcie (diamentowe, okragte)

otworéw na wrzeciono. Tarcze niedopasowane do

osprzetu mocowania przecinarki bedg poruszac sie
mimosrodowo powodujac utrate kontroli.

Nigdy nie stosowa¢ uszkodzonych badz

nieprawidtowych podktadek tarczy lub srub. Podktadki

tarczy i $ruby zostaty specjalnie dopasowane do przecinarki,
by zapewniac jej optymalng i bezpieczng prace.

i) Nie siega¢ rekoma do wyrzutnika pytu. Moze doj$¢ do
obrazen spowodowanych obracajgcymi sie elementami.

j) Nie pracowac przecinarka nad gtowa. W takim wypadku
kontrola nad elektronarzedziem nie jest wystarczajaca.

k) Nie pracowac elektronarzedziem w unieruchomionej
pozycji. Nie jest ono przeznaczone do pracy na stole.

1) Nie stosowac tarcz ze stali szybkotnacej (HSS).
Tarcze te mozna z fatwoscig uszkodzic.

m) Podczas pracy narzedziem trzymac je mocno

obiema rekami i stac stabilnie. Elektronarzedzie

prowadzi si¢ pewniej dwoma rekami.

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Przedmiot

zabezpieczony uchwytami rury jest podtrzymywany

bezpieczniej niz reka.

Przed odlozeniem narzedzia zawsze odczekac

do catkowitego zatrzymania tarczy. Tarcza moze

sie zakleszczyé co prowadzi do utraty kontroli nad

elektronarzedziem.

Nigdy nie uzytkowac¢ narzedzia z uszkodzonym

przewodem zasilania. Nie dotyka¢ uszkodzonego

przewodu zasilania, ani nie ciggna¢ za wtyczke,
jesli przewod zostanie uszkodzony podczas pracy.

Uszkodzony przewdd zwieksza ryzyko wystgpienia

porazenia pradem.
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Dodatkowe instrukcje
dotyczace bezpieczenstwa dla
wszystkich przecinarek i pit

Przyczyny odbijania i sposoby jego zapobiegania przez

operatora:

- Tzw. odbijanie to nagta reakcja na utknigcie,
zablokowanie lub zte dopasowanie tarczy tngcej,
powodujgce niekontrolowane podniesienie tarczy
z obrabianego przedmiotu w kierunku operatora;

- Kiedy tarcza tngca zostanie $cisnigta lub utknie
z powodu zamykajgcego sie naciecia, tarcza utyka,
a reakcja silnika odrzuca narzedzie szybko wstecz
w kierunku operatora;

- Jesli tarcza tngca zegnie sie lub przesunie w cigciu,
zeby na tylnej krawedzi tarczy mogg sie wgryz¢ w gérna
powierzchnie drewna, powodujac wydostanie sie
tarczy z naciecia do géry i jej odskoczenie w kierunku
operatora.

Odbijanie wynika z btednego uzywania narzedzia i/lub
btednych procedur lub warunkéw pracy i mozna go unikac,
stosujgc odpowiednie $rodki ostroznosci podane ponizej:

a) Mocno trzymacé narzedzie obiema rekami i ustawic
rece tak, aby moc stawi¢ opor sile odbijania.
Ustawiac¢ ciato z boku osi pracy tarczy tnacej.
Nigdy nie stawac¢ w osi pracy tarczy. Odbijanie
moze spowodowac odskoczenie narzedzia do tytu, ale
operator moze kontrolowac site odbijania , podejmujac
odpowiednie srodki ostroznosci.

UWAGA: W przypadku pit o tarczach tngcych o $rednicy
140 mm i mniejszej, stowa ,obiema rekami* mozna
pomingé.

b) W przypadku zakleszczania tarczy lub zakiécenia
cigcia z innej przyczyny, pusci¢ wiacznik i trzymac
przecinarke nieruchomo do czasu catkowitego
zatrzymania tarczy. Nie wyciggac¢ przecinarki
z obrabianego przedmiotu ani nie ciagnac za
przecinarke w tyl, gdy tarcza jest w ruchu, poniewaz
moze to spowodowa¢ odbijanie. Skontrolowac
i naprawi¢ przyczyne zakleszczenia tarczy.

c) Podczas ponownego uruchamiania przecinarki
w obrabianym przedmiocie wysrodkowac tarcze
w szczelinie i ustawic tak, by zeby przecinarki
nie stykaly sie z materiatem. Jesli tarcza pity utyka,
moze sie cofa¢ lub odbija¢ z obrabianego przedmiotu
w momencie ponownego uruchomienia przecinarki.

d) Podeprze¢ duze panele, aby zminimalizowa¢
niebezpieczenstwo $ciskania i odbijania tarczy.
Duze panele uginajg sie pod wiasnym cigzarem.
Wsporniki muszg zosta¢ umieszczone pod panelem
po obu stronach, w poblizu linii cigcia oraz w poblizu
koncéw panelu.

e) Nie stosowac tepych lub uszkodzonych tarcz.
Tepe lub nieprawidtowo ustawione tarcze tworzg
waska szczeline, powodujgc nadmierne tarcie oraz
zakleszczanie i odbijanie tarczy.

f) Dzwignie zabezpieczajace do regulacji
gtebokosci i kata cigcia musza zosta¢ dokrecone
i zabezpieczone przed rozpoczeciem cigcia. Jesli
dojdzie do zmiany regulacji ustawien cigcia podczas
pracy, moze wystgpi¢ utykanie i odbijanie tarczy.

g) Zachowa¢ szczegolng ostroznos¢ podczas
wykonywania nacigcia wgtebnego w istniejagcych
$cianach lub innych niewidocznym miejscach.
Wystajgca tarcza moze napotkac na przedmioty, ktore
spowodujg odbicie narzedzia.

exact



Bezpieczenstwo

Instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa dla pit/przecinarek
typu wcinajacego/wgtebnego

a) Przed kazdym uzyciem skontrolowac¢, czy ostona
zamyka sie prawidtowo. Nie uzytkowac przecinarki,
jesli ostona nie porusza sie swobodnie i nie zakrywa
tarczy. Nigdy nie unieruchamiac ostony w pozycji
otwartej. Jesli przecinarka zostanie przypadkowo
upuszczona, ostona moze sig¢ wygigé. Sprawdzi¢, czy
ostona porusza sie swobodnie i nie dotyka tarczy tnacej
ani zadnych innych czesci, pod kazdym katem i dla
kazdej gtebokosci cigcia.

Sprawdzi¢ dziatanie i stan sprezymy powrotnej
ostony. Jesli ostona i sprezyna nie funkcjonuja
prawidtowo, nalezy je naprawi¢ przed rozpoczeciem
uzytkowania narzgdzia. Ostona moze funkcjonowac
powolnie z powodu uszkodzonych czesci, lepkich
osadow lub nagromadzenia innych zanieczyszczen.
Dopilnowac, aby ptyta prowadzaca przecinarki

nie przesuwata si¢ podczas wykonywania cigcia
wgtebnego, kiedy ustawienie kata cigcia tarczy jest
inne niz 90°. Przesuwanie sie tarczy w bok spowoduje
utykanie i mozliwe odbijanie.

Nalezy zawsze dopilnowa¢, aby osfona zastaniata
tarcze przed odtozeniem przecinarki na podtodze
lub blacie. Nieostonigta tarcza pracujgca z rozpedu
spowoduje cofnigcie sie przecinarki, przecinajac wszystko
na swojej drodze. Pamigtaj, ze tarcza zatrzymuje sie
dopiero po jakims czasie od zwolnienia przefacznika.

Dodatkowe specjalne zasady
dotyczace bezpieczenstwa

W nastepujacych przypadkach nie wolno uzywaé¢

przecinarki do rur. Jesli:

*  Wewnatrz przecinanej rury znajduje sie woda lub inny

ptyn, gazy wybuchowe lub trujgce $rodki chemiczne.

Wigcznik jest uszkodzony.

Przewdd zasilania jest uszkodzony.

Tarcza jest wygieta.

Tarcza jest tgpa lub zniszczona.

Plastikowe komponenty sg popekane lub zagubione.

Uchwyt rury jest nieprawidtowo zacis$niety wokét rury lub

wygiety.

+  Ostona tarczy lub ruchoma ostona zostata uszkodzona
lub zdjeta z narzedzia.

*  Mechanizm blokujacy nie funkcjonuje poprawnie
(przycisk UNLOCK (Odblokowanie)).

«  Przecinarka do rur jest wilgotna.

Podczas uzytkowania przecinarki do rur nastepujace

czynn|k| muszg by¢ zawsze brane pod uwage. Nalezy:
Podeprze¢ rury, by zminimalizowa¢ niebezpieczenstwo
Sciskania tarczy.

+ Upewni€ sig, ze przecinana rura jest pusta.

+ Upewni¢ sig, ze tarcza zostata prawidtowo
zamontowana.

»  Upewni€ sig, ze srednica i grubo$¢ tarczy jest
odpowiednia dla przecinarki oraz ze tarcza jest
dostosowana do zakresu predkosci obrotowej narzedzia.

» Nigdy nie stosowac sity bocznej do zatrzyma tarczy.
Tarcza musi swobodnie sie zatrzymac.

»  Skontrolowa¢ mocowanie ostony tarczy.

» Podczas uzytkowania przecinarki do rur nie stosowaé
nadmierne;j sity.

« Nigdy nie wykorzystywac¢ przecinarki do podnoszenia
rury, gdy jest zamocowana na rurze.

« Unikac¢ przecigzania silnika elektrycznego.

» Zawsze postepowac zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa, instrukcjami obstugi oraz
obowigzujgcym prawem.

b

c)

d

polski

Opis funkcjonowania
Zapoznac¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami
dotyczacymi bezpieczenstwa i cata
instrukcja obstugi. Nieprzestrzeganie
ostrzezen i instrukcji moze prowadzi¢ do
porazenia pradem, pozaru oraz/lub powaznych
obrazen ciata.

Przeznaczenie uzytkowe
PipeCut 170/170E/220E:

Przecinarka do rur PipeCut 170/170E/220E jest
przeznaczona do uzytku dla monteréw rur w miejscu
instalacji. Przecinarka do rur PipeCut 170/170E/220E
moze byé stosowana wytgcznie do przecinania rur
okragtych, o $rednicy 0,6” - 6” (15 — 170 mm), modele
1701 170E, 15-220 mm (0,6"-8,6”) model 220E

i maksymalnej grubosci 0,23” (6 mm) (model 170) oraz
0,31” (8 mm) (modele 170E oraz 220E) w przypadku rur
stalowych oraz innych metali zelaznych i niezelaznych
oraz 0,55” (14 mm) w przypadku tworzyw sztucznych.
Przecinarka do rur PipeCut 170/170E stuzy do
przecinania wszystkich zwyczajnych materiatéw, z ktérych
wykonywane s3 rury, tj. stal, stal nierdzewna, zeliwo,
miedz, aluminium i tworzywa sztuczne. Przecinarka

do rur PipeCut 170/170E/220E jest przeznaczona do
pracy krotkiej, przerywanej. Narzedzie moze pracowaé
pod obcigzeniem przez 2,5 minuty w okresie 10 minut
(S3 25%). Przecinarka do rur PipeCut 170/170E/220E nie
Jjest przeznaczona do uzytku w produkcji przemystowe;.
Do zabezpieczenia rury wykorzystywac uchwyty.

Komponenty produktu

Podczas zapoznawania sig z instrukcjg obstugi roztozy¢
strone z ilustracjg narzedzia i pozostawic jg otwartg.
Strona ta jest ztozona pod oktadka niniejszej instrukcji
(str. 3). Ponizsze numery komponentéw produktu
odnoszg sie do tej ilustracji.

Rys. A

Przycisk UNLOCK (Odblokowanie)
Wiacznik zasilania
Dzwignia blokady wiacznika zasilania
Ostona tarczy
Ruchoma ostona tarczy
Krawedz ruchomej ostony tarczy
Kétka hamowane
Kétko regulacyjne
Uchwyt roboczy
. Sruba ostony tarczy
. Przycisk blokady wrzeciona
. Silnik
. Klucz tarczy oraz (klucz do kétka
regulacyjnego)
Tabliczka znamionowa
Ochrona przed przecigzeniem i regulator
predkosci obrotow
Uchwyt rury
Gatka regulacji uchwytu rury

ONoar®b=

[ e Gy 7
W N =0

14.
15.

16.
17.
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Obstuga

Zestaw przecinarki
do rur Exact PipeCut
170/170E/220E,
Instrukcja obstugi

Przed rozpoczeciem uzytkowania narzedzia

Upewnic sig, ze silnik znajduje sie w pozyciji
pionowej. Widoczne z6ite oznaczenie na
przycisku UNLOCK.

Skontrolowag, czy ostrze jest prawidtowo
zamontowane, w dobrym stanie i odpowiednio
dopasowane do cietego materiatu.

Upewnic sie, ze kotka prowadnicy przecinarki
obracajg sie.

Upewnic sie, ze kdtka pomocnicze obracajg sie.

Skontrolowa¢ funkcjonowanie ostony dolnej
tarczy.

Upewnic sie, ze rura jest pusta.

Jesli za pomocg przecinarki cieto rury z tworzyw
sztucznych (i powstaty naelektryzowane wiorki),
otworzyc ostone tarczy i doktadnie wyczysci¢
dolng ostone i catg przecinarke.

Podtaczenie do zasilania sieciowego

Upewnic¢ sie, ze napiecie sieciowe jest takie
samo jak podano na tabliczce znamionowe;j
(Rys. A/14). Po skontrolowaniu napiecia
podtgczy¢ przecinarke do rur do zasilania
sieciowego.

Rys. B

polski

Rys. C

Znak punktu ciecia
Punkt ciecia

Precyzyjne ustawienie punktu ciecia

Po oznaczeniu punktu ciecia na rurze odjgé
20 mm od wymaganego wymiaru (Zasada
prosta w zapamietaniu: znak punktu cigcia
wymaga pomiaru - 20 mm.) (Rys. C).

Ustawienie rury na wspornikach

Do ciecia rur wykorzystywaé¢ system
wspornikéw. Zapewni to bezpieczng prace

i optymalne wyniki. Pracowac¢ na poziome;j
powierzchni. Umiesci¢ rure na dwoch
wspornikach tak, by punkt cigecia znajdowat sie
pomiedzy wspornikami. Umiesci¢ pozostate dwa
wsporniki na obu koncach rury. Skontrolowac,
czy wszystkie kétka pomocnicze dotykajg rury
(wyregulowac w razie potrzeby np. za pomoca
kawatka drewna) (Rys. B).

Podczas przecinania krétkich rur (25 cm lub
krétszych) ustawi¢ wsporniki tak, by punkt
ciecia znajdowat sig¢ poza nimi (Rys. D).

W razie potrzeby przytrzymac rure lewa noga.
Prawidtowe ustawienie chroni tarcze przed
zakleszczaniem podczas ciecia rury.

Rys. D




Obstuga

Montaz przecinarki na rurze

Otworzy¢ uchwyt rury obracajgc gatke regulacji
znajdujaca sie z tytu przecinarki, by pasowat do
jej srednicy (Rys. E/1).

Ustawic¢ przecinarke na szczycie rury tak, aby
krawedz dolnej ostony tarczy znajdowata si¢ na
znaku punktu ciecia.

Dokreci¢ przecinarke do rury obracajac gatke
regulacji uchwytu rury do czasu, gdy uchwyt
mocno zacisnie sie na rurze (Rys. E/2).
Przytrzymac rure i upewnic sig, ze przecinarka
porusza sie swobodnie w kierunku podawania.
Ze wzgledow bezpieczenstwa upewni¢ sie, ze
przewody przecinarki znajdujg si¢ na lewo od
niej. Teraz przecinarka do rur jest gotowa do
ciecia.

Naciecie rury

Prawg reka mocno chwycic¢ za uchwyt, a lewg
noge umiesci¢ na szczycie rury ok. 40 cm

od przecinarki. Przesuwac przecinarke az
nachyli sie nieco w przéd (Rys. H). Podczas
uruchamiania silnika najpierw zwolni¢ dzwignie
blokady wigcznika zasilania (Rys. F/1),

a nastepnie nacisng¢ do konca wtgcznik
zasilania (Rys. F/2). Przed rozpoczeciem ciecia
odczekaé, az tarcza osiggnie maksymalng
predkos¢. Nacinac rure powoli i rownomiernie
naciskajgc na uchwyt roboczy przecinarki do
czasu, gdy przecinarka przetnie rure na wylot
(na tym etapie rura nie moze sie obracac),

a silnik zostanie zablokowany w pozycji cigcia
(Rys. H/1). Podczas procesu nacinania patrze¢
na przycisk UNLOCK.

Gdy zostanie on zablokowany, tj. gdy zétte
oznaczenie zniknie (Rys. G), przecinarka
znajduje sie w pozycji gotowej do ciecia i mozna
bezpiecznie rozpoczac cigcie rury.

Ciecie dookota rury

Rozpoczaé¢ cigcie przesuwajac przecinarke

w przad i unieruchamiajgc rure lewg nogg

(Rys H/3). Nastepnie puscic¢ rure (zdja¢ lewa
noge) i cofngé przecinarke w tyt, co spowoduje
réwniez obrocenie rury (Rys. J). Ponownie
przesuwac przecinarke w przéd o okoto

1/6 obwodu rury. Powtarza¢ czynnos$¢ do czasu
przecigcia rury (Rys. K).

Predkos¢ przesuwania przecinarki dopasowac
do materiatu i jego grubosci. Zbyt wysoka
predkos$¢ moze uszkodzi¢ tarcze i przecigzy¢
przecinarke, w wyniku czego ciecie bedzie
niskiej jakosci.

polski
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Obstuga

Po przecigciu rury pchna¢ przycisk UNLOCK w przéd,
az z6tte oznaczenie stanie sig¢ widoczne, a blokada
zwolniona (Rys. L/1). Podnies¢ silnik do pozycji
wyjéciowej (Rys. L/2). Pusci¢ wigcznik zasilania

(Rys. L/3). Gdy tarcza zatrzyma sie zdja¢ przecinarke
luzujgc uchwyt rury (Rys. L/4). Upewnic sig, ze ruchoma
dolna ostona tarczy znajduje sie w pozycji zamknigte;j.

Jesli podczas nacinania badz ciecia wystgpig jakies
problemy, nieprawidtowe odgtosy lub drgania,

z powodu ktérych wymagane bedzie zaprzestanie
ciecia, zwolni¢ tarcze naciskajgc przycisk UNLOCK
do czasu jego odblokowania, a nastepnie podnies¢
silnik w gore. Po usunieciu przyczyny problemu,
ponownie rozpoczaé ciecie.

Nigdy nie uruchamiac¢ silnika gdy znajduje sie
w pozycji zablokowanej lub zeby tarczy dotykaja
cietej rury.

Ochrona przed przecigzeniem i regulator
predkosci obrotéow

Model 170 jest wyposazony w ochrone przed
przecigzeniem. Gdy tarcza jest tepa lub predko$¢
ciecia zbyt wysoka, ochrona przed przecigzeniem
automatycznie odcina zasilanie narzedzia.

W razie przecigzenia: Pusci¢ wigcznik zasilania
(Rys. L/3). Pchng¢ przycisk UNLOCK w przéd, az
z6lte oznaczenie stanie sig widoczne, a blokada
zwolniona (Rys. L/1). Podnies¢ silnik do pozyciji
wyjsciowej (Rys. L/2).

Przywroci¢ zasilanie naciskajgc przetgcznik ochrony
przecigzenia (Rys. A/15).

Modele 170E/220E sg wyposazone w regulator
predkosci obrotéw. Predkos¢ obrotow dopasowac do
cietego materiatu. Regulator wyposazony jest réwniez
w automatyczng ochrone przed przecigzeniem.

W razie przecigzenia: Pusci¢ wigcznik zasilania
(Rys. L/3). Pchngc¢ przycisk UNLOCK w przéd, az
z6lte oznaczenie stanie sie widoczne, a blokada
zwolniona (Rys. L/1). Obwdd elektroniczny odcina
doptyw pradu i zatrzymuje silnik. Jesli silnik zostaje
zatrzymany z powodu przecigzenia, na przecinarce
zapala sie czerwony wskaznik.

Przecinarka wymaga ostudzenia, poniewaz

ukfad elektroniczny kontroluje jej wewnetrzng
temperature. Ponowne uruchomienie silnika

nie nastapi (nawet po zgasnieciu czerwonego
wskaznika) do czasu puszczenia i ponownego
nacisnigcia wtgcznika zasilania lub odfgczenia

i ponownego podtgczenia zasilania. Czerwony
wskaznik wskazuje, ze nastgpito przecigzenie
narzedzia.

Wskaznik zapala sie rowniez na chwilg przy
kazdym uruchomieniu silnika. Jest to normalne i nie
wymaga wykonania zadnych czynnosci.

Prostoliniowos¢ ciecia i kétko regulacyjne

Na ciecie wptywa wiele czynnikdw np. rozmiar rury,
materiat, grubo$é, jako$¢ powierzchni, okragtose,
spawane spoiny, stan tarczy, predkos¢ przesuwania
przecinarki, doswiadczenie uzytkownika.

polski

Rys. J

Rys. L

Przesuniecie w lewo  Przesuniecie w prawo
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Z tego powodu wyniki pracy mogag sig roznic,

a ciecie moze przesungc sie na prawo lub

lewo (niewspotosiowos$¢ punktu rozpoczecia

i zakonczenia cigcia) (Rys. M). Uchwyt rury
wyposazony jest w jedno regulowane koétko
(Rys. A/9), ktére stuzy do poprawiania jakosci
ciecia i redukcji przesuniecia. Regulacja odnosi
sie tylko do rzeczywistego rozmiaru i materiatu
rury, a kétko moze wymagac ponownej regulacji
wraz ze zuzywaniem sie tarczy.By wyregulowaé
kotko poluzowaé srube blokujgca (Rys. N/1)

i obracac srodkiem kotka w prawo lub w lewo

do wybranej pozycji (Rys. N/2), a nastepnie
ponownie zablokowac¢ kétko (Rys. N/3). Jesli
tarcza przesuneta sie zbyt na lewo, wyregulowac
$rodek kotka w prawo (znak -). Jesli przesuniecie
znajduje sie na prawo, wyregulowac kotko

w lewo (znak +). Zakres regulacji zalezy

od rzeczywistego przesuniecia. Pamietac

o regularnym smarowaniu koétka regulacyjnego.

Montaz i wymiana tarczy

OSTRZEZENIE: By zmniejszy¢ ryzyko
powstania obrazen ciata, wytgczy¢
i odiaczy¢ od zrodta zasilania
przecinarke przed rozpoczeciem
montazu i demontazu akcesoriow,
demontazu akcesoriow, przed wykonaniem
regulacji lub podczas napraw. Przypadkowe
uruchomienie narzedzia moze spowodowac
obrazenia ciata.
Odtgczy¢ wtyczke od gniazdka sieciowego.
Upewnic sie, ze silnik jest zablokowany
W pozycji gornej.

Zdemontowac ostone tarczy (Rys. O/1)
odkrecajgc dwie $ruby (Rys. 0/2). Nacisngé
przycisk blokady wrzeciona (Rys. A/11)
jednoczesnie obracajgc recznie tarcza do
czasu, gdy przycisk blokady wrzeciona
przeskoczy o okoto 0,2”. Teraz tarcza nie moze
sie obraca¢. Za pomoca klucza do tarczy
odkreci¢ srube mocowania tarczy. Odkreci¢
Srube zabezpieczajgca (Rys. 0/3), podktadke
(Rys. 0O/4), koto z wiencem (Rys. O/5) i tarcze
tnaca (Rys. O/6).

Przed zatozeniem nowej tarczy sprawdzi¢, czy
oba kota z wiencem sg czyste. Umies$ci¢ nowg
lub naostrzong tarcze na tylnym kole z wiencem
(Rys. OI/7) tak, aby oznaczona strona tarczy
byta skierowana na zewnatrz, a strzatki na
tarczy byty skierowane w tg samg strone co
oznaczenia kierunku obrotow na wewnetrznej
obudowie tarczy. Upewni¢ sig, ze nowa

tarcza wsuneta sie do samego konca na kole

z wiencem. Nastepnie zatozy¢ przednie koto

z wiencem, podkfadke i sSrube zabezpieczajgca.
Nacisng¢ przycisk blokady wrzeciona i dokrecic
Srube mocowania tarczy. Zatozy¢ na miejsce
ostone tarczy i dokrecic sruby.

polski
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Konserwacja, Srodowisko, Gwarancja

Instrukcje serwisowe
i konserwacja

Przed rozpoczeciem naprawy lub konserwacji
przecinarki odtgczy¢ wtyczke od gniazdka
sieciowego. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
komponentow elektrycznych przecinarki muszag
zosta¢ wykonane przez licencjonowane punkty
serwisowe.

Tarcza

Skontrolowac¢ stan tarczy. Wymieni¢ wygieta, tepa
lub uszkodzong w inny sposob tarcze na nowa.
Uzytkowanie tgpej tarczy moze spowodowac
przecigzenie silnika elektrycznego przecinarki.
Gdy stepienie tarczy zostanie zauwazone nie
kontynuowac ciecia, poniewaz tarcza moze
zostac uszkodzona i jej ostrzenie nie bedzie
opfacalne. Tarcza bedaca w dobrym stanie
moze zostac¢ kilkukrotnie naostrzona przez
profesjonalng firme ostrzaca. Tarcze Excact.

Uchwyt rury

Uchwyt rury czyscic regularnie skompresowanym
powietrzem. Nasmarowac osie kot (Rys. P/1)
oraz ich ztgcza (Rys. P/2). Wyczysci¢

i nasmarowac trapezoidalng srube uchwytu rury
(Rys. P/3) oraz dwie sruby slimakowe (Rys. P/4).

Ostona tarczy

Po zakonczeniu ciecia rur z tworzyw sztucznych,
a przed rozpoczeciem ciecia rur metalowych
zawsze wyczysci¢ wnetrze oston tarczy. Gorgce
metalowe widry spowodujg spalanie widréw
plastikowych, co moze powodowacé tworzenie
sie trujgcych gazow. Ostony tarczy czysci¢
regularnie zwracajgc szczegolng uwage, by
ruchoma ostona tarczy poruszata sie swobodnie.
Regularnie smarowac osie ruchomej ostony.

Silnik
Utrzymywacé otwory wentylacyjne silnika
w czystosci.

Komponenty plastikowe

Komponenty plastikowe czysci¢ miekkg szmatka.
Stosowac wytgcznie tagodne $rodki czyszczace.
Nie stosowaé roztwordw ani innych silnych
Srodkow czyszczacych, poniewaz mogg uszkodzi¢
komponenty plastikowe i lakierowane powierzchnie.

Przewod zasilania

Regularnie kontrolowac¢ stan przewodu
zasilania. Wadliwy przewdd zasilania
wymieni¢ w licencjonowanym punkcie
serwisowym.

Prawidtowe uzytkowanie, regularne
serwisowanie oraz czyszczenie zapewnia dtugg
prace przecinarki do rur.

polski

Ochrona srodowiska
naturalnego

(x> Produkt podlegajacy zbiorce selektywne;.
% Produkt nie moze by¢ utylizowany wraz
z innymi odpadami z gospodarstw
domowych. Po zakonczeniu okresu
zywotnosci przecinarki do rur Exact
PipeCut 170/170E/220E, nie wyrzucaé
N\ jej wraz z normalnymi odpadami
z gospodarstw domowych. Produkt ten
podlega oddzielnemu recyklingowi. Oddzielna
zbidrka zuzytych produktow oraz opakowan
umozliwia recykling oraz odzyskiwanie
materiatdw. Ponowne wykorzystanie
odzyskanych materiatow pomaga chronic¢
Srodowisko naturalne. Zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi na danym terenie, mozliwe jest
przekazanie urzgdzenia na miejskie wysypisko
Smieci lub dealerowi przy zakupie nowego
urzgdzenia.

Gwarancja

Warunki gwaracyjne obowiazujace od
01.01.2015

W przypadku awarii pity Exact PipeCut

w wyniku usterki materiatowej lub produkcyjnej

i przy spetieniu *Rozszerzonych warunkéw
gwarancyjnych, deklarujemy bezptatng naprawe
urzadzenia lub dostarczenie nowego albo
fabrycznie naprawionego egzemplarza.

Warunku gwarancyjne / “‘Rozszerzone warun-
ki gwarancyjne

Gwarancja Exact Tools obejmuje okres 12 miesiecy od
daty zakupu. *Po zarejestrowaniu on-line (exacttools.
com/Warranty Registration) uzytkownik uzyskuje
dodatkowe 12 miesigcy gwarancji BEZ PONOSZENIA
DODATKOWYCH KOSZTOW. Rejestracja
gwarancyjna musi nastapi¢ w okresie jednego miesigca
od daty zakupu.

Hasto do rejestracji; 1yearmore

Gwarancja moze zosta¢ uznana, jezeli:

1.) Kopia dowodu zakupu z datg zakupu
zostanie przekazana do Autoryzowanego
Centrum Napraw Gwarancyjnych lub
przestana w formie skanu na naszg strone
internetowa.

2.) Pita Exact PipeCut byta eksploatowana
zgodnie z jej przeznaczeniem.

3.) Nie miaty miejsca proby naprawy pity przez
nieuprawnione osoby.

4.) Pita Exact PipeCut Saw byta eksploatowana
zgodnie ze wskazéwkami dotyczacymi
obstugi, bezpieczenstwa oraz serwisowania,
zawartymi w instrukcji obstugi.

exact



5.) Pita Exact PipeCut Saw zostata przekazana
do Autoryzowanego Centrum Napraw
Gwarancyjnych zgodnie z warunkami
gwarancyjnymi.

Uwaga: Przesytka pity Exact PipeCut Saw

do Autoryzowanego Centrum Napraw
Gwarancyjnych winna by¢ optacona przez
uzytkownika. W przypadku przeprowadzania
naprawy przez Autoryzowane Centrum Napraw
Gwarancyjnych, przesytka zwrotna nie wymaga
opfacenia przez uzytkownika pity. W przypadku
odrzucenia naprawy przez Autoryzowane
Centrum Napraw Gwarancyjnych, przesytka
zwrotna wymaga optacenia przez uzytkownika
pity.

Uwaga: Ponizsze elementy nie s objete
swiadczeniem gwarancyjnym:

- Tarcze tngce

- Bezpiecznik przecigzeniowy

- Szczotki silnika

- Kofta zaciskowe

- Kotnierz tarczy

- Tarcza mocujgca

- Podktadka tarczy ciggnace;j

- Normalne zuzycie eksploatacyjne

- Usterki wynikajgce z nieprawidtowego
zastosowania lub wypadkow

- Usterki wynikajgce z dziatania wody, ognia
i uszkodzen mechanicznych

- Przewody zasilania

- Regulacja kota nastawczego

Z zwiazku z trwajacymi pracami nad
rozwojem produktu, informacje podane

w niniejszym podreczniku moga ulec
zmianie. Producent zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian bez powiadamiania.

Wskazéwki dla
uzytkownika przecinarki
Exact PipeCut

Tarcze diamentowg stosowac wytgcznie do
ciecia rur zeliwnych. Nie zaleca sie ciecia rur
zeliwnych tarczami typu TCT lub Cermet.

Po zakonczeniu ciecia rur z tworzyw sztucznych
wyczysci¢ wnetrze oston tarczy.

Mniejsze rury tatwiej cig¢ umieszczajac je na
stole lub podtodze i obracajgc reka. Nalezy
zapamieta¢: podczas obracania rury rekg
obracac jg do siebie i uwazag¢, by nie obracac
rury zbyt szybko.

Regularnie kontrolowac stan tarczy.
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Procedura ciecia sktada sie z dwoch etapow:
najpierw nastepuje naciecie rury, nastepnie
proces ciecia wokot rury.

Nie przecigzac¢ przecinarki nieprzerwang praca.
Nastgpi przegrzanie urzgdzenia, a metalowe
czesci moga poparzy¢ uzytkownika. Spowoduje
to réwniez uszkodzenie silnika i tarczy.
Prawidtowy czas uzytkowania to praca przez
2,5 minuty, a nastepnie 7,5 minuty przerwy.

Utrzymywac statg predkos$¢ przesuwania
przecinarki. Dzigki temu wydituzona zostanie
zywotnos¢ tarczy. Na przyktad: czas ciecia rury
metalowej o $rednicy 6” (170 mm) i grubosci
1/5” (5 mm) wynosi 15 — 20 sekund, a czas
ciecia rury zeliwnej o $rednicy 4” (110 mm)

i grubosci 1/6” (4 mm) wynosi 20 — 25 sekund.

Zawsze utrzymywac silnik w pozycji pionowe;j.
Wtedy zoétte oznaczenie na przycisku

UNLOCK jest widoczne. Nigdy nie umieszczac
przecinarki na rurze, gdy znajduje sie w pozyc;ji
zablokowanej / do cigcia.

Czynniki majace wptyw na zywotnos¢ tarczy:

* materiat z jakiego wykonano rure

» prawidtowe dopasowanie tarczy do cietego
materiatu

« . prawidtowe ustawienie predkosci pracy
silnika (modele 170E/220E)

e grubosc¢ rury

- predkos¢ przesuwania narzedzia

* réwna powierzchnia rury

* 0golne umiejetnosci uzytkownika

e czystosc rury

» korozja na powierzchni rury

* spawane spoiny w rurze

» predkos¢ obrotowa tarczy

Czynniki majace wplyw na prostoliniowos¢
ciecia:

» stan tarczy

e grubosc¢ rury

» predkos¢ przesuwania narzedzia

* rownomierne przesuwanie narzedzia

* 0golne umiejetnosci uzytkownika

* czystosc¢ rury

» okragtos¢ rury

* zbyt luzny lub ciasno zacisniety uchwyt rury
» zbyt ciasno zatozona tarcza

Wiecej informacji znajduje sie na naszej stronie
internetowej pod adresem

www.exacttools.com
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