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Fabryka Narzedzi GLOB sp. z 0.0.



Fabryka Narzedzi ,6LOB” Sp. z 0. 0. z Bielska - Biatej to firma z wieloletnim doswiadczeniem, ktora powstata w 1996 roku. Nasza siedziba
usytuowana jest na potudniu Polski w bliskim sasiedztwie Czech i Stowacii.

Taka lokalizacja umozliwia nam szybki i dogodny dojazd do popularnych stolic takich jak Praga, Bratystawa, Wieden, Budapeszt czy
Warszawa. Fabryka Narzedzi ,GLOB" Sp. z o. 0. przestrzega obowigzujacych norm bezpieczenstwa pracy, co zostato docenione przez
Panstwowa Inspekcje Pracy - tytut ,Pracodawca Organizator Pracy Bezpiecznej” Sredniej firmy. Posiadamy rowniez certyfikat zarzadzania
jakoscig PN-EN IS0 9001:2015 oraz certyfikaty inspekcyjne nadane przez TOT i TOV SUD. Mamy do$wiadczong zatoge, nowoczesny park
maszynowy oraz odpowiednig powierzchnig produkcyjno - magazynowa, ktdra obecnie wynosi ok. 3500 m2.

Nasza produkcja obejmuje:

Noze tasmowe i tasmy tnace,

Pity tasmowe,

Pityi ptatnice do cigcia drewna i betonu komdrkowego,

Strugi. noze do strugarek, noze przemystowe,

Brzeszczoty reczne i maszynowe ze stali sprezynowej i szybkotnace.

Produkcja urzadzen sportowych i rekreacyjnych:
Tasmaociggi narciarskie MKI,
Karuzele zimowe GLOBROTOR,
Zjezdzalnie SNOWTUBING.

GLOB SYSTEM czyli .TWOJA SZLIFIERKA, NASZA PRZYSTAWKA “ to autorski system przystawek przeznaczonych do szlifierek katowych,
Produkeja wyciggdw narciarskich:
POLGLOB 2P z niskim prowadzeniem Liny,

idealnie sprawdzajgcych sie podczas obrabki stali i innych materiatow,
- Produkeja stop magnetycznych,

POLGLOB 2B - bezfundamentowy, z wysokim prowadzeniem liny,
POLGLOB TTH - na posadowieniu fundamentowym, z wysokim prowadzeniem liny o max. dtugosci 800 m.

Kraje, do ktdrych eksportujemy nasze produkty: v .
Czechy, Stowacja, Litwa, Ukraina, Niemcy. Wegry. Irlandia, Dania. Chorwacja, Stowenia ORSE
Austria, Estonia, Rosja, Pakistan, Bangladesz. Egipt. Arabia Saudyjska. Indie.

THE M. K. MORSE COMPANY
Wsptpracujemy z wieloma firmami zaréwno w Polsce jaki za granica.

Jestesmy dystrybutorem i przedstawicielem znanych marek takich jak:
MK Marse USN) eVﬁ.UTION“

Evolution Power Tools (Wielka Brytania).

Rotabroach (Wielka Brytania), )
Femi (Wochy). Rotaknroach
Exact (Finlandia),

Euroboor (Holandia) z marka Vertical.

Ponadto oferujemy nastepujace ustugi na rynku lokalnym: ’ E’"l .

cigcie strumieniem wodnym, laserem, plazma,

giecie blach, toczenie, frezowanie CNC, spawanie, hartowanie indukcyjne,

serwis elektronarzedzi, Exa Ct
regeneracja pit tasmowych do drewna (ostrzenie, rozwieranie, hartowanie), Pipe Cutting System
regeneracja nozy tasmowych i innych narzedzi tnacych,

naprawy i modernizacje wyciagow narciarskich. Jl EUROBOOR




Spis tesci
GLOB SYSTEM
GS01-00: Przystawka do szlifowania i polerowania rur.
6502-00: Przystawka do szlifowania i polerowania rur
(S03-00: Przystawka w formie pilnika na pasy bezkoricowe
(503-01: Przystawka w formie pilnika na pasy bezkoricowe
(6504-00: Przystawka do satynowania i matowienia powierzchni ptaskich
(S06-00: Watek gietki do szlifierki katowej
(S06-01: Watek gietki do szlifierki prostej
GS07-00: Przystawka do szlifowania spoin pachwinowych
(S08-00: Przystawka katowa do szlifowania narzedziami trzpieniowymi
(509-00: Przystawka do precyzyjnego szlifowania i polerowania rur.
(505-12/GS05-13: Zestawy do postarzania drewna
GS512-00: Stacjonarna szlifierka taSmowa
(510-00 - GS11-00: Przystawki do precyzyjnego wiercenia w rurach
Narzedzia $cierne
Ukosowarki do rur i blach
Urzadzenia do szlifowania spoin
Brzeszczoty do pitek recznych
Brzeszczoty (do pit ramowych, bagnetowych, katowych)
Strugi do drewna, noze do strugarek
Ptatnice do betonu komérkowego, pity poprzeczne
Pity tasmowe do ciecia drewna
Noze tasmowe
Tasmy i noze do cigcia produktow spozywczych
Otwornice bimetaliczne IN SITU
Uzytkowanie i dobor pity tasmowej
Bi-metaliczne pity tasmowe GLOB
MK MORSE
Bi-metaliczne pity taSmowe MK Morse

Pity tasmowe do drewna MK Morse
Bi-metaliczne brzeszczoty bagnetowe
Otwornice MK Morse

Pity tarczowe: Metal Devil®
EVOLUTION POWER TOOLS
Pity tarczowe Evolution Power Tools
Diamentowe pity tarczowe
Frezy tarczowo-pitkowe
Elektronarzedzia Evolution
Wiertarki ze stopa magnetyczna, akcesoria do wiertarek
Przecinarki do rur EXACT
Elektronarzedzia FEMI (przecinarki tasmowe, tarczowe, szlifierki)
Wyciagi narciarskie GLOB
Ustugi
Serwis elektronarzedzi

Aktualne ceny produktdw mozna sprawdzac skanujac znajdujacy sie obok nich kod QR.
Wystarczy do tego smartfon z wgrana aplikacja umozliwiajacg odczyt kodow QR
oraz dostep do internetu.

B zeskanuj

Spis tresci
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Przystawka do szlifowania
i polerowania rur
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Przystawki do szlifierek katowych




Model:

Iastosowanie:

Mocowanie:

Dtugos¢ paséw bezkoricowych:
Szerokos¢ pasow bezkoricowych:
Srednica rury:

Minimalny odstep od $ciany:

Zastosowanie:

GS01-00

Specyfikacja

6501-00, GS01-01

Szlifierki katowe 125mm z ptynng regulacja obrotéw

GwintM14

650 mm

GS01-00: 20/30/35mm 6S01-01: 30/35 mm (pasy na elastycznym podtozu)
10-100mm

70mm

Szlifowanie obwiedniowe 360°, polerowanie, satynowanie

GS01-01







Model:

Zastosowanie:
Mocowanie:
Dfugos¢ pasow bezkoricowych:

Szerokos¢ pasow bezkoricowych:

Srednica rury:
Zastosowanie:

Specyfikacja

GS02-00

Silifierki katowe 180-230 mm

Gwint M14

1250 mm

70 mm

100-300 mm

Szlifowanie obwiedniowe 360°, polerowanie, satynowanie




- Przystawka w formie pilnika
na pasy bezkoncowe




Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Dtugosc¢ pasow bezkoricowych:
Szerokos¢ pasow bezkoricowych:
Glebokosc szlifowania:
Srednica przedniej rolki:

Zastosowania: wygtadzanie krawedzi, wyrdwnywanie spoin, polerowanie, gratowanie

Szlifierki katowe 125mm z ptynna regulacja obrotéw

P — .-"""‘f)-q.:> )

Przystawki do szlifierek katowych




Przystawka w formie pilnika
na pasy bezkoncowe

Przystawkido szlifierek katowych
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Specyfikacja

Model:

Zastosowanie: Szlifierki katowe 125mm z ptynna regulacja obrotow
Mocowanie:

Dtugosc¢ paséw bezkoricowych:

Szerokos¢ pasow bezkoricowych:

Dugosc robocza:

Zalecane predkosci przesuwu tasmy: RIGYSINIS

Zastosowania: szlifowanie i fazowanie powierzchni pfaskich




Przystawka do satynowania
- i matowienia powierzchni ptaskich
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Wyposazenie GS04-PU GS04-0P  GSO04-0R GS04-0D GS04-R2
opgjonalne

Specyfikacja

GS04-00, GS04-01, GS04-02, GS04-03, GS04-05, GS04-06, GS04-07, GS04-08, GS04-09
iMocowanie jako ostona szlifierki:
Srednica narzedzia:

Diugos¢ narzedzia:
[Mocowanie trzpienia:
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G 506_0 Watek gietki
do szlifierki katowej




o
g
®

m

0

Specyfikacja
G506-00

Uchwyt narzedzia:
Zastosowania:




Watek gietki

do szlifierki prostej




Model:
Zastosowanie:

Mocowanie:
Maksymalne obroty:
Dhugosc:

Uchwyt narzedzia:

Trzpieri napedzajacy:
Zastosowania:

Specyfikacja

GS06-01

Szlifierki proste z ptynna regulacja obrotéw

Szlifierki katowe 125mm z ptynna requlacja obrotow wraz z przystawka GS08-00
Tuleja zaciskowa ¢6mm

20000 obr./min

1,15m

uchwyt wiertarski max ¢6mm

6mm

precyzyjne szlifowanie trudno dostepnych miejsc, satynowanie, polerowanie, wiercenie
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Przystawka do szlifowania
spoin pachwinowych




Specyfikacja
Model: GS07-00
Zastosowanie:
Mocowanie:
Maksymalne obroty:
Srednica narzedzia:
Wysokosc gtowicy bez ostony:

Zastosowania:




o

wd'

Przystawka katowa do szlifowania
= narzedziami trzpieniowymi
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Wyposazenie
opgjonalne

Specyfikacja
6508-00




Przystawka do precyzyjnego
szlifowania i polerowania rur




GS09-PL

Model:

Lastosowanie:

Mocowanie:

Dtugosc pasow bezkoricowych:
Szeroko$¢ paséw bezkoricowych:
Srednica rury:

Minimalny odstep od $ciany:

Zastosowanie:

Specyfikacja

6509-00

Szlifierki katowe 125mm z ptynna regulacja obrotow
Gwint M14

650 mm

30/35mm

8-60 mm

40 mm

Szlifowanie obwiedniowe 360°, polerowanie, satynowanie




GS05-12 moonsweren GSOS-1

GS05-12

Specyfikacja
GS05-12 GS05-13

Srednica narzgdzia:
Dtugos¢ narzedzia:

Idjecie pogladowe.
Zestaw GS05-13
nie zawiera szlifierki.



GS1 2-00 stacjonarna szlifierka tasmowa

Specyfikacja
G512-00

Predkos¢ obrotowa:

Szerokosc¢ pasa bezkoricowego:
Dtugosc¢ pasa bezkoricowego:
Waga:

Naciag pasa:

Zastosowanie:




- Przystawka do precyzyjnego
wiercenia w rurach




Specyfikacja
Model: G510-01
Zastosowanie:
Wiercenie w rurach:
Poziome ustawienie kata
wiercenia:
Ustawienie wysokosci
wiercenia:
Mocowanie narzedzi:
Zastosowania:

(510-03 (dwustronna)




Specyfikacja
Model: G510-02
Zastosowanie: Wiertarki z ptynna requlacj obrotéw
Wiercenie w rurach: $80-200 mm
I e lel 50° w lewo / 50° w prawo
wiercenia:
[INETI IR G brak requlacji
wiercenia:
Mocowanie narzedzi:  |UZARENENGEIES
Zastosowania: precyzyjne wiercenie w rurach oraz
profilach za pomoca otwornic
bi-metalicznych lub wiertet
wielostopniowych i kretych
Wymiary elektromagnesu:
Sifa przyciagania stopy:
Zasilanie:

Adapter do wiercenia w osi do przystawek
6510-00, GS10-01, GS10-03

G510-05 (dwustronna)

Wiertarki z ptynna regulacja obrotow
$80-200 mm

30°w lewo / 30° w prawo

brak requlagji

1/2", adapter 5/8"

precyzyjne wiercenie w rurach oraz
profilach za pomocg otwornic
bi-metalicznych lub wiertet
wielostopniowych i kretych
40x90x 180 mm

1200 kg

230V/50 Hz

GS510-04 (dwustronna, stopa magnetyczna)
Wiertarki z ptynna regulacja obrotow
¢18-75mm

50°w lewo / 50° w prawo

40mm

1/2", adapter 5/8"

precyzyjne wiercenie przelotowe

w rurach oraz profilach za pomoca
otwornic bi-metalicznych lub wiertet
wielostopniowych i kretych




TASMA OCHRONNA SAMOPRZYLEPNA SCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE SCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE
ZE STALI NIERDZEWNE) Z PEOTNA SCIERNEGO ZWLOKNINY

|1"1“_._“

OERe

Diugosé: 2500mm
Szerokos¢: 40mm
Grubosé: 0,8mm

Granulagje: 40-320

o 18 ?«‘“

!....

Srednice: 0 10mm

Granulagje: coarse (80-100),
medium (120-150), fine (180-240),
very fine (320-400), ultra (600)

5

Srednice: 0 40mm — @100mm ' = o |

SCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE
ZWEOKNINY CYRKONOWE)
Granulagje: medium (120-150), E .'._ E]
fine (180-240), very fine (320-400) p}% o
Srednice: 0 40mm - 0100mm s ﬁt‘j

=Lt

Granulage: 40-120
$125mm

Srednica:

e

SCIERNICE GARNKOWE
Z WEOKNINY

Granulagje: extracoarse (40),
coarse (80-100), medium (120-150),
fine (180-240), very fine (320-400),
ultra (600), poler

Wymiar: @ 100mm x 50mm (szerokos¢)

Gwint: M14

 KRAZKI CZEPNE
ZWEOKNINY SZLIFIERSKIE) | FILCU

ZWEOKNINY SZLIFIERSKIE)

Granulagje: coarse (80-100), )
medium (120-150), fine (180-240), '1-3'-1 A
very fine (320-400), ultra (600) 'E' . J ‘

ZFILCY
Grubo$é: 6mm, 10mm

Srednice: 0115mm, @ 120mm, @ 150mm

ROLOKI Z WEOKNINY SZLIFIERSKIEJ,
PRASOWANEJ | FIBRY

ROLOK Z WEOKNINY
Granulagje: coarse (80-
medium (120-150), fine
very fine (320-400)

ROLOK FIBROWY
Granulagje: 36-80

=%

100),

(180-240), &f *
Ot

UCHWYT DO ROLOKOW
na trzpieniu lub gwincie M14

Srednice: 050mm, 075mm

PASY BEZK( E

ZPLOTNA SCIERNEGO
Granulagje: 36-400
ELASTYCZNE Z PLOTNA SCIERNEGO: 'L 3

Granulagje:  60-400 ‘H“.JJ

ZWEOKNINY SZLIFIERSKIE)
Granulagje: coarse (80), medium (120-150),

fine (180-240), very fine (320-400), super fine (600),
poler (widknina polerska biata bez ziama)




SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE §(IERN[(E LISTKOWE WALCOWE §(IERN[(E LISTKOWE WALCOWE
ZPOTNA Z PLOTNA CYRKONOWEGO ZWEOKNINY SZLIFIERSKIE)

Granulagje: 40-320 E

z Fs

Srednice: @ 100mm j
0Pk 2

Granulagje: 40, 60,80,120 =% );,E

¥
El‘:fﬁ

Srednice: 0 100mm

Granulagje: coarse (80-100), E;_I[E]

medium (120-150), fine (180-240 »=
very fine (320-400), ultra (600)  Pogie

E‘:fﬁ

Srednice: 0 100mm

SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
ZWEOKNINY CYRKONOWE)

Granulacje: medium (120-150), I

fine (180-240), very fine (320- 400 F" f‘.

(&5

Srednice: 0 100mm

SCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
TYPU KOMBI

Granulacje: coarse/80, [w] ;'-3 [w]
. ¥ ~ »

medium/120, fine/180 ane

R
El‘:?!ﬁ'

Srednice: 0100mm

Granulagja: 40

. B 1
Srednice: @ 100mm .

CE (00

[

S(IERNIQE LISTKOWE WALCOWE
ZWEOKNINY POLERSKIE)

WELOKNINA POLERSKA
.,-. oy
V\:f ;

BEZZIARNA
.L- ;

do uzytku z pasta polerska
Granulagja: POLER

Srednice: 0 100mm

SZCZOTKI DO POSTARZANIA DREWNA

=50

Z drutu stalowego: (1)
 drutu stalowego
mosigdzowanego: (Il)

Z wiékna $ciernego: ()

@‘:fﬁfi

Srednice: 0 100mm
Dtugosci: 100mm, 120mm
Otwory: 13,5n], 19mm

SCIERNICE LISTKOWE KATOWE

Granulagje: 40-320 E] .E
n I

A
OpHer,

Srednice: 0 125mm

Gwint: M14




DYSK SZLIFIERSKI Z RZEPEM

TARCZE Z WEOKNINY SPRASOWANE)
TARCZEZFILCU

7PLOTNA SCIERNEGO T Srednice: 0 115mm, 1 Tarcze z wiéknin
Granulagie: 40-320 @' 5@ 0 125mm, ;-E-t;'- :'Es sprasowanej ’
Srednice:  0100mm - 0 410mm F.: rf" 0150mm B rednice: 0 150mm
ZWEOKNINY SZLIFIERSKIE) ] % ﬁ‘. 4

Granulagje: coarse (80-100), medium (L -'-‘ - Tarcze z filcu

(120-150), fine (180-240), very fine (320-400), ultra (600)

TYPU KOMBI
Granulaje: coarse/80, medium/120, very fine/320

Srednice:  0165mm -0 250mm

Srednice: 0 150mm

KRQiKI PODKLEJONE WELUREM:
ZFILCU:
Srednice: 0 115mm, 0 125mm, @ 150mm

Gruboscfileu: 6mm, 10mm

ZWEOKNINY: ‘
Srednice: @ 125mm, 0 150mm -
Granulacje: coarse (80-100), medium (120-150),
fine (180-240), very fine (320-400), ultra (600)

SPRAY DO (ZYSZ(ZENIA
PASTY POLERSKIE 1 KONSERWACJI STALI NIERDZEWNE)

Granulagje: 600 (zielona) E :._ E E | E
oy : ,l,t&’f ‘

800 (niebieska) ) oy
Bt b
CF5Liey:

1000 (biafa) Es g}'ﬁﬁ_
OEE ]
Pojemnos¢: 400ml

AKCESORIA POLERSKIE

A

FREZY Z WEGLIKOW SPIEKANYCH FREZY Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

Zastosowanie:
«yszczenie

i konserwacja
stali nierdzewnej

=
komplet 6szt (=] 2% (=] komplet 5szt E E frez kulisty"D"

e =1
$rednica trzpienia: E - Srednica trzpienia: E - frez stoskowy "M" g
- - =™
$rednica czesci Srﬁdnici.: e freztukowy z czotem zaokraglonym "F"
roboczej: roboczej: T
12mm 12mm

freztukowy "G"
frez walcowo-kulisty "C"

e— g

Srednica trzpienia:  6mm

Y
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Specyfikacja
Model: UK01-00
Moc: 1400W
Predkosc¢ obrotowa: 2000-7800 obr./min
Typ gtowicy: 6 ptytkowa
Typ phytek skrawajacych: 4-stronne
Kat fazy: 30°; 37,55 45° (w zaleznosci od zastosowanej gowicy)
Szerokos( fazy: 9mm
Minimalna Srednica ukosowanej rury: JuRINTNY
Prowadzenie: reczne (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara)
Waga: 3,5kg

=" =

opcja dodatkowa opcja dodatkowa wyposazenie standardowe
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U Koz _00 Urzadzenie do szlifowania
spoin spawalniczych




Specyfikacja
UK02-00

Moc:
Predkos¢ obrotowa:

Szeroko$¢ wozka:

Dfugosc wozka:

Piynna regulacja predkosci:
Waga:




Brzeszczoty do pitek recznych

Brzeszczoty do pitek recznych s3 odpowiednie do ciecia: stali, tworzyw sztucznych, metali niezelaznych oraz drewna
(sprawdZ zastosowania w tabeli ponizej). Brzeszczoty HSS s rowniez przeznaczone do cigcia trudno obrabialnych stali.
Wszystkie brzeszczoty cechuja sie falowanym uzebieniem.

Wymiary mm  Materiat Zebdw na cal szt./opak.
1 RAMa ostrze jednostronne: metal 300x12,5x0,6 stal 75C 18; 24; 32 5,10, 144
2 RAMa HSS ostrze jednostronne: metal 300x12,5x 0,65 HSS 18; 24; 32 5,10, 144
3 RAMa bi-metal ostrze jednostronne: metal 300x12,5x 0,63 bi-metal 24 5,10, 144
4 RAMa bi-metal MKM ostrze jednostronne: metal 300 x 12,5x 0,63 bi-metal 14; 18; 24; 32; 20/24; 18/24/32 100
5 RAMc ostrze dwustronne: metal 300x12,5x0,6 stal 75C 18; 24; 32 5,10, 144

RAMb ostrze dwustronne: metal-metal 300x25x0,6 stal 75C 18; 24; 32 1S U077

6

7 RAMb HSS ostrze dwustronne: metal-metal 300 x 25 x 0,65 HSS 24 5,10,72
8 RAMd ostrze dwustronne: metal-drewno 300x25x 0,6 stal 75C 8/24 5,10, 72
9 RAMe ostrze dwustronne: metal-metal 300x20x0,6 stal 75C 18; 24; 32 5-10,-7.2
10 RAMf ostrze dwustronne: metal-drewno 300x20x0,6 stal 75C 8/24 5,10, 72




Brzeszczoty do pitek recznych z oznaczeniem "x" - posiadaja specjalne otwory do mocowania w rekojesci RAMx.

10,13

10 RAMb x ostrze dwustronne: metal-metal / otwory do mocowania w rekojesci 300 x 25 x 0,6 stal 75C 18; 24; 32

5,10,72

11 RAMb x HSS ostrze dwustronne: metal-metal / otwory do mocowania w rekojesci 300 x 25 x 0,65 HSS 24 5,10,72

12 RAMd x ostrze dwustronne: metal-drewno / otwory do mocowania w rekojesci 300 x 25 x 0,6 stal 75C 8/24 5,10, 72

13 RAMe x ostrze dwustronne: metal-metal / otwory do mocowania w rekojesci 300 x 20 x 0,6 stal 75C 18; 24; 32 5,10, 72

14 RAMF x ostrze dwustronne: metal-drewno / otwory do mocowania w rekojesci 300 x 20 x 0,6 stal 75C 8/24 5,10,72

15 RAMy ostrze dwustronne, zmienna wysoko$¢ zebow 300x25x0,6 stal CrNiMoV 6;8;10;12;18; 5,10,72
opcjonalnie dodatkowe otwory do mocowania w rekojesci 22;24;32

16 RAMz ostrze dwustronne, zmienna podziatka uzebienia 300 x 25 x 0,6 stal CrNiMoV 6; 8; 10; 12; 18; 5,10, 72
opcjonalnie dodatkowe otwory do mocowania w rekojesci 22;24;32

Przyktady kompletowania brzeszczotow

- L )
1 TABNVEA BVRIENS 500 T
<

Dla sklepéw wielkopowierzchniowych oferujemy indywidualne zawieszki kartonowe na
brzeszczoty do pitek recznych. Zgodnie z zyczeniem klienta mozemy zmienia¢ sposéb pakowania,
ilos¢ brzeszczotéw na przywieszce i projekt graficzny.




Brzeszczoty do pit mechanicznych ramowych

Wymiary mm Zebo6w na cal Materiat Wymiary mm Zebow na cal Materiat

Zastosowania: przecinanie stali konstrukcyjnych, narzedziowych, nierdzewnych, ciecie profili ze stali
konstrukcyjnych, stopowych, przecinanie materiatow litych, metali niezelaznych, odlewdw z zeliwa.

Brzeszczoty do pit bagnetowych

Dtugos¢ (mm)  Szerokos¢ (mm) Grubo$é (mm) Zeboéw na cal Materiat

/ 8,10, 14, 16 HSS, bi-metal
400 27 1,6 8,10, 14,16 HSS, bi-metal
500 27 1,6 8,10, 14, 16 HSS, bi-metal

Zastosowania: ciecie profili stalowych ze stali konstrukcyjnej, tworzywa sztuczne, ptyty wiérowe.
Odpowiednie do przecinarek pneumatycznych i elektrycznych.

Brzeszczoty do pit katowych

Zebéw na cal  Dtugoé¢ (mm) Szerokoé¢ (mm)  Grubosé (mm) . @
550 x 10z / 600 x 10z 10 550/ 600 45 0,7
550 x 18z / 600 x 18z 18 550/ 600 45 0,7
550 x 24z / 600 x 24z 24 550/ 600 45 0,7
550 x 32z / 600 x 32z 32 550/ 600 45 0,7

Zastosowania: precyzyjne ciecie drewna, tworzyw sztucznych, metali niezelaznych oraz zwyktych stali.
Pakowane pojednynczo do opakowan foliowych oraz zbiorczo do kartondw po 50 sztuk.




Strugi do drewna

Szerokos$¢ (mm) Dtugos$¢ (mm)  Szeroko$¢ noza (mm)

1 Zdzierak 50 240 32
55 200 40

2 Réwniak 60 240 45
65 240 48

55 200 40

3 Gtadzik 60 240 45
65 240 48

) 25 240 25

4 Katnik 30 240 30
5 Katnik do oscieznic 30 160 30
6 Mtotek dekarski 140 300 265

Na indywidualne zamdéwienie wykonujemy réwniez noze do strugéw
o innych wymiarach i ksztattach.

ze do strugar

~ oo ﬁ@
H W, "t
L - [w]

LxHx B (mm) L x H x B (mm) L x H x B (mm) L x H x B (mm)
60 x35x3 240x35x 3 450 x 35 x 3 810x35x3
80x35x3 250 x35x 3 460 x 35x 3 840 x35x 3
100x35x3 260 x35x 3 500 x 35x 3 870x35x3
120x35x3 300x35x3 510x35x 3 910x35x 3
130x35x3 310x35x3 520 x 35x 3 920 x 35x 3
150 x 35 x 3 330x35x3 530x35x3 1000 x 35 x 3
160 x 35x 3 350x35x3 600 x 35 x 3 1010x35x 3
170 x35x 3 360x35x3 610x35x 3 1040 x35x 3
180x35x3 400 x 35x 3 630 x35x 3 1050x35x 3
210x35x3 410 x35x 3 640 x 35 x 3 1200x35x 3
230x35x3 420x 35 x 3 710x 35 x 3 1220x35x 3




Ptatnice do betonu komérkowego

Dtugos¢ (mm) llo$¢ zebow Uzebienie E -y E [ @
17 635 17 uzebienie z weglika spiekanego ,1:(_-'. . !
33 635 33 uzebienie z weglika spiekanego :-"_r"f_, :'
25 530 25 uzebienie rozwierane E] ‘f
35 635 35 uzebienie rozwierane F .e

Na zamdwienie wykonujemy pity 17 33 zebne, malowane na czarno lub ocynkowane.
Na specjalne zamdwienie wykonujemy platnice o dowolnym ksztatcie i uzebieniu.

Pity poprzeczne

1

W‘ :‘

Przyktadowe ksztatty
pit kabtakowych.

@

o

EFE D
;&%@ Typ Dtugos¢ (mm) llo$¢ zebdw
E :-’ H d

L-1000 1000 68

L-1200 1200 84

Materiat: wysokiej jakosci hartowana stal sprezynowa
Wykonujemy rdwniez wszelkiego rodzaju brzeszczoty do pit kabtakowych.
Brzeszczoty s3 wykonane z wysokiej jakosci weglowej tasmy stalowej, hartowane;
do twardosci 62HRC.




Pity tasmowe do drewna

Zasady uzytkowania pit
NGV (GLOB:150-170 MPa / GLOB pLus : 155-175 MPa

Rozwieranie od 0,3mm do 0,7mm na strone w zaleznosci od twardosci cietego drewna (rozw. symetryczne)
na 2/3 wysokosci mierzonej od wierzchotka.

Rozwieranie:

W3 ieZ\1T3R Ostrzone za pomocg Sciernicy 95A lub Scierica borazonowa, dopasowang do geometrii ostrza (chtodzenie olejowe).

LONIT 2-8m/min, w zaleznosci od twardosci i rodzaju cietego drewna.

(CZYICIOR Pierwsze ostrzenie pity GLOB po 1,5 godziny pracy (GLOB PLUS: 2,5 godziny), nastepnie 12 godzin odpoczynku py.

WELCEGELWEIEORSUZR G| 0B: 57-60 HRC / GLOB PLUS: 59-63 HRC
AL IS e TSt GLOB: 43-46HRC/ GLOB PLUS: 45-47 HRC

eSO e e Przeznaczone do kazdego gatunku drewna.

Dostepne wymiary (mm):

GLOB
GLOB / GLOB puus
Dostepne dfugosci

Przyktadowe zamdwienie:

GLOBpLus 40x1,1 x4005 t=223
1 ) 3 4

iy 5 i iy 7 o iy 7 iy




A AS Typostrza  Szeroko$¢ (mm) Grubosci (mm)
10 0.45/0.50/0.60

WP—]E)A 3 15 0.45/0,50/0,60/070
A 20 0.45/060/0.70
| 2 0.70
y AS 30 0.70
. . . . . (n6z skrecony) 35 1,00/1.10
Zastosowanie: wedtug indywidualnych potrzeb uzytkownika. ‘ 40 100/110
50 !

WP_’IéD AE WP_’IbE 3 n U % Typostrza Szeroko$¢(mm)  Grubosci (mm)  Podziatki (mm)

}
I
b ) 10 0.45/0,50/0.60 20
. jednoostrzowe ! dwuostrzowe 3z 5 TR 20/25
r d i Es 20 045/060/070  20/25
(n6z skrecony) 25 070 20/25/30
30 0.70 40

Zastosowanie: ciecie gumy i folii z tworzyw sztucznych.

AL D

WP 17[] Typostrza Szerokos$¢(mm) Grubosci(mm)  Podziatki (mm)
- ( ﬂ 10

|
i 0.45/050 /060
: jednoostrzowe 5 045/050/060/0.70
! b 20 0.45/0.60/0.70 6‘0(218‘0/
' ! 25 070 '
. . - . 30 0.70
Zastosowanie: cigcie twardych i miekkich tworzyw sztucznych. ‘
I :: ' D E ES Typostrza  Szeroko$¢ (mm) Grubosci (mm)
i ‘ 10 0.45/050/060
WP-19[] 1 WP-]QE j 15 0.45/050/0.60/0.70
jednoostrzowe Il dwuostrzowe [] U % D/E 5[5] 0‘45/8‘(738/0 70
" | £s 30 0.70
L ., Lo . (n6z skrecony) 35 100/1.10
Zastosowanie: cigcie tekstyliow, dzianin, folii z tworzyw sztucznych. ‘ 50 10?1/[}10

NAAAAAAAAS D

Typostrza Szeroko$é(mm) Gruboéci (mm)  Podziatka (mm)

WP'ZUD 3 15 0.45/0.50/0.60/0.70
jednoostrzowe | D gg U.AE/EUJSS/MU 125
30 0.70
Zastosowanie: cigcie twardych tkanin syntetycznych.
NANNANNNNNNNNNNNN A R
| WP—Z]A ‘ Typostrza Szeroko$¢ (mm)  Gruboéci (mm)  Podziatka (mm)|
dwuostrzowe } ” H 10 0.45/0.50/0.60 2
) 15 0.45/050/0.60/0.70 2/4
/VVW‘M/VWW ) AR 20 0.45/0,60/0.70 2/4/6
25 0.70 2/4/6/8
‘ 30 0.70 2/4/6/8/10

Zastosowanie: cigcie pianki, wetny mineralne;.

e e V=V 5
WP-220

ﬂ Typostrza Szeroko$¢ (mm)  Grubosci(mm)  Podziatka (mm)

jednoostrzowe 15 0.45/0,50/0.60/0.70
D 20 0.45/0,60/0.70 125
25 070 :
30 0.70

Zastosowanie: cigcie pianki, migkkich tworzyw sztucznych, papieru.




WP_23E Typostrza Szeroko$¢ (mm)  Grubosci(mm)  Podziatki (mm)
0 0.45/0.50/0.60
dwuostrzowe U 15 045/050/060/070 ¢ 100
E 20 0.45/0.60/0.70 : :
200
30 0.70

25 0.70
Zastosowanie: ciecie papieru, fibry. ‘

A R
Typostrza Szerokos¢ (mm)  Grubosci(mm)  Podziatki (mm)
WP-24A | 24R | 11 —

jednoostrzowe | A 15 0.45/050/0.60/0.70 40/60/
R 20 0.45/0.60/0.70 30/1b0
i i (uzgbienie 25 0.70 B

. o X . X rozwarte) 30 0.70
Zastosowanie: cigcie pianki, wetny mineralnej.

Szeroko$é (mm)  Grubosci (mm) Podziatki (mm)

16 0.40-0.60 40/6.0/80

NS-[]'] 19 0.40-0.60 /100/120

DLUGOSCITASM: zgrzewane na kazdy wymiar!
Tasma NS-01: standardowa tasma do ciecia migsa, migsa MATERIAL OSTRZA: stal nierdzewna /stal narzedziowa
z kﬂééml mmiﬂnegﬂ miesa. I’yby USLUGI: hartowanie. ostrzenie. rozwieranie

Szerokos¢ (mm)  Grubosci (mm)  Podziatki (mm)

0.40-0.60 40/60/80

NS_[]Z 19 0.40-060 /100/12.0

DEUGOSCITASM: zgrzewane na kazdy wymiar!
TasmaNS-02: tasma z ledZyZehem CzyszCzgcym - zapewnia MATERIAL OSTRZA: stal nierdzewna / stal narzedziowa
lepsze odprowadzenie odpadu powstatego w procesie cigcia. USLUGI: hartowanie. ostrzenie. rozwieranie

Szeroko$¢ (mm)  Grubosci (mm) Podziatki (mm)
16 0.40-0.60 40/60/80

19 0.40-0.60 /10.0/12.0
NS-03

DLUGOSCITASM: zgrzewane na kazdy wymiar!

MATERIAL OSTRZA: stal nierdzewna / stal narzedziowa

USLUGI: hartowanie. ostrzenie. rozwieranie

NUZE DO KRAJALNIE CHLEBA - zastosowanie: cigcie pieczywa,

- dostepne wszystkie wymiary i ksztatty (na zamdwienig),
( O O) - materiat stal nierdzewna [ stal narzedziowa,

UWAGA: Ponadto produkujemy brzeszczoty do rozkrajania miesa wykonane ze stali




WP-25 D (NOTCH)

A A A A A A A

| .
I\ N
N ~ \\\
| | N
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WP-26 D (NOTCH)

PP [ [ [ [ " - P P e

WP-27 D (NOTCH)

Gruboéci (mm)

Podziatki (mm)

15 0.45/060/0.70 10/12

20 0.45/060/0.70 10/12
oD 2 0.45/060/0.70 10/12
WP-27D 27 0,90 10 /12

30 070 10/12

Zastosowanie:

+ pianki tapicerskie,

-0dziez tekstylia,

-korek, guma,

- papier, kartony, opakowania,
+styropian,

- wetna,

- gabki scierne,

-widkniny techniczne i Scierne,
- pianki poliuretanowe (sztywne, utwardzone),
-materiaty izolacyjne.

Polecane do recyklingu!



Otwornice bi-metaliczne IN SITU

Srednica rury
(w ktorej wiercony jest otwor)

Otwornice bi-metaliczne produkowane
zwysokiej jakosci taSmy w gatunku M42
przeznaczone s3 do wycinania otworéw pod
uszczelki IN SITU. Wysoka jakos¢ wykonania

i uzyte materiaty zapewniaja dtuga zywotnos¢
ostrza.

Standardowa gtebokos¢ wyrzynarki to okoto
65mm, co pozwala na wykonywanie otwordw
zarowno w rurach gtadkich jak i karbowanych.

Na zaméwienie mozliwe jest wykonanie
otwornic o wigkszej gtebokosci roboczej
(do 300 mm).

Do kazdej otwornicy oferujemy trzy rodzaje
mocowania:

- HEX - szedciokat, przeznaczone

do wiertarek ze standardowym uchwytem
wiertarskim,

- SDS-MAX - przeznaczone do wiertarek
zuchwytem SDS-MAX,

—  SDS-PLUS — przeznaczone do wiertarek
zuchwytem SDS-PLUS.

Jedna otwornica mozna pracowac z wszystkimi
trzema rodzajami mocowania.

Produkujemy otwornice we wszystkich
typowych wymiarach. Wykonujemy rowniez
nietypowe srednice pod zamdwienie.
Standardowa wielko$¢ uzebienia (podziatka
zmienna) to 3/4 zeby na cal, natomiast na
zamdwienie mozliwe jest wykonanie
otwornicy z drobniejszym uzebieniem
(podziatka stata) 6 zehéw na cal. Otwornice
z podziatkq 6 z/cal 53 przystosowane do
wiercenia w drewnie, tworzywach sztucznych
i ptytach warstwowych.

Srednica otwornicy
(w zaleznosci od zastosowanej
uszczelki)

Pozostate Srednice otwornic produkowane sg na zamoéwienie.




Uzytkowanie i dobor pity tasmowej

. 2k Rozmiar Ilos¢ zebow Grubosc
Po co docierac pite? materiatu (mm)  na cal §cianki (mm)
U -1 - - 18
. Iy 25 - whe || g .
ZWIEKSZONA ZYWOTNOSC 1 - ] - '
PILY NAWET DO 50%! 17;’2 ) | 10 S48
S em2 | .
27 - - )
8/12
Jak dotrzec pite? 150 - BRI - - 79
1. Dobierz odpowiednia predkos¢ przesuwu 178 - ) 8/10 s
tasmy do cietego materiatu. CUUE 5/8 B :
2. Ustaw ta predkos¢ jako stata. 229 - L ) 5/8 - 10
3. Zmniejsz posuw materiatu o 50%. 254 - B
4. Tnij na 50% posuwie przez 20 minut. E - - 127
5. Po 20 minutach, stopniowo zwigkszaj posuw 281 - ) - 143
az do uzyskania standardowych parametrow. 445 - -
508 - - 4/6 - 1538
572 - =
635 - - - 175
699 - . 190
762 - .
826 - . - 206
* 889 - 3 - 220
’ 4 953 - =
NOWA PILA PILA 1016 - - - 238
PILA DOTARTA  NIE DOTARTA 1270 - = )
152.4 - . 254
%G 177.8 - - - 286
PREDKOSC PILY | o
- 320
JEST STALA! 2286 - -
2540~ - | 14725 .
REGULUJ JEDYNIE POSUW! oo _ | 50
%2 - _ [ - 380
Zalecane naciagi tasm MK Morse: [l ® OHA
e HEF - 103-138 N/mm? petne materiaty petne materiaty kszt;rtrgvjniki
o przekroju o przekroju ;
° HB B 138-172 N/mmz prostokatnym okragtym ze stali

konstrukcyjnej

o Bi-metal - 207-241N/mm?2 (dtugosé boku)  (Srednica)  (grubos¢ cianki)




GLOB: Pity tasmowe do ciecia produkcyjnego

Szerokos¢ x Grubos¢

19x.90
27 x .90
MUx107
41x127
54x127
S4x 160

Zmienna podziatka uzebienia - dodatni kat natarcia

llos¢ zebow na cal podziaka

v v
v v v v
v v v v
v v v
\ / v
v v

Szerokos¢ x Grubos¢

e

« zastosowanie: do ciecia petnych materiatow 127 % 64

oraz  profili  gruboéciennych  ze = stali 19x 50

konstrukcyjnych, stali weglowych, stopowych, a 7 x 90

nawet niektorych stali wyzszej jakosci. Mx107 Y v
X127 v v

ZImienna podziatka uzebienia - kat natarcia 0° U

v | Y|y

viIv vyl lv,|¥vy :
viv|iv|v
vivyviv|Vv|Y

Idealne do $rednich i duzych przecinarek
tasmowych.

« zalety: wysoka wytrzymatos¢ uzebienia tasm
M42 zdecydowanie zwiekszyta jej zywotnosc.
Duzy wybdr zmiennych podziatek uzebienia
zapewnia szeroka game zastosowan i niski koszt
jednostkowego ciecia.

kat natarcia 0°

Pty odzacy EMULEX koncentrat

Tabela d

dodatni kat natarcia

Pity tasmowe do ciecia stali GLOB
produkowane sa z wysokiej jakosci
kobaltowej stali szybkotnacej.
Gwarantuje to uzyskanie wysokiej
odpornosci narzedzia na zuzycie.

@55
Rty

O

Koncentrat cieczy emulgujacych  Emulex ES-12  jest
przeznaczony do wytwarzania wodno-olejowych emulsji do
smarowania i chtodzenia przy obrobce plastycznej
(walcowaniu, ciagnieniu) oraz innych rodzajach obrobki
skrawania metali kolorowych, zeliwa oraz stali.

Emulsja stosowana jest tam, gdzie do obrobki wymagany jest
produkt niskopienny o podwyzszonej stabilnosci i zwiekszonej
odpornosci na utlenianie i korozje. Przy wygrzewaniu gotowych
wyrobow olej odparowuje nie powodujac ich plamienia.

UWAGA: Kazda nowa pita powinna zosta¢ dotarta.

Dostepny
w opakowaniach:
5 lub 20 litrow

QR0
A
Ao Kty




MATRIX II: Pity tasmowe ogdlnego zastosow

M
O
)
F:_ =
- -".
O
| Zmienna podziatka uzebienia
dodatni kat natarcia

A A
podziatka

v
34x 107 v|Y
41x127 v v v

Szerokosc x Grubosc llosc zebéw na cal

L2 ] 5 ane n 1974 1418

ZImienna podziatka uzebienia - kat natarcia 0°

95x 64 | | v

127x 50 | v v v
« zastosowanie: ciecie stali weglowych, zaréwno 127 x 64 ! ] v v v v
pojedynczych elementow jak i pakietow, 127 x.90 v v
idealne pity do ciecia profili, rur, katownikow na 16x .90 | l v
matych, srednich i recznych przecinarkach. 19x .90 Y | v v

x99 | v | v | v ‘ v v
« zalety: wysoki wskaznik redukcji drgan i hatasu 34x 107 v v

podczas ciecia, niski koszt zakupu, niski koszt
jednostkowego cigcia, zmienna podziatka
uzebienia zapewnia szeroki zakres zastosowan.

M42: Pity taSmow

llos¢ zebow na cal
n v

v Dostepna
Aol | | ’ . A Jrcis
27x.90 | v | wr v | v | iy
34x1.07 | v v |ww | v
41 x127 v v \ AR AJ
54x127 | | v | Podzialki state
| | dostepne na
54 x 1,60 sy v v indy\?v?dualne

zamowienie.

Szerokosc x Grubosc

mm

« zastosowanie: do ciecia petnych materiatow oraz

profili grubosciennych ze stali konstrukcyjnych, 64 x 54 - v

stali weglowych, stopowych, a nawet niektorych 64 x50 ‘ | v =

stali wyzszej jakosci. 95x 50 v =)

Idealne do $rednich i duzych przecinarek 127 x 54 | I \ v <

tasmowych. 127 x .90 v =3
19x 50 | ‘ Y| v v| v | v¥ _L_,

« zalety: wysoka wytrzymato$¢ uzebienia tasm M42 27x 90 'Y Y vy v ¥ v A 4

zdecydowanie zwigkszyta jej zywotnos¢. M42, w MAx 107 B A ‘ v v v

poréwnaniu do tasm Matrix Il, oferuje wieksza 41x127 Y v v Yy

wytrzymatos¢ uzebienia. Duzy wybor zmiennych

zastosowan i niski koszt jednostkowego ciecia.

e
podziatek uzebienia zapewnia szeroka game @

Instrukcja str: 46
www.mkmorse.pl




OFES

9
3

Al
Szerokoséx llos¢ zehow na cal oy
Grubos¢
Py 0 1423 L8 ) i VIS
Zmienna podziatka uzebienia - dodatni kat natarcia Dostepna
19%.90 v viviy podziatka
%90 | R viviv v Pitamocno
1‘ x1 07 ' ' 1 rozwarta
a2y | v ] PEER
ZImienna podziatka uzebienia - kat natarcia 0° NS
27x90 | v v v |
Mx107 Yy W v | C >
A A x127 |y |ww|wr | | |
S4x 160 v v g
a0 |vlw v | v | | | i;;ﬁi
vy v v |

« zastosowanie: przecinarki potautomatyczne i
automatyczne, ciecie stali konstrukcyjnych,
stopowych i nierdzewnych. Duzy wybor
podziatek zarowno do ciecia pojedynczych
elementow o petnym przekroju jak rowniez
profili.

« zalety: specjalny gatunek stali bi-metalicznej
z grzbietem ze stali wysokostopowej
zapewniajacej wigksza wytrzymatosc i
Zywotnos¢ tasmy. Ostrze o unikalnym ksztatcie
zaprojektowane przez firme MK Morse.

Szerokos¢ x Grubos¢

m=

llo$¢ zebow na cal
) s

ZImienna podziatka uzebienia

Szerokos¢ x Grubos¢

-

INDEPENDENCE Il ® « zastosowanie: poprzez
specjalnie zaprojektowang geometrie ostrza pity te sa

\ 27% 90 v v ‘ v v
34 x107 v v v v
\ 4 x127 v v v v
54 x 160 v v ‘ v v
INDEPENDENCE EXS ©

llo$¢ zebow na cal

CFR)
Redty
O

najlepszym wyborem podczas ciecia profili oraz 34x1.07
matych i srednich przekrojow petnych materiatow ze 4a1x127 A\ 4
stali narzedziowych, nierdzewnych i stopowych. 54 x 1.60 A 4

INDEPENDENCE EXS ® « zastosowanie: geometria
ostrza zaprojektowana do ciecia petnych materiatow o
duzych srednicach ze stali nierdzewnych, stopowych i
trudno obrabialnych.

« zalety: duza wytrzymatos¢ uzebienia, odpornos¢ na
scieranie. Uzebienie wykonane ze specjalnego gatunku
stali szybkotnacej opracowanej przez MK Morse.
Grzbiet pity ze stali stopowej. Niski koszt
jednostkowego ciecia.

UWAGA: Kazda nowa pita powinna zostac dota




MORSE CHALLENGER™: Pity tas

« zastosowanie: zaprojektowane wytacznie do
ciecia ksztattownikow (katowniki, belki dwuteowe,
rury itp.) zaréwno przy pojedynczych elementach
jak i pakietach. Najlepsze efekty podczas cigcia
elementow ze stali konstrukcyjnych, weglowych
oraz niskostopowych. Przeznaczone do przecinarek
potautomatycznych i automatycznych.

« zalety: specjalny ksztatt zeba - zaprojektowany
do ciecia ksztattownikow, zwiekszona
wytrzymatos¢ uzebienia , redukcja hatasu i
wibracji, precyzyjne ciecie pakietow profili, duzy
wybor podziatek.

we do ciecia ksztattow

Szerokos¢ x Grubos¢

rem

127 x 0.64
19x 90
27x 90
Mx1a
1x13
54x16
67x16

llo$¢ zebow na cal

4%

.
Yy vy
Y | vy
Yy vy
LA A

57

Dostepna
podzialka

Pita mocno
rozwarta

444 4«
444494

- zastosowanie: ciecie stali narzedziowych, stali

nierdzewnych, materiatéw kompozytowych,
materiatow hartowanych, stopéw aluminium,
materiatow trudnoobrabialnych.

« zalety: precyzyjnie szlifowane wierzchotki zebéw pity
tasmowej wykonane z weglikow spiekanych
zapewniaja bardzo dtuga zywotnos¢ oraz szybkie,
bardzo doktadne
ciecie. Dostepne
cztery typy uzebienia, [
réznigce sie
geometrig

i przeznaczeniem
(GP, CH, FB, EX).

Szerokos¢x Szerokos¢x llosé zgbéw na cal
Grubos¢ Grubos¢
M 1 n
™ el

3y 007 27 %090
41%130 vy v M v | W Dostepra
S4x130 v v 4130 v podz?gka
U180 v v 43140 Yy v
ox1 |V v v Ox180 | Y v
w0 |v 0x 140 vy v

M-FACTOR FB: 0dlewy aluminiowe GP EX

Szerokos¢x Szerokos¢x llo$¢ zehow na cal ~

Grubosé Grubos¢

- : R

272090 vy

107 } v | v ”;'ow l h)

412130 Y. v |y 19090 | V¥ v CH

S4x 160 ‘ v | 7 x090 v v

342107 1 v v A
H
)

www.mkmorse.pl



MORSE MAVERICK™: Pity taSmowe do ciecia produkcyjnego

Szerokos¢x
Grubos¢
s

llos$¢ zebow na cal
3/4

Imienna podziatka uzebienia - dodatni kat natarcia Dostepna
27x.90 v v I v podziatka
Mxr107 v v v
%127 v v | v Vo
Sax 160 v v |
671,60 v v | E

ORSE @

THE M. K. MORSE COMPANY

MAvERICK O

« zastosowanie: pity tasmowe MAVERICK umozliwiaja
zaréwno warsztatom jak i firmom produkcyjnym
przecinanie réznorodnych materiatow bez
koniecznosci wymiany tasmy tnacej. Zakres
stosowania obejmuje nastepujace materiaty: stal
konstrukcyjna, stal nierdzewng oraz stale
narzedziowe. Pita nie zostata zaprojektowana
gtownie do ciecia ksztattownikow, chociaz dobre
rezultaty osiagnieto réwniez podczas ciecia profili.

« pita tasmowa MAVERICK zostata zaprojektowana w
taki sposob, aby mogta konkurowac z najlepszymi
pitami tasSmowymi konkurencji. Znakomite wyniki
testow przeprowadzonych w roznych lokalizacjach na
catym $wiecie, potwierdzaja najwyzsza jakos¢ tasm
Maverick. Specjalna geometria ostrza, w potaczeniu
z zastosowanym materiatem z jakiego wykonana jest
tasma tnaca, pozwala na znaczace wydtuzenie
zywotnosci narzedzia (zredukowany koszt
jednostkowego ciecia). Zaleta tasmy Maverick jest
rowniez jej wszechstronnos¢ (zredukowana ilos¢
wymian tasmy tnacej).

« pita tasmowa MAVERICK pozwala znaczaco
zredukowac wibracje powstajace w procesie cigcia,
a tym samym zmniejszenie poziomu hatasu podczas
pracy.

pomaranczowy - prosto
zielony - w prawo
niebieski - w lewo

v

Tensometr



FLEX BACK (HEF)/ HARD BACK (HB): Pity taSmowe do drewna MK Morse

HEF pity do produkcyjnego ciecia drewna.
Hartowane ostrze / elastyczny grzbiet

Dostepne wymiary:
4.8x0.64mm

19x0.80mm

« najlepsza wydajnos¢ podczas ciecia krzywizn, tukow.  64x0.64mm | 27 x0.90mm
Duza wytrzymatos¢ zmeczeniowa. 95%0.64mm | 27x1.10mm
12.7x0.50mm | 32x0.90mm

H B - pity do ciecia drewna ogc’:lnego zastosowania. 12.7%0.64mm
Hartowane ostrze / hartowany grzbiet

16 x 0.80mm
Dostepne podziatki:
13,2,3,4,6,8,10,
12, 14,18, 24,32 z/cal

32x1.10mm

« pity z hartowanym grzbietem zapewniaja wieksza
prostoliniowos¢ podczas ciecia

TASMY HEF | HB MOGA BYC WIELOKROTNIE OSTRZONE
ODPOWIEDNIE DO MASZYN PRZENOSNYCH | STACJONARNYCH

QUIKSILVER™:; Pity tasmowe do drewna MK Morse

- zastosowanie: cigcie drewna, Dostepne wymiary:
« wykonane w catosci ze stali stopowej,
« kazdy zab hartowany oddzielnie,

« dostepne w wersjach z hartowanym 27x0.90mm
lub elastycznym grzbietem, 32x1.10mm
« hartowany grzbiet do ciecia na wprost, 38x1.10mm
« elastyczny grzbiet do ciecia krzywizn, 51x0.90mm
« niski koszt jednostkowego cigcia. 51x1.10mm

WMF/WMH

Dostepne podziatki:

TASMY MK MORSE QUIKSILVER MOGA BYC 1,1.14,13,2 z/cal
WIELOKROTNIE OSTRZONE

Dostepne typy ienia
SKIP HOOK STANDARD
« szerokie, ptaskie wreby, « szerokie, zaokraglone wreby, « uzebienie standardowe,
« kat natarcia 0°, « dodatni kat natarcia zebow, » kat natarcia 0°,
« najlepsze osiagi w drewnie, « do zastosowan ogélnych. « do zastosowan ogélnych.
tw. sztucznych oraz kompozytach. « podziatki: 1, 1.14, 1.3, 2, 3, 4, « podziatki: 4, 6, 8, 10, 12, 14,
« podziatki: 3, 4, 6 z/cal 6 z/cal 18, 24, 32 z/cal
Bi-metaliczna pita taimowa do drewna MK Morse
Czas ciagtej pracy kilkukrotnie dtuzszy niz Dost pny wym
CLUNES LYy BHEEZ_IEE w przypadku tradycyjnej pity. Q 4 1 170 mm
Najnizszy koszt jednostkowego ciecia. Dostepna podziatka:

Dostepna w dwoch wersjach: Matrix Il oraz M42. 1142/l

Pita tasmowa z uzebieniem z weglika spiekanego

Zastosowanie:
GV CT drewno podtogowe, drewno rezonansowe, DNELENTTEWR 04 12,7x0,64  do54x1.10mm

drewno egzotyczne, prace stolarskie




Bi-metaliczn

4

CIECIE DREWNA

CORALT Brmm

Speqalme zaprojektowane do cigcia wszystkich rodzajow drewna,
kompozytéw z drewna i drewna z gwozdziami.

CIECIE DREWNA/METALU

—

O:::'s.

; foem

Najlepszy wybor do pracy z réznorodnymi materiatami,
od drewna i tworzyw sztucznych az po metale zelazne i niezelazne.

CIECIE M ETALU

Masrencosar T ram®

Najlepszy wybor do ciecia metali (do grubosci 6,4mm).

CIECIE METALU

Idealny brzeszczot do najcigzszych zastosowan. Doskonale radzi sobie

z cieciem metali, drewna, kompozytow z drewna, plastikow oraz gumy.

CIECIE METALU

e Bime

Btyskawiczne ciecie dzieki opatentowanej konstrukcji "BOLT"
brzeszczot to cigcia matych elementow i ksztattownikow.

CIECIE ROZBIORKOWE
h marine 9
NnAvVUG — wew
Najlepszy wybor do préc rozbié.rko;rlych. Brzeszczot zaprojektowany

do ciecia kazdego rodzaju drewna - réwniez kompozytow z drewna
i drewna z gwozdziami.

CIECIE METALU

- Mosse SPARe Bz we

Specjany ksztatt brzeszczota wptywa na wzrost predkosci cigcia oraz
obnizenie temperatury podczas pracy. Wydtuzona zywotnos$¢ ostrzy.

brzeszczoty bagnetowe MK Morse

BI-METALICZNIE BRZESZCZOTY DO PIt. SZABLASTYCH

firmy MK MORSE - pojawia sie¢ w nowej odstonie. Wiele modeli zostato
zaprojektowanych tak, aby zwiekszy¢ wydajnos¢. Zmiany zaowocowaty wydtuzeniem
sredniej zywotnosci ostrza dwukrotnie (wzgledem dotychczasowych modeli).
Ponadto opracowalisSmy nowe sposoby pakowania brzeszczotow do pit szablastych.

CIECIE ROZBIORKOWE

2 "Iﬂmﬂ Bama O\

Brzeszczoty do najciezszych zastosowan rozbiorkowych.
Umozliwiaja cigcie we wszystkich rodzajach drewna i metalu.
Krawedz po przecieciu nie wymaga dodatkowej obrobki.

CIECIE W MOTORYZACII

Brzeszczoty zaprojektowane do rozbiorki samochodow.
Idealnie sprawdzaja sie przy cieciu karoserii pojazdow.

CIECIE W MOTORYZACJI

Brzeszczoty zaprojektowane do cigcia ttumikow, rur wydechowych
oraz innych metalowych elementow karoserii.

CIECIE W POZARNICTWIE
P

Brzeszczoty zaprojektowane dla branzy przeciwpozarowej.
Zapewniaja szybkie ciecie w elementach karoserii samochodowej.

CIECIE W PLYTACH GIPSOWYCH

B py ASTER 2 &

Brzeszczoty zaprojektowane do ciecia w gipsie, ptytach karton-gips,
ptytach gipsowych z warstwa drewna lub metalu.

CIECIE METALU

Przeznaczone do ciecia stali o grubosci 5-13mm.
Tnie szybciej i wytrzymuje wiecej niz standardowe brzeszczoty
bimetaliczne. Ekonomiczne rozwiazanie do ciecia stali nierdzewnych.

UCHWYT:JAB SAW




Srednica Oznaczenie
otwornicy otwornicy

14

MHSOS

18 MS10
16 NHGI0S
7 MHSTY
18 MHB12
0 ME125
et MH513
= M54
24 MHB15
8 MHGTSS
25 MS18
27 MHE1T7
25 W58
30 MHE1ES
30 MH51S
32 MHS20
a2 MHEE0S
3 MHESY
35 MHER?
35 MHE225
37 MHS23
38 WG4
S MHESS
“0 MHESSS
L)) W28
&3 MHER?
“a MHEPH
& MHE2ES
L MHS29
8 MHE30
250 MHSI15
5% MHE32
52 MHS33
54 MHEDS

UCHWYTY DO OTWORNIC:

Oznaczenie Uchwyt o Do uz
MAR4 138007 /s MAPD301 14-38 mm
MA34 138014 e MAPD301  14-38mm

MA3SPS 139021 /e MAPD301 32-152mm

MAGEPS 139038 / MAPD301 32-152mm
ZESTAWY OTWORNIC:

Opis zestawu
otwornic

Oznaczenie
zestawu

Zestaw elektryk 8 elem. MHSO2E (177771 YVYv v v v MA34, MA4SPS
Zestaw hydraulik 8 elem. MHS04P 177795> YYyy - ‘ K ' - | » 4MA84, MA45PS
Zestaw ogolnego zast. 11 e\em.r MHS100 177825‘ L 4 | 4 | 4 v‘ A 4 [ 4 [ 4 | 4 | 4 | ‘MA34. MA45PS
Zestaw elekiryk mistrz 13 elem. MHSOSE 177757) w ¥ ¥, ¥ ¥, . v.¥v ¥ v - 'migb“g““‘

Zestaw przemyslowy 19 elem. | MHSOBI 177670 W W W W W W W W V| V| ¥ ¥ ¥ |y w et




$rednica Oznaczenie Srednica  Oznaczenie
cale mm otwornicy |l cale mm _otwor:

Srednica Oznaczenie!
cale mm otwornicy
v

$rednica Oznaczenie
cale mm otwornicy
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Otwornice z nasypem diamentowym MK Morse

Srednica  Oznaczenie Srednica Oznaczenie

cale mm otwornicy | cale mm otwornicy

DIAMOND . omoe g

GRIT " oo 1 w 2 == 4 =
OO -

B DoeoC

8 DOMIS  Otwomnice wymagajace

do pracy pilota prowadzacego
MK Morse Auto Pilot
2264 mm

P Oznaczenie Opis

Trzpien uniwersalny Do pracy z adapterami MBRSEC oraz MGR12C
Wiertlo prowadzace. WMES#X Do pracy z MGRAC - adapterem szybkowymiennym
Gwint 5/8-18 WFEAC Odpowiedni do otwornic o $rednicy powyzej 32mm
Guint1/2-20  WERRE  Odpowiedni do otwornic o $rednicach od 14 do 30mm
Zestaw Combo  MAGRES 120 Zawiera: 352t - MRS5S oraz 252t MGR12

»




Pity tarczowe: Metal Devil

Metal Devil

Pity tarczowe do ciecia metalu

Ciecie staliiinnych metali szybsze niz kiedykolwiek.
Unikalne metalurgiczne potaczenie i odpowiedni ksztatt ostrza
pozwalaja na uzyskanie maksymalnej wydajnosci.

Cigcie na zimno

Podczas demonstracji pit Morse Metal Devil prosimy klientéw. aby
dotkneli $wiezo przecietej krawedzi. Sa zaskoczeni, ze powierzchnia
po przecigciu nie jest goraca. Specjalna konstrukcja zebéw z weglikow
spiekanych minimalizuje nagrzewanie sie materiatu podczas ciecia.

Szybkie cigcie

Tarcze Metal Devil tng o wiele szybciej w poréwnaniu do tradycyjnych
tarcz korundowych. Swiadczy o tym fakt, ze tarcza Metal Devil potrafi
przecigé150mm stali ze $cianka o grubosci 6mm, w zaledwie 12 sekund.

Dtuzsza zywotnosé

Korpus tarczy Metal Devil wykonany jest ze specjalnego gatunku
hartowanej stali, a ostrza stanowig wlutowana specjalng kombinacje
weglikéw spiekanych wolframu oraz tytanu. Dzieki takiemu
rozwigzaniu tarcze Metal Devil oferuja wyjatkowa odporno$é na
zuzycie i wykonuja zdecydowanie wiecej ciec niz standardowe tarcze
dostepne narynku.

Typ tarczy Zastosowanie
Metal Devil CL™ Stworzone specjalnie dla przecinarek akumulatorowych do cigcia stali.

Do ciecia katownikow, blachy stalowej, ceownikéw zelaznych, dwuteownikdw,

Stal rur oraz innych metalowych elementéw.

Do ciecia metali zelaznych bez zagietych krawedzi o gruboéci ponizej 3mm

Cienka stal L . ;
wliczajac w to blache falista, proste arkusze blachy. przewody wentylacyjne.

Do ciecia stali nierdzewnych wliczajac blachy do émm gruboéci oraz

gidlaicndzeung ksztattowniki do 3mm grubosci $cianki.

Do cigcia aluminium o gruboéci do 10mm wliczajac profile aluminiowe, ptyty

Aluminium S .
katowniki i kratownice.

Specjalnie zaprojektowane do szybkiego i czystego ciecia profili stalowych

RSB LGB przy wykorzystaniu przecinarki obstugujacej tarcze 356mm.




Srednica Kod Liczba Otwor . max. -
taray produktu zehow mocujacy ’ Zastosowanie obr/min | Urzadzenie

| Ycsmusasosensc n | s stal | r0n3m2 an | e
- ETT 2 Wmem | stal | oo | we | e 1
¥ CSMBISENAC 48 20 10mm 58 Aluminium 101578 200 Wb e
| vam | % I 20mm ! Cienka stal I 101769 I Q| e — S
| 4 b Aluminium 101585 Q0 Barae
42 20-16mm Stal I 101509 I 4200 | Standardowe przecinarki tarczowe
56 | 20mm Cienka stal | 10177 | Q200 Bezprzewodowe przecinarki tarczowe
40 ] 20mm Stal 101523 I Q00 o =
| & | 20mm . (Cienkastal l006ey | 4200 |
40 ] 5 stal 101516 | 4200
w0 | 8 Stal 100984 4200 promptiaal bt ard e
|- ] | Stal Nierdzewna 101714 l 200 e~
56 58 Aluminium 101738 Q00
| » 20mm stal s | o |
™ 20mm Stal Nierdzewna | 101707 | 4200 R A
| [YoSMSSSIOKIAL | s6 | omm | Auminum | town | a8
| VCSNETSINSE 0 | 20mm Stal | 101530 4200 P—
171mm ‘ (’,‘46“‘&-‘03:11-: | o ] N 1 stal l P I prosey | Standardowe przecinarki tarczowe
¥ CSMTaNSC “ | 20mm Stal 101343 | 3900
8mm [vesunamsse | 1 20mm stal Nierdzewna 101677 I 5800 | ey e
VCSMTSANAC 34 20mm Aluminium 101608 5800 FrT TR ——
| vesmmsanTse ™ 20mm Cienka stal 10178 | ss00
| vCsuTsaONsE © $8%0 stal 101349 5500 [
[ToumsaNs: | @ saxo | CGenkastal 101356 I 5300 ".‘.';‘.’ E -‘ “ .' 7 ey
| VCSMT2S60MAC 60 5:8%0 Aluminium 101615 5800 1 »..-m ‘
184mm lvmmm P I RO Cienka stal 101790 I 5800 o
COMTISOASC | w0 | 20mm | Stal i 101547 | s800 |
f(vsu:r‘,wﬁ.r‘. a8 20mm Stal l 101554 I 3800 e e
191mm TSE83ITSIC ™ 30mm Cienkastal 100533 +300 pms(fi:;:ri:irz::;m
Tomsunst | @ ™ | stal 101387 I 5400 |
¥ CSMBLINSC 48 L Stal | 101394 | 5800
203mm | VCSMSSANSSC 50 ™ Stal Nierdzewna | 101684 | ss00 Mbvesbes
¥ CSMISMNAL &0 L Aluminium | 101622 | 5800
IVM | @ I ,;‘, T CGienkastal I 101206 I -sioo |
¥ CSME2543NSE o | K0 Stal | 101370 5800
20mm o onse | s sam0 | Stal \oa281 5300 R TN
¥ CSMOLINSC 43 1 Stal | 101400 3200
| v csmassnsse 56 1 Stal Nierdzewna | 101690 | 300 Sarse (s (LT
229mm | v comasanTse L) 1 Cienka stal 101813 3200 n’-':‘m win
| v CsMaTINAC n 1 Aluminium 101639 l 3200
| 254mm | vesmosantse | = S3%0 | (ienk'a .stal 101820 500 | e A5 401, Ovoutt 1R
| vesMIaTznG n S8 %0 Aluminium 100646 | 3500 Mgy L)
V CSMI2808SC 0 NI stal ser | e | o
305mm [vmnmw: 80 ] 1 Aluminium 101653 [ w0 | Haas
VCSMIZBONTSE 0 | 1 Cienka stal | 101837 | 3000
' [vommasc | e | 1 sl | o | ww |
4'\ | vesmasonc 0 | 1 Aluminium | 101660 BO0D | e e 0
V 356mm IVSIMIST_t # ] 1 Profile stalowe ] 00786 | 1800 Urakotron i ion 'n-:;n_‘
{ | vesMisonTse 0 | 1 Gienkastal | 101844 1200 ey
| Ivmm | % ] 1 | tal Nierdzewna I 100793 [ 1800
Tarcze 137mm zawieraja specjalne pierscienie pozwalajace na mocowanie ich w otworach 20mm, 10mm oraz 5/8". * 5/8" KO pasuje do otworéw okragtych oraz knock out
Tarcze oznaczone kolorem czerwonym posiadaja standardowe otwory mocujace ¥ oznaczenie tarcz Metal Devil CL ¥ oznaczenie tarcz Metal Devil NXT

Pity tarczowe: Metal Devil




Pity tarczowe z

produktu ‘ Zastosowanie Urzadzenie
EVOLUTION 180 STEEL stal
EVOLUTION 180 STAINLESS STEEL | 48 20 stal ni 3900 o i
180mm EVOLUTION 180 ALUMINIUM 54 20 ini 3900 Joney CNE? 3 Swarion 479
EVOLUTION 180 WOOD 30 20 drewno 3900
185mm EVOLUTION MULTI 20 20 stal, inium, drewno (z gwozdziami; 3900 Wowioien Py | Aetugs | b | gt 4
EVOLUTION 210 WOOD 30 25,4 drewno 3300 TN
210mm o ioN Mot 2% 254 |stal, aluminium, drewno (z gwozdziami) 4000 it e e
EVOLUTION 230 STEEL 48 254 stal 3000
EVOLUTION 230 STAINLESS STEEL | 60 254 stal ni 3000
230mm EVOLUTION 230 ALUMINIUM 80 25,4 ini 3000 T i
EVOLUTION 230 WOOD 40 254 drewno 3000 Jomey MO MDA )
EVOLUTION MULTI 26 254 |stal, aluminium, drewno (z gwozdziami) 3000
EVOLUTION 255 STEEL 52 254 stal 5200
255mm EVOLUTION 255 WOOD 40 254 drewno 5200 St onvi i Hasah bV
EVOLUTION MULTI 28 254 |stal, aluminium, drewno (z gwozdziami) 2750 St 1 b
305mm EVOLUTION 305 STEEL 60 254 stal 1450 Wb
EVOLUTION 355 STEEL 66 25,4 stal 1600
EVOLUTION 355 STAINLESS STEEL | 90 25,4 stal ni 1600 B e
355mm EVOLUTION 355 ALUMINIUM 80 | 254 ini 1600 POy
EVOLUTION 355 W00D 60 | 254 drewno 1800 rirre- i
EVOLUTION MULTI 36 | 254 stal, aluminium, drewno (z gwozdziami) 1600

Pity tarczowe z uzgbieniem z weglika spiekanego Evolution Power Tools produkowane sa w Japonii z wykorzystaniem
najnowszych technologii.

Duzy zakres oferowanych $rednic od 180 do 355 mm pozwala na dobdr odpowiedniego narzedzia
N i ) L T V\F«'\/‘u\v‘

do posiadanej maszyny. Pity EVOLUTION STEEL przeznaczone sg do cigcia profili o S

stalowychiblach.

Linia Evolution Rage pozwala réwniez na przecinanie drewna, drewna
z gwozdziami, metali kolorowych i tworzyw sztucznych.

Wysoka jakos¢ wykonania gwarantuje dtuga zywotno$¢ narzedzia.
Dodatkowo prawidtowo uzytkowane tarcze moga zostaé poddane
ponownemu ostrzeniu.

Brakiskier podczas ciecia stalowych elementéw zwigksza
bezpieczenstwo i komfort pracy. Dodatkowym atutem tarcz jest brak
nagrzewania materiatu podczas ciecia.

1y
EVOLUTION 524

www.evolutionsteel.com




Srednica | Kod max.

tarazy produktu | Krawedi !mgzm';:y Zastosowanie l obr/min | Urzadzenie
125mm GLOB-DIAM-125-MATBUD segmentowa 22,2 beton, cegta, klinkier, gazobeton |
GLOB-DIAM-125-BETON segmentowa| 22,2 beton, beton zbrojony, kostka brukowa 12200
ﬁ 30mm ”7. GLOB-DIAM-180-MATBUD ]segmentowa'! 2,2 beton, cegfa, klinkier, gazobeton | 8000
GLOB-DIAM-180-BETON isegmentowa 22,2 beton, beton zbrojony, kostka brukowa 8000
185mm | EVO-185-DIAM segmentowa| 20 _beton, kamie, bruk, mat. budowlane | W}
GLOB-DIAM-230-PREMIUM (segmentowa 22,2 beton mocno zbrojony, granit 6600
230mm | GLOB-DIAM-230-BETON | | 22,2 |beton, beton zbrojony, kostkabrukowa | 6600 |
GLOB-DIAM-230-MATBUD isegmentowa 22,2 beton, cegfa, klinkier, gazobeton 6600
_..255mm VT, EV0-255-DIAM ciagla 254 plytki ceramiczne, mat. budowlane I 4400
GLOB-DIAM-300-PREMIUM isegmentowa 25,4 beton mocno zbrojony, granit 4010
300mm [Eion-mm-;oo-snou I{egmentovia] 25,4 | beton, beton zbrojony, kostka brukowa 'l 4010
| GLOB-DIAM-300-MATBUD isegmentowa, 25,4 beton, cegta, klinkier, gazobeton 4010 Standardowe przecinarki
| GLOB-DIAM-300-ASFALT Isegmen(owa[ 25,4 asfalt, silikat, silka, piaskowiec 4010 igiac maksymalr
305mm EV0-305-DIAM isegmentowa 22 beton, kamien, bruk, mat. budowlane 5500 dopuszczalne predkosc obrotowe
| GLOB-DIANK-350-PREMIUM ]segmentowaI 254 beton mocno zbrojony, granit ' 3840 | dla kaidejtarczy)
350mm | GLOB-DIAM-350-BETON segmentowa 25,4 beton, beton zbrojony, kostka brukowa 1 3440
GLOB-DIAM-350-MATBUD [segmentowa| 25,4 Beton, cegfa, linkier, a0
GLOB-DIAM-350-ASFALT isegmentowa 254 asfalt, silikat, silka, piaskowiec 3440
355mm | EV0-355-DIAM Isegmentowa| 25,4 beton, kamier, bruk, mat. budowlane | 4400
GLOB-DIAM-400-PREMIUM |segmentowa 25,4 beton mocno zbrojony, granit 3010
| GLOB-DIAM-400-BETON Isegmentowa| 25,4 | beton, beton zbrojony, kostka brukowa | 3010 |
400mm GLOB-DIAM-400-MATBUD isegmentowa; 25,4 beton, cegta, klinkier, gazobeton 3010
! GLOB-DIAM-400-ASFALT ]segmentowaI 25,4 asfalt, silikat, silka, piaskowiec | 3010 |
GLOB-DIAM-450-ASFALT segmentowa, 25,4 asfalt, silikat, silka, piaskowiec 2800
450mm f GLOB-DIAM-450-BETON Isegmen(owa] 25,4 beton, beton zbrojony, kostka brukowa ‘\ 2800
GLOB-DIAM-500-ASFALT isegmentowa| 25,4 asfalt, silikat, silka, piaskowiec 2500
S00mm 1605 DiAM-500-BETON [segmentowa| 25,4 | beton, beton zbrojony, kostkabrukowa | 2500 |

Duzy zakres $rednic od 125 do 500 mm pozwala na prace
zaroéwno w szlifierkach katowych jak i w przecinarkach
spalinowych.

Tarcze przeznaczone sa do obrobki wszelkiego rodzaju
materiatéw budowlanych, betonu. betonu zbrojonego. granitu,
asfaltuiwieluinnych.

Do gtéwnych zalet tarcz GLOB DIAMOND zaliczyé mozna bardzo wysoka
wytrzymato$ciodpornosé na prace w trudnych warunkach. Wszystkie tarcze
spawane s laserowo co umozliwia cigcie zaréwno na mokro jak i na sucho.

Tarcze diamentowe GLOB DIAMOND produkowane sa w Polsce i przeznaczone

dla uzytkownikdw profesjonalnych.
EI?ME'

T

@VOLUTION' &




HSS Standard - Dmo5

Frezy tarczowo - pitkowe z HSS do przecinania sa produkowane
z wysokostopowej stali szybkotnacej z domieszka wolframu, wanadu,
molibdenu i zawartoscia 1% kobaltu (HSS Dmo5).

Charakteryzuja sie wyjatkowa wytrzymatoscia, wysoka odpornoscia
na $cieranie, gtdwnie przy stosowaniu w procesie obrébki wysokich
temperatur.

Przeznaczone do przecinania ksztattownikéw stalowych, aluminiowych,
elementow z brazu, mosigdzu i stali oraz petnych materiatéw.

20-600mm
wszyskie typy
A, AW, B, BW, BR, C

HSS 5% Cobalt - Emo5

Frezy tarczowo - pitkowe zalecane sg do ciecia stali nierdzewnych

i kwasoodpornych.

Sa produkowane z wysokostopowej stali szybkotnacej z domieszka
wolframu, molibdenu i zawartoscig 5% kobaltu (HSS Emo5).

Zawarto$¢ 5% kobaltu hamuje wzrost ziaren w materiale podczas ciecia
w wysokich temperaturach. Dzieki tej wkasnosci umozliwia ciecie stali
o zwiekszonej wytrzymatosci.

Przeznaczone do przecinania ksztattownikéw oraz petnych materiatéw.

20-600mm
wszyskie typy
A, AW, B, BW, BR, C

HSSTiN

Frezy tarczowo - pitkowe pokryte powtoka TiN (azotkiem-tytanu) osiagaja
bardzo wysoka powierzchniowa mikrotwardos¢, ktéra umozliwia ciecie
materiatéw o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej.

Przeznaczone s3 szczegolnie do ciecia sredniostopowych i twardych stali.
Pokrycie to umozliwia podwyzszenie predkosci obwodowej i predkosci
posuwu na zab, skracajac czas trwania pojedynczych cykléw pracy.

Przeznaczone do przecinania ksztattownikéw oraz petnych materiatéw.

20-600mm
wszyskie typy
A, AW, B, BW, BR, C
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R210 SMS+

WIELOZADANIOWA PILA UKOSNA

b =
1500W 230x65mm 150x65mm
AR Ty

230x38mm  150x38mm 6mm

R255 SMS+
WIELOZADANIOWA PIEA UKOSNA

| 20000  300x80mm  210x80mm
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300x45mm  210x45mm 6mm




« Technologia ciecia réznych materiatow jedng
maszyng wyposazong w jedn tarcze.

« Wydajny silnik o mocy 1500W (R210 SMS+) oraz
2000W (R255 SMS+).

« Ciecie materiatdw do 230x65mm (R210 SMS+) oraz
300x80mm (R255 SMS+).

« Doktadny wskaznik laserowy.

« Regulacja stotu obrotowego w lewo/prawo: 50/ 50°

« Pochylenie pity tarczowej: 45°

- Wygodne dtugie zaciski do mocowania cigtego
materiatu.

- Urzadzenie umotzliwia szybka wymiane tarczy tnacej.

TARCZE TNACE

Wielozadaniowa tarcza ~ Wielozadaniowa tarcza
TCT Premium 210mm ~ TCT Premium 255mm
Srednica: 210mm 255mm
Otwdr mocujacy: 25,4mm 25,4Amm
Grubosctarzy:  1,7mm 2mm
Ilos¢ zebow: 24 28

Kod tarczy: RAGEBLADE210MULTI  RAGEBLADE255MULTI

CECHY LINII SMS+ TARCZE TNACE PREMIUM

Tarcze diamentowe 9%
sq sprzedawane
oddzielnie

—

Wielozadaniowe tarcze o wydtuzonej zywotnosci,
zapewniajace doktadniejsze ciecie.

SYSTEM ZACISKOW Z MECHANIZMEM
SZYBKIEGO MOCOWANIA

GOrny oraz przedni - umozliwiajace doktadniejsza,
szybsza regulacje i stabilniejsze zamocowanie detalu.

0StONA PROWADNIC (Z TWORZYWA)

Zabezpiecza przeciwko uszkodzeniom i zapobiega
przedostawaniu si¢ pytow na prowadnice.

BEZPIECZNA | CZYSTA PRACA

Dotaczony do zestawu worek na widry oraz adapter
do odciggu umozliwiajacy podtaczenie odkurzacza.

+ ZINTEGROWANE UCHWYTY

TRANSPORTOWE

Umozliwiaja tatwe podnoszenie i transportowanie maszyny
W miejscu pracy.

DLUGI PRZEWOD ZASILAJACY

Przewdd zasilajacy o dtugosci 3m. Zmniejsza koniecznos¢
stosowania przedtuzaczy.
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1.Ergonomiczny uchwyt.

2. tatwaiprecyzyjna regulacja wysokosci gtowicy.
3. Wytrzymata konstrukcja podstawy elektro-magnetycznej.

wyposazona w dwie cewki.

4. Czytelny itatwy w obstudze panel kontrolny.
5. Wiertarka wyposazona w gniazdo - stozek Morse'a 2.

6. Zintegrowany system chtodzenia.

7. Suwak wyboru przetozenia (przektadnia dwubiegowa).
8. Przetacznik kierunku obrotéw (lewo/prawo).
9. Potencjometr elektronicznej regulacji predkosci.

Specyfikacj
Model: VERTICAL 501
Moc silnika 1250w
Predkos¢ bez obciazenia [obr/min]: USRI

Max $rednica freza trepanacyjnego: [Ellulul

Max $rednica wiertta kretego: 23mm

Mocowanie narzedzia: Weldon 34",
Morse MK2

Sita przylegania stopy:
Skok roboczy:

Obraty prawo/lewo
Waga wiertarki

050mm ®23mm ®55mm

320 mm

akcesoria



VERTICAL 408 [ EV0R2 VERTICAL 505/60S VERTICAL 55/55T

Specyfikacj

Model: EV028 VERTICAL30  VERTICAL32/32T  VERTICAL36  VERTICAL40S  EV042 VERTICAL 50S/60S VERTICAL 55/55T

Mocssilnika 1200W 900w 1000W 1050W M50 W 1200W 1250W/1600W  1250W
Predkosc bez obcigzenia [obr /min]: ! 75 \32:775 700 600 450 508: 315,690 \/55: 275,500
\/32T:100-600 60: 60-500 \/55T: 60-500
Max srednica freza trepanacyjnego:  &:ull 30mm 32mm 36mm 40mm 42mm 50mm/60mm  55mm
Max $rednica wiertta kretego: Bmm 1Bmm 13mm - T6mm 13mm 23mm 23mm
Mocowanie narzgdzia: Weldon3/4"  Weldon3[4"  Weldon 3/4" Weldon 3/4" Weldon 3/4" Weldon 3/4"  Weldon 3/4", Weldon 3/4",
Morse MK3 Morse MK3
Sita przylegania stopy: 1200 kg 1500 kg 1200 kg 1500 kg 1500 kg 1700kg [1850ky 1850 kg
Skok roboczy: 90 mm 150 mm 40mm 145mm 240 mm 170 mm 170 mm
Obroty prawa]lewo: NIE TAK (tylko 327) NIE NIE NIE NIE TAK (tylko 55T)
Waga wiertarki: 85kg 12kg 103kg M.2kg 109 kg T12kg | 13kg 13.5kg
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VERTICAL 55A

VERTICAL 55TA
EFE
SR

f

UWAGA:

Stopa wiertarki VERTICAL 100/4D
jest regulowana:

1) 30° skret w prawa ub lewo
2)15-20mm prz6d lub tyt

VERTICAL 100/4D

Specyfikacj
Model: VERTICAL55A  VERTICAL55TA  VERTICALBO/4  VERTICAL100/4 VERTICAL 100/4D VERTICAL 200 VERTICAL F16
Mocssilnika: 1600W 1600W 1700w 1900w 1900W 3600W
Predkosc bez obcigzenia [obr./min]:  PARNSI] 60-275 220,320,415, 42-100,65-190, 42-100. 65-190, 170,410
100-500 650 140-400,220-620 140-400,220-620
Max srednica freza trepanacyjnego: Bl 55mm 80mm 100 mm 100 mm 200 mm -
Max $rednica wiertta kretego: 23mm 23mm 315mm 3175 mm 31.75mm Lhmm -
Mocowanie narzedzia: Weldon3/4",  Weldon 3/4", Weldon 3/4", Weldon 3/4" Weldon 3/4" Weldon 3/4", a
Morse MK3 Morse MK3 Morse MK3 Morse MK3 Morse MK4
Sita przylegania stopy: 1850 ky 3000kg 3000kg 3000kg 3900kg 1200 kg
Skok roboczy: 170mm 260 mm 260 mm 260mm 180 mm 170 mm
Obroty prawo/lewo TAK NIE TAK TAK NIE -
Waga wiertarki: , 15.8 kg 28kg 28kg 28kg 53kg 75kg
Praca w trybie automatycznym: TAK NIE NIE NIE NIE -

VERTICAL 200 VERTICAL F16




Specyfikacj o Specyfikacj
Model: EBM.360 Model: VERTICAL AIR50/3
Pojemnos¢ akumulatora: 31V 7.6Ah Zapotrzebowanie na powietrze:  [IRANSINN
Czastadowania akumulatora  [ElUuill Minimalne cisnienie robocze: 6.3bar
Predkosc bez obcigzenia 506 obr /min Predkos¢ bez obcigzenia: 400 obr/min
Max $red. freza trepanacyjnego: fElulil Max $red. freza trepanacyjnego:  fAulil
Max Sred. wiertta kretego: 1Bmm g Max Sred. wiertta kretega: Bmm
Mocowanie narzedzia Weldon 3/4" » Mocowanie narzedzia: Weldon 3/4"

1700 kg Sita przylegania stopy:
¢ | Skok roboczy. 230mm - ] Skok robaczy:
Obroty prawo/lewo: NIE ! ! Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki: 15kg <0 Waga wiertarki

| S UWAGA:
SPECJALISTYCZNA WIERTARKA 2% . 1 SPECJALISTYCZNA WIERTARKA

AKUMULATOROWA - & LIS
1) antystatyczna konstrukcja
2) pneumatyczny naped nie wytwarza
iskier - minimalizujgc ryzyko wybuchu

Specyfikacja

Model: TUBE30 TUBESS-T
Moc silnika 900W 1600w
Max $red. freza trepanacyjnego: [RJim] 55mm
Max Sred. wiertta kretega: 13mm 23mm
Predkos¢ bez obcigzenia 775 obr./min 1:185-530; II: 250-460 obr.min
Mocowanie narzedzia Weldon 3/4" Weldon 3/4"
Sita przylegania stopy: 532kg 860kg

; : Mozliwos¢ wiercenia odérednicy 75mm  od $rednicy 80mm

§ 2 R J L £ wrurach:

| Skok roboczy: 90 mm 170 mm

d Obroty prawo/lewo: NIE TAK
Waga wiertarki: Tkg 17.6 kg

SPECJALISTYCZNE WIERTARKI UMOZLIWIAJACE MOCOWANIE
ZARGWNO NA RURACH JAK | PEASKICH POWIERZCHNIACH

PODSTAWA Z POMPA PROZNIOWA
VAC 810 [0 WIERTAREK MAGNETYCZNYCH

l POMPA W ZESTAWIE

VERTICAL TUBE30 VERTICAL TUBESS-T o SREDNICAPODSTAWY 300mm

z

I POMPAW ZESTAWIE
o PODWOINEMOCOWANIE

PODSTAWAZ POMPA PROZNIOWA
VAC 820 DO WIERTAREK MAGNETYCZNYCH



1. Ergonomiczny, gumowany uchwyt.
2. Ukryty przewdd taczacy silnik ze stopg magnetyczna.
3. Mozliwo$¢ obustronnego montazu dZwigni posuwu.
4. Czytelny itatwy w obstudze panel kontrolny

z podswietleniem LED.
5. Wiertarka wyposazona w gniazdo - stozek Morse'a 2.
6. Zintegrowany system chtodzenia.
7. Suwak wyboru przetozenia (przektadnia dwubiegowa).
8. Przetacznik kierunku obrotéw (lewo/prawo).
9. Potencjometr elektronicznej regulacji predkosci.

Specyfikacj
IR ELEMENT 50
Moc silnika 423
Predkos¢ bez obciazenia [obr./min]:

Max $rednica freza trepanacyjnego 590
Max $rednica wiertta kretego: mm
Mocowanie narzedzia: Weldon 3/4",
Morse MK2
— Sita przylegania stopy: 1350 kg
m Skok roboczy: 140mm
R h 4 Obraty prawo/lewo TAK
152 1500W 1350  140mm  MaaAiGil 152k

305 mm

@ *° 7%, ®50mm ®23mm O 3Imm akcesoria
A () -




ELEMENT 30 ELEMENT 40 COMMANDO 40 ADDER

i
.3
o

ELEMENT 50 ELEMENT 75 ELEMENT 100

Specyfikacja
Model: ELEMENT30  ADDER COMMANDO 40 ELEMENT 40 ELEMENT 50 ELEMENT 75 ELEMENT 100
Moc silnika: 850W Toow 100w 1200W 1500w 1800W 2000w
Predkos¢ bez obcigzenia [obr./min]: RN 650 270-610 300.600 100-265 70-200 £45-129.70-208

200-500 180-500 150-434, 240-700
Max $rednica freza trepanacyjnego:  KIUful 35mm 40mm 4LOmm 50mm 75mm 100 mm
Max rednica wiertta kretego: 13mm - 13mm 13mm 23mm 26mm 3175mm
Mocowanie narzgdzia: Weldon3/4"  Weldon3/4"  Weldon 3/4" Weldon 3/4" Weldon 3/4" Weldon 3/4" Weldon 3/4"
Morse MK2 Morse MK3 Morse MK3
Sita przylegania stopy: 800 kg 1500 kg 800kg 1000 kg 1350 kg 1850kg 2000 kg
Skok raboczy. 65mm 30mm 85mm 80mm 160 mm 185 mm 200mm
Obroty prawo]lewo: NIE NIE NIE NIE TAK TAK TAK
Waga wiertarki: 108kg T.2kg 14.2kg 13.65kg 15.5kg 23kg 245Kkg

Praca w trybie automatycznym: NIE NIE NIE NIE NIE NIE NIE
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GL01-180

45-1201

B45-1202

LKS20

B45-1203

wymiar
podstawy

200x100mm

0 80-180mm

&2
L 1.0m J

DAPTER UMOZLIWIAJACY
WIERCENIEW RURACH

Glowica 30°
do ukosowarki
Vertical B45

Glowica 45°
do ukosowarki
Vertical B45

Plytki
skrawajace
do ukosowarki
Vertical B45

Glowica
zaokraglajaca
Vertical B45

Plytki

zaokraglajace
do ukosowarki

Vertical B45

AKCESORIA DO UKOSOWARKI B45

'.I%APTER UMOZLIWIAJACY
GL02-300 WIERCENIEW RURACH

EsE

=

wymiar

l..--é

podstawy

230x150mm

©180-300mm

max. wymiar
stopy

265x112mm

@

©35-550mm

v sl

ADAPTER UMOZLIWIAJACY
WIERCENIEW RURACH

PAK250

\

e

kat
ukosowania

- \ . \
kat
ukosowania

DO RUR | BLACH

4
2000-6000 L a0 - | °.60°
€ 1500 W ik obr./min B ‘\(qunnalme: SOJ 1800W J1 lngJansif‘o i 0°-60
szerokos¢ | [ szerokos¢ | | & | srednice
fazy fazy szefraozkosc ukosowanych
(30°) (45°) y rur
0-5mm | 0-6 mm J 4.6kg 0-24mm 210-300mm | 24,1kg
VERTICAL B45  UKOSOWARKA B60S  UKOSOWARKADORURI BLACH




URZADZENIA DOGIECIA
| UKDSOWANTA RUR

2Xact

Pipe Cutting Systeq

PROSTE CIECIE L UKOSOWANIE PRZED
t b SPAWANIEM

Specyfikacja
Model: EXACT 170 EXACT 170E EXACT 170E CUT-BEVEL EXACT 220E EXACT 280 PRO SERIEs ~ EXACT 360 PRO SERIES
Mocsilnika: 1010W 1200W 1200W 1100W 2500W 2500W
Predkosc bez obciazenia: 4000 rpm 1600-3500 rpm 1600-3500 rpm 1600-3500 rpm 1900, 2885 rpm 1900, 2885 rpm
Plynna regulacja obrotéw: - TAK TAK TAK - -
Srednica tarczy: 140 mm 140 mm 140mm 140 mm 165 mm 165 mm

Otwo6r mocujacy tarczy: 62mm 62mm 62mm 62mm 62mm 62 mm
Waga maszyny: 59kg 59kg 59kg 6kg 17,5kg 17,5kg
Zakres ciecia: 015-170mm  015-170mm 015-170mm 015-220mm 040-280 mm 075-360 mm
Max grubosc ciecia stali: 6mm 8mm - 8mm 16 mm 20mm
Max grubosc ciecia tw. sztuznych: ETl 14 mm 14mm 14mm 30mm 50 mm

Funkgja ukosowania: = = TAK - zeliwo/tw. sztucz. - - -




Specyfikacja
EXACT P400 EXACTV1000

Predkos¢ bez obcigzenia:
Srednica tarczy:

Max grubosc ciecia tw. sztucznych:
Max grubos¢ ciecia rur wentylacyjnych:

mgze)! S;:g?zl;a m?;tc‘l’lljoqrcy Gtraurl:g;c llosczgbow Zastosowanie Urzadzenia

TCT 140 stal, miedz, tworzywa sztuczne Exact: 170, 170E, 170E aku., 220E,
T(T7140 stal, miedz, tworzywa sztuczne S?S;éﬁ?"rkf’ﬁﬁ)gzg?z;'z%o
CERMET 140 140 62 18/14 4 stal, stal nierdzewna, mied?, tworzywa sztuczne 170E, 220Plus, 360
CERMET 140 THIN 140 62 14/12 46 stal, stal nierdzewna, miedz, tworzywa sztuczne Rothenberger PipeCut: 170, 170E,
DIAMOND X140 140 62 27/15 - zeliwo TDiets: 6,8+, 14

140 62 25/1.8 36 aluminium Victaulic PIPECUT: 170, 200, 360

165 62 18/14 52 stal, miedz, tworzywa sztuczne
CERMET 165 165 62 18/14 52 stal, stal nierdzewna, miedz, tworzywa sztuczne  Exact: 280E, 280 PRO, 360E,
DIAMOND X165 165 62 27/15 = zeliwo 360 PRO

165 62 25/18 42 aluminium

155 62 16/14 58 cienkoscienne rury wentylacyjne Exact: V100, V100 aku.

150 62 18/14 40 tworzywa sztuczne (PE, PP, PVC, itd.) Exact: P400, P400 aku.

180 62 27/18 46 aluminium
CERMET 180 180 62 18/14 56 stal, stal nierdzewna, miedz, tworzywa sztuczne  Exact: 360 PRO, 360 AIR
DIAMOND X180 180 62 27/25 - zeliwo
CUT+BEVEL 148 62 2/30 40/8 tworzywa sztuczne (PE, PP, PV, itd.) Exact: P400, P400 aku.
CUT-+BEVEL DIAM. 138 62 33/2 - zeliwo Exact: P170E Cut+Bevel




@ﬁ@ Specyfikacja
FEaA2s g EXACT PIPEBEVEL 220F EXACT PIPEBEVEL 360E

=% 1400W
L ONQIAAERIER 7000 - 10500 obr./min 7000 - 10500 obr./min
Srednica uchwytu ostrza: [JREERAN 48 mm
Katy fazy: 30° 37,5°% 45° (wzal. od zast. glowicy) 30°; 37,5° 45° (wzal. od zast. glowicy)
S Waga maszyny: 6,7kg 6,7kg
Zakres ukosowanych rur. [OYSRARII] 0110-360 mm
Max $rednica Scianki: 10 mm 10 mm

Stal, stal nierdzewna, aluminium

Iastosowanie: Stal, stal nierdzewna, aluminium

URZADZENIA EXACT PIPEBEVEL 220 ORAZ EXACT PIPEBEVEL 360E
SEUZA WYEACZNIE DO UKSOWANIA RUR

k. Ukosowanieprzen y
b SPAWANIEM g UKO%%"(VZAEWARZE

Specyfikacja

AKCESORIA EXACT PIPEBEVEL
Typ glowic: 3-plytkowa
RV OTTI 30°; 37,5%; 45°
Typ plytek: 4-stronne
RSO do stal, do stali nierdzewnej

p i UWAGA:
URZADZENIA EXACT PIPEBEVEL SA KONFIGUROWANE

D0 UROSHWANIF ZGODNIE Z WYMAGANIAMI KLIENTA. W MOMENCIE
ALI NIERDZEWN ZAKUPU ISTNIEJE MOZLIWOSC WYBORU RODZAIU
GROWICY ORAZ PLYTEK UKOSUJACYCH.

Specyfikacja
Model: PIPEBENCH 170
Zakres $rednic cietych rur:
Maksymalne obciazenie:

Wysokos¢ robocza:
Materiat:

1. Podpora rolkowa: Zadaniem podpory jest prawidtowe podparcie rury
oraz umozliwienie jej obracania sie w trakcie ciecia. Przecinanie odbywa
sie w érodku, pomiedzy dwoma podporami. Maksymalna $rednica
zewnetrzna wynosi 170 mm.

2. Uchwyt z taricuchem do mocowania rur: Zacisk facuchowy stuzy
STOI’_ ROBOCZY do pewneqo przytrzymywania rury w trakcie gwintowania lub spawania

elementéw. Maksymalna $rednica zewnetrzna wynosi 170 mm.
EXACT Pl PEBEN(H 170 3. Pojemnik na widry do stotu roboczego Exact PipeBench 170:
Pojemnik na widry utatwia utrzymanie czystosci w miejscu pracy. Zbiera on
wigkszos¢ opitkow powstajacych przy odcinaniu rur lub gwintowaniu.
4, Stot roboczy: Stot roboczy umozliwia wykonywanie wielu rodzajéw operadji
roboczych. Pozwala na ustawianie czesdi, ich pakowanie, wiercenie
otworéw, zamontowania imadta itp. Wymiary: 400mmx 250mm




exact

Pipe Cutting System

PRO SERIES PIPEGUT 360

-~

NAJBARDZIEJ ZAAWANSOWANA

PRZECINARKA DO RUR:
- silnik o duzejmocy 2500W,
- elektroniczne zabezpieczenie silnika przed
! przecigzeniem oraz system ostrzegania operatora
(diody LED),
’_// -wskaznik laserowy utatwiajacy precyzyjne ciecie,
/ V' -udoskonalony system regulacji zapewnieniajacy
S A idealnie proste ciecie,

"~ -wcatoscizaprojektowana i wyprodukowana w
Europie,
-umozliwia ciecie rur stalowych o maksymalne;j
grubosci scianki do 20mm.

WAGA  SREDNICERUR GRUBOSCISCIANEK ODPOWIEDNIA DO

[ ‘ % { @ 6) ‘wszvsmg:H
16.5kg 75-360mm MATERIALOW




Wymiar tasmy tnacej:
Moc silnika:

Waga maszyny:

Predkos¢ przesuwu tasmy:
System pracy:

Specyfikacja

1335x13x0.65
950 W
16.5kg
60/80 m/min
ABS

782XL
100x85 mm
65x60 mm

105 mm
65mm

95x95 mm
65%65 mm

1335x13x0.65
950 W

16kg

60, 80 m/min

784XL
120x115 mm
85x70 mm

120mm
85mm

119x119 mm
80x80 mm

1440x13x0.65
1200W

17kg

30-80 m/min

ABSNG120
120x102 mm
78x78 mm
50x43 mm
120 mm
80mm
50mm
112x112 mm
78x78 mm
48x48 mm
1440x13x0.65
1300W

19kg

35-80 m/min
NG, ABS

NG120XL
120x102 mm
78x78 mm
50x43 mm
120 mm
80mm
50mm
12x112 mm
78x78 mm
48x48 mm
1440x13x0.65
1300W

18kg

35-80 m/min
NG

785XL
205150 mm
105x95 mm
152mm

106 mm
150x150 mm
102x102 mm
1735x13x0.9
1600 W
38kg

60, 80 m/min

ABS NG160
160x140 mm
120x105 mm

150 mm
100 mm

150x150 mm
100x100 mm

1735x13x0.9
2000W
36kg

35-80 m/min
ABS, NG

NG160
160x140 mm
120x105 mm

150 mm
100 mm

150x150 mm
100x100 mm

1735x13x0.9
2000W
35kg

35-80 m/min
NG




N216XL

2200DAXL N251DA XL N266DA XL
2200XL N310DA DG %

Specyfikacja

787XL 1750XL N216XL 2200XL 2200DA XL N251DA XL N310DA DG N266DA XL
213x150mm  160x140mm  190x135mm  190x135mm  190x135mm  240x160mm  320x200mm  265x200 mm
145x80 mm 120x700mm ~ 150x110mm  150xT10mm  150x110mm  185x135mm  210x80 mm 200x160 mm

= - 100x70 mm 100x70mm  100x70 mm 107x63 mm 135x120 mm 115x100 mm

175mm 155 mm 175 mm 175 mm 175mm 225mm 255mm 225mm

140 mm 110 mm 110mm 10 mm 110mm 150 mm 205 mm 175 mm

- - 75mm 75mm 75mm 70mm 125mm 110 mm

150x150mm ~ 150x150mm  175x175mm  175x175mm  175x175mm  185x185mm  195x195mm  200x200 mm
140x140mm ~ 100x700mm  110x110mm  110x110mm  110x110mm  145x145mm  195x195 mm 170x170 mm

- 75x75 mm 75x75mm 7575 mm 70x70 mm 125x125mm  100x100 mm
Wymiar tasmy tnacej: 2140x19x0.9  1735x19%0.9  2140x19x0.9  2140x19x0.9  2140x19x0.9  2480x27x0.9  2750x27x0.9 2565x27x0.9
Moc silnika: 1850 W 2000W 800W [3~]  2000W 2000W 0.7/1.7kW[3~] 1.0/1.5kW[3~] 1.0/1.3kW[3~]
Waga maszyny: 59kg 75kg 150kg 140kg 143kg 200kg 344kg 311mkg

LR ORI e XA 60,80 m/min  35-80m/min  30,60m/min  35-80m/min 35-80m/min  45,90m/min 35, 70m/min 35,70 m/min
System pracy: DA-autposuw  DA-autposuw  DA-autposuw DA -aut posuw




Gtowne cechy:

-tadma tnaca o szerokosci 27mm,

- hydrauliczny system automatycznego posuwu,

-dwa tryby pracy: automatyczny i manualny,
-regulawany w lewa strone kat ciecia w zakresie od 0°
do 60° z blokada na 45°i 60°,

- system naciagu tasmy ze wskaznikiem i wytacznikiem
bezpieczenstwa.
200 70 « r

1O X000

g8«

. Hydrauli T
2 . Hydrauliczny system
Zakreskatow do 60°  giorowvania posuwem

Imadto z funkcjg

szybkiego mocowania Zeliwny korpus

NARZEDZIA
| AKCESORIA

W ofercie firmy GLOB znajduja sie
réwniez pity tasmowe MK Morse
do ciecia stali oraz emulsje chtodzace.

Pity taSmowe: str. 47-51
Akcesoria do pittadmowych: str. 51
Emulsja chtodzaca: str. 47




H1700mm
2 20mm
max 32mm

H580mm
2 13mm

DP 12-943

199 EVO

Specyfikacja

300 SPECIAL
Mocssilnika: 1300 W (silnik indukcyjny)
srednica: 300 mm / otwdr moc.: 30 mm
2850 obr./min
0°-160x70 mm / 45°- 100x70 mm
21kg

Specyfikacja
muLry

1150 mm

630 mm
630/770/830 mm

DO ELR AL 782XL, 783XL, 783KL, NG120KL, 785KL |




Przenosnik tasmowy GLOB SKI CONVEYOR MK1

Moc silnika:

5.5-15 kW

Ptynna regulacja predkosci jazdy w zakresie:

0.2-0.7m/s

Maksymalna dtugosc:

200 m -

Maksymalne pochylenie ;‘%oku:

25% \

Dostepny rowniez w wersji z zadaszeniem:

GLOB SKI CONVEYOR MK2

IR

Przenosnik ta$mowy ze zjezd7alnia 6LOB SKIKIDSMK |~

> 'N

Moc silnika:

5.5 kW

Ptynna regulacja predkosci jazdy w zakresie:

0.2-0.7m/s

Maksymalna dtugo$¢:

18 m

Maksymalne pochylenie stoku:

25%

Dostepny rowniez w wersji bez zjezdzalni:

GLOB SKIKIDS MK.I




Wyciag narciarski POLGLOB 2P.1

Moc silnika:
3-4 kKW

Ptynna regulacja predkosci jazdy w zakresie:
0-1.2m/s

Maksymalna dtugosc:

170m

Maksymalne pochylenie
stoku:

Wycigg narciarski POLGLOB 2P.2

3-4 KW

Ptynna regulacja predkosci jazdy w zakresie:

0-1.2m/s

Maksymalna dtugo$c:

170 m

Maksymalne pochylenie
stoku:




Wycigg narciarski POLGLOB 2B

Moc silnika:

1.5 kW

Ptynna regulacja predkosci jazdy w zakresie:
0-2m/s

Maksymalna dtugosc:

250m

Maksymalna
przepustowo$c:

900 0s./h

Wyciag narciarski POLGLOB 1T/H

Moc silnika:

18.5-30 kW

Ptynna regulacja predkosci jazdy w zakresie:
0-2,5m/s

Maksymalna dtugosc:

1000 m

Maksymalna
przepustowo$c:

900 0s./h

s

ESSESEI Vs

A \




Karuzela GLOB ROTOR
Moc silnika: /9

1.1kW

Regulowana wysoko$¢:
1-1.25;1,8 m

Maksymalna ilo$¢ zaczepdw holujgcych:

8 szt

Waga urzadzenia:

500 kg

Wycigg POLGLOB EXTREME

Moc silnika:

5.5 kW

Ptynna regulacja predkosci jazdy w zakresie:
0-40 km/h

Maksymalna dtugos¢: ;
200 m N
Sterowanie:

bezprzewodowe w

Istnieje rowniez mozliwosc montazu
- na zbiornikach wodnych.




Czesci zamienne do wyciggow narciarskich:

Wachacz zwykty dwukrazkowy: Wac}qacz mieszanytréjquékﬁowy: Wachacz czterokrazkowy:

Wz-100 WM-100 BW-100
Wprzggi dla lin 10-20mm srednicy Gumowe oktadziny rolek Kompletne zaczepy orczykowe
WN-WX-KPL do wyciggdw wszystkich producentéw POLGLOB

Oraz wiele innych czgsci zamiennych.

Opony tubingowe:

Twarde dno umozliwia jazde opong tubingowa po podtozu igelitowym.

Tory igelitowe:




tel./fax +48 33 499-89-19
tel./fax +48 33 818-37-20

AJETKENP IKOLAIEZYK
fp
M| zyrze( L%

NOWOSC: laser (02 - Igpszé parameiry _ciéciq, N
i,;}_‘UG A Eﬁi(' A wieksza precyzja; krotsze terminyitealizagjit

Specyfikacja
Specyfika ciecla

0,5-150mm @

- szybka produkcja detali - wycinane laserem komponenty s3 w wiekszosci przypadkdw gotowe do zastosowania lub instalacji zaraz po wycieciu, bez dodatkowej obrébki,

- waski obszar oddziatywania termicznego - wysoka koncentracja wiazki lasera, ogranicza do minimum wptyw promienia i wytwarzanej przez niego temperatury, nie
zmieniajac whasciwosci i struktury metalu,

- powtarzalnosc procesu - brak fizycznego kontaktu gtowicy tnacej sprawia, ze nie zuzywa sie ona w trakcie uzytkowania,

- minimalizacja odpaddw - mozliwos¢ optymalnego zaprojektowania Sciezki ciecia oraz rozmieszczenia wycinanych elementéw w arkuszu w celu zmaksymalizowania
wykorzystania arkuszy metalu,

- mozliwosc szybkiego wdrozenia produkgji matoseryjnej i wielkoseryjne; - fatwos¢ wprowadzania danych oraz zmiany ustawien do urzadzenia umozliwia produkcje zarowno
w duzych seriach jak i o charakterze jednostkowym.

USEUGA CIECIA STRUMIENIEM WO

Specyfikacja

Specyhka ctc

- ciecie nazimno bez wptywu temperatury na obrabiany materiat, - maksymalna grubosc cietego elementu 250mm,
- powierzchnia ciecia w wiekszosci przypadkéw nie wymaga dalszej obrébki, o ?ed}r}ologia ta pozwala na wykonywanie precyzyjnych elementow seryjnych
- przyjazne dla érodowiska: Scierniwo obojetne dla otoczenia, Jakijednostkowych,

- szybka ocena mozliwosci i dokfadnosci wykonania ustug, - mozliwosc ciecia materiatow pokrytych lakierem (np. drzwi do szaf sterowniczych).




UStUGA CIECIA PLAZMA

Specyfikacja
Specyfila ciedla

Gradesct oigtych blach

<600 mm
’ <40,0 mm
i <150 mm
darkome trasowanie , punktowasie
- duza predkosc ciecia, UWAGA: utwardzanie brzegow cietego materiatu,
- ciecie bez podgrzewania - szybkie przebijanie, - niewielka szczelina ciecia
- waska strefa wptywu ciecia - stosunkowo niewielki wptyw temperatury na caty - moliwos¢ ciecia bez nadpalania materiatow cienkich.

materiat dzieki duzym predkosciom i waskim dziataniem temperatury

GIECIE

Specyfikacja

Specyhika giechs

- wysoka jakos¢ i doktadnos¢ giecia,
-100 % powtarzalnosci elementdw,
-wykonywanie ustug: wielkoseryjnych, matoseryjnych oraz prototypéw.

POZOSTALE USLUGI (FABRYKA NARZEDZI™

Ustugi frezowania CNC

T1G, MIG/MAG
spawande stall koostrukcy)nych,
stall nterdzewnych, aluminium

10005500 e
600 kg

3 osle symaltanicme (30), wykonywanie
detall 2 dowoleeqo typu dokumentaji

e



SERWIS ELEKTRONARZEDZI

Dtugoletnie doéwiadczenie w zakresie kompleksowych
napraw  sprzedawanych  urzadzen do  zastosowan
przemystowych pozwala nam rozwigza¢ wszystkie problemy
techniczne jak 1 elektroniczne zwigzane z naprawami
nowoczesnych urzadzen.

Mocng strong naszego serwisu sa naprawy wiertarek
magnetycznych wszystkich marek dostepnych na polskim
rynku. Bogate zaplecze techniczne umozliwia nam produkcje
niektorych  podzespotdw zamiennych potrzebnych do
biezacych napraw. Zapewniamy rowniez dostep do
oryginalnych czesci zamiennych dla urzadzen z oferty
handlowej firmy Glob.

Wykwalifikowana kadra z duzym do$wiadczeniem
gwarantuje najwyzsza jakos¢ wykonanej ustugi Serwisowe; .

Zakres ustug obejmuje:

¢ transport urzadzen (kuriera zamawia firma GLOB pod
wskazany adres);

4 naprawy gwarancyjne sprzedawanych maszyn:;

4 naprawy pogwarancyjne wszystkich maszyn i urzadzen
elektrycznych;

¢ sprzedaz czesci zamiennych;

4 przeglady okresowe urzadzen;

¢ doradztwo i pomoc;

W razie pytan dotyczacych serwisu naprawczego skontaktuj
sie znami e-mailem lub telefonicznie.
tel. 503-362-220, 691-911-818. e-mail: serwis@fnglob.pl
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Pipe Cutting System
Jl EUROBOOR

Fabryka Narzedzi "GLOB" Sp. z 0.0.

43-382 Bielsko-Biata
ul Sobieskiego 432

tel: +48 33 821-09-22,
+48 33 816-57-24
fax: +48 33 443-20-45

www.fnglob.pl

sklep@fnglob.pl
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