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Fabryka Narzędzi GLOB sp. z o.o.

SKLEP FIRMOWY

SKLEP FIRMOWY

MAGAZYN

SIEDZIBA FIRMY

Fabryka Narzędzi „GLOB” Sp. z o. o. z Bielska - Białej to firma z wieloletnim doświadczeniem, która powstała w 1996 roku. Nasza siedziba
usytuowana jest na południu Polski w bliskim sąsiedztwie Czech i Słowacji.
Taka lokalizacja umożliwia nam szybki i dogodny dojazd do popularnych stolic takich jak Praga, Bratysława, Wiedeń, Budapeszt czy 
Warszawa. Fabryka Narzędzi „GLOB” Sp. z o. o. przestrzega obowiązujących norm bezpieczeństwa pracy, co zostało docenione przez 
Państwową Inspekcję Pracy - tytuł „Pracodawca Organizator Pracy Bezpiecznej” średniej firmy. Posiadamy również certyfikat zarządzania
jakością PN-EN ISO 9001:2015 oraz certyfikaty inspekcyjne nadane przez TDT i TÜV SUD. Mamy doświadczoną załogę, nowoczesny park 
maszynowy oraz odpowiednią  powierzchnię produkcyjno - magazynową, która obecnie wynosi ok. 3500 m2.

Nasza produkcja obejmuje:
• GLOB SYSTEM czyli „TWOJA SZLIFIERKA, NASZA PRZYSTAWKA ” to autorski system przystawek przeznaczonych do szlifierek kątowych, 
idealnie sprawdzających się podczas obróbki stali i innych materiałów,
• Produkcja stóp magnetycznych,
• Noże taśmowe i taśmy tnące,
• Piły taśmowe,
• Piły i płatnice do cięcia drewna i betonu komórkowego,
• Strugi, noże do strugarek, noże przemysłowe,
• Brzeszczoty ręczne i maszynowe ze stali sprężynowej i szybkotnącej.

Produkcja urządzeń sportowych i rekreacyjnych:
• Taśmociągi narciarskie MK1,
• Karuzele zimowe GLOB ROTOR,
• Zjeżdżalnie SNOWTUBING.

Produkcja wyciągów narciarskich: 
• POLGLOB 2P z niskim prowadzeniem liny,
• POLGLOB 2B - bezfundamentowy, z wysokim prowadzeniem liny,
• POLGLOB 1TH - na posadowieniu fundamentowym, z wysokim prowadzeniem liny o max. długości 800 m.

Kraje, do których eksportujemy nasze produkty:
Czechy, Słowacja, Litwa, Ukraina, Niemcy, Węgry, Irlandia, Dania, Chorwacja, Słowenia
Austria, Estonia, Rosja, Pakistan, Bangladesz, Egipt, Arabia Saudyjska, Indie.

Współpracujemy z wieloma firmami zarówno w Polsce jak i za granicą. 
Jesteśmy dystrybutorem i przedstawicielem znanych marek takich jak:
• M. K. Morse (USA),
• Evolution Power Tools (Wielka Brytania),
• Rotabroach (Wielka Brytania),
• Femi (Włochy),
• Exact (Finlandia),
• Euroboor (Holandia) z marką Vertical.

Ponadto oferujemy następujące usługi na rynku lokalnym:
• cięcie strumieniem wodnym, laserem, plazmą,
• gięcie blach, toczenie, frezowanie CNC, spawanie, hartowanie indukcyjne,
• serwis elektronarzędzi,
• regeneracja pił taśmowych do drewna (ostrzenie, rozwieranie, hartowanie),
• regeneracja noży taśmowych i innych narzędzi tnących,
• naprawy i modernizacje wyciągów narciarskich.
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Przystawki do szlifierek kątowych

Przystawka do szlifowania
i polerowania rurGS01-00 

04 Przystawki do szlifierek kątowych

GS01-00,GS01-01
Szlifierkikątowe125mmzpłynnąregulacjąobrotów
GwintM14
650mm
GS01-00:20/30/35mmGS01-01:30/35mm(pasynaelastycznympodłożu)
10-100mm
70mm

Szlifowanie obwiedniowe 360°, polerowanie, satynowanie

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Długośćpasówbezkońcowych:
Szerokośćpasówbezkońcowych:
Średnicarury:
Minimalnyodstępodściany:

Zastosowanie:

05

GS01-00

GS01-01
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i polerowania rurGS01-00 
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Przystawki do szlifierek kątowych06

GS02-00 

07

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Długość pasów bezkońcowych:
Szerokość pasów bezkońcowych:
Średnica rury:
Zastosowanie:

GS02-00
Szlifierki kątowe 180-230 mm
Gwint M14
1250 mm  
70 mm
100-300 mm
Szlifowanie obwiedniowe 360°, polerowanie, satynowanie

Przystawki do szlifierek kątowych6



Przystawki do szlifierek kątowych06

GS02-00 

07

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Długość pasów bezkońcowych:
Szerokość pasów bezkońcowych:
Średnica rury:
Zastosowanie:

GS02-00
Szlifierki kątowe 180-230 mm
Gwint M14
1250 mm  
70 mm
100-300 mm
Szlifowanie obwiedniowe 360°, polerowanie, satynowanie

Przystawki do szlifierek kątowych 7



Przystawka w formie pilnika 
na pasy bezkońcoweGS03-00 

Przystawki do szlifierek kątowych08 09

GS03-00
Szlifierki kątowe 125mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14
550 mm
10 mm 
105 mm
Ø11 mm
wygładzanie krawędzi, wyrównywanie spoin, polerowanie, gratowanie

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Długość pasów bezkońcowych:
Szerokość pasów bezkońcowych:
Głębokość szlifowania:
Średnica przedniej rolki:
Zastosowania:

Przystawki do szlifierek kątowych8



Przystawka w formie pilnika 
na pasy bezkońcoweGS03-00 

Przystawki do szlifierek kątowych08 09

GS03-00          
Szlifierki kątowe 125mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14
550 mm
10 mm 
105 mm
Ø11 mm
wygładzanie krawędzi, wyrównywanie spoin, polerowanie, gratowanie

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Długość pasów bezkońcowych:
Szerokość pasów bezkońcowych:
Głębokość szlifowania:
Średnica przedniej rolki:
Zastosowania:

Przystawki do szlifierek kątowych 9



Przystawka w formie pilnika 
na pasy bezkońcowe

Przystawki do szlifierek kątowych

GS03-01 

10

GS03-01
Szlifierki kątowe 125mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14
650 mm
35 mm 
220 mm
10-25 m/s
szlifowanie i fazowanie powierzchni płaskich

Specyfikacja

Przystawki do szlifierek kątowych

Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Długość pasów bezkońcowych:
Szerokość pasów bezkońcowych:
Długość robocza:
Zalecane prędkości przesuwu taśmy:
Zastosowania:
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Przystawka w formie pilnika 
na pasy bezkońcowe

Przystawki do szlifierek kątowych

GS03-01 

10

GS03-01
Szlifierki kątowe 125mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14
650 mm
35 mm 
220 mm
10-25 m/s
szlifowanie i fazowanie powierzchni płaskich

Specyfikacja

Przystawki do szlifierek kątowych

Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Długość pasów bezkońcowych:
Szerokość pasów bezkońcowych:
Długość robocza:
Zalecane prędkości przesuwu taśmy:
Zastosowania:
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Przystawki do szlifierek kątowych

Przystawka do satynowania
i matowienia powierzchni płaskichGS04-00 

12 Przystawki do szlifierek kątowych

PRZEZNACZENIE:
MOCOWANIE:
NARZĘDZIE ŚCIERNE:

ZESTAW ZAWIERA:

Wyposażenie 
opcjonalne 

  GS04-OP      GS04-0R   GS04-0D       GS04-R2GS04-PU

13

G S 0 4 - 0 0 ,   G S 0 4 - 0 1 ,   G S 0 4 - 0 2 ,   G S 0 4 -0 3 ,   G S 0 4 - 0 5 ,   G S 0 4 - 0 6 ,   G S 0 4 - 0 7 ,   G S0 4 - 0 8 ,   G S 0 4 - 0 9    
S z l i f i e r k i   k ą t o w e   1 2 5 m m   z   p ł y n n ą   r e g u l a c j ą   ob r o t ó w 
G S 0 4 - 0 0   -   ϕ4 2   m m ,    G S 0 4 - 0 1   -   t y p   B o s c h   G W S ,   G S 0 4 - 0 2   -   t y p   M e t a b o ,   G S 0 4 - 0 3   -   ϕ5 5   m m ,   
G S 0 4 - 0 4   -   t y p   K R E S S ,    G S 0 4 - 0 5   -   ϕ4 4  mm ,    G S0 4 - 0 6   -   ϕ4 7   m m ,    G S 0 4 -0 7   -   ϕ5 0   m m , 
G S 0 4 - 0 8   -   ϕ4 4   m m   t y p   D e W a l t   ( z e   s p r z ę g ł e m ) ,    GS 04 - 0 9   -   t y p  Bo s c h   P W S 
ϕ1 0 0 - 1 1 5   m m 
5 0 - 1 00   m m 
G w i n t   M 1 4 
satynowanie, szlifowanie i polerowanie powierzchni płaskich

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie jako osłona szlifierki:

Średnica narzędzia:
Długość narzędzia:
Mocowanie trzpienia:
Zastosowania:

GS04-09
typ:
Bosch PWS

GS04-01
typ:
Bosch GWS

GS04-02
typ:
Metabo

GS04-08
ϕ 44 mm

typ:
DeWalt
(ze sprzęgłem)

GS04-00
ϕ 42 mm

GS04-03
ϕ 55 mm

GS04-05
ϕ 44 mm

GS04-06
ϕ 47 mm

GS04-07
ϕ 50 mm

GS04-04
typ:
KRESS
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Przystawki do szlifierek kątowych

Przystawka do satynowania
i matowienia powierzchni płaskichGS04-00 

12 Przystawki do szlifierek kątowych

PRZEZNACZENIE:
MOCOWANIE:
NARZĘDZIE ŚCIERNE:

ZESTAW ZAWIERA:

Wyposażenie 
opcjonalne 

  GS04-OP           GS04-0R      GS04-0D      GS04-R2GS04-PU

13

G S 0 4 - 0 0 ,   G S 0 4 - 0 1 ,   G S 0 4 - 0 2 ,   G S 0 4 -0 3 ,   G S 0 4 - 0 5 ,   G S 0 4 - 0 6 ,   G S 0 4 - 0 7 ,   G S0 4 - 0 8 ,   G S 0 4 - 0 9    
 S z l i f i e r k i   k ą t o w e   1 2 5 m m   z   p ł y n n ą   r e g u l a c j ą   ob r o t ó w 
 G S 0 4 - 0 0   -   ϕ 4 2   m m ,     G S 0 4 - 0 1   -   t y p   B o s c h   G W S ,   G S 0 4 - 0 2   -   t y p   M e t a b o ,   G S 0 4 - 0 3   -   ϕ 5 5   m m ,
 G S 0 4 - 0 4   -   t y p   K R E S S ,     G S 0 4 - 0 5   -   ϕ 4 4  m m ,    G S 0 4 - 0 6   -   ϕ 4 7   m m ,     G S 0 4 -0 7   -   ϕ 5 0   m m ,
 G S 0 4 - 0 8   -   ϕ 4 4   m m   t y p   D e W a l t   ( z e   s p r z ę g ł e m ) ,     GS 0 4 - 0 9   -   t y p  B o s c h   P W S
 ϕ 1 0 0 - 1 1 5   m m 
 5 0 - 1 00   m m 
 G w i n t   M 1 4 
satynowanie, szlifowanie i polerowanie powierzchni płaskich

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie jako osłona szlifierki:

Średnica narzędzia:
Długość narzędzia:
Mocowanie trzpienia:
Zastosowania:

GS04-09
typ:
Bosch PWS

GS04-01
typ:
Bosch GWS

GS04-02
typ:
Metabo

GS04-08
 ϕ 44 mm
typ:
DeWalt
(ze sprzęgłem)

GS04-00
ϕ 42 mm

GS04-03
ϕ 55 mm

GS04-05
ϕ 44 mm

GS04-06
ϕ 47 mm

GS04-07
ϕ 50 mm

GS04-04
typ:
KRESS

13



14

Wałek giętki
do szlifierki kątowej

Przystawki do szlifierek kątowych

GS06-00 Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Maksymalne obroty:
Długość:
Uchwyt narzędzia:
Zastosowania:

GS06-00   
Szlifierki kątowe 125mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14 
8000 obr./min
1,35 m
uchwyt wiertarski max ϕ10mm
precyzyjne szlifowanie trudno dostępnych miejsc, satynowanie, polerowanie, wiercenie

Przystawki do szlifierek kątowych 1514



14

Wałek giętki
do szlifierki kątowej

Przystawki do szlifierek kątowych

GS06-00 Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Maksymalne obroty:
Długość:
Uchwyt narzędzia:
Zastosowania:

GS06-00         
Szlifierki kątowe 125mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14 
8000 obr./min
1,35 m
uchwyt wiertarski max ϕ10mm
precyzyjne szlifowanie trudno dostępnych miejsc, satynowanie, polerowanie, wiercenie

Przystawki do szlifierek kątowych 1515



Wałek giętki
do szlifierki prostejGS06-01

16 Przystawki do szlifierek kątowych 17

GS06-01
Szlifierkiprostezpłynnąregulacjąobrotów
Szlifierkikątowe125mmzpłynnąregulacjąobrotówwrazzprzystawkąGS08-00
Tulejazaciskowaϕ6mm
20000obr./min
1,15m
uchwytwiertarskimaxϕ6mm
6mm
precyzyjneszlifowanietrudnodostępnychmiejsc,satynowanie,polerowanie,wiercenie

Przystawki do szlifierek kątowych

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:

Mocowanie:
Maksymalneobroty:
Długość:
Uchwytnarzędzia:
Trzpieńnapędzający:
Zastosowania:

16



Wałek giętki
do szlifierki prostejGS06-01

16 Przystawki do szlifierek kątowych 17

GS06-01
Szlifierkiprostezpłynnąregulacjąobrotów
Szlifierkikątowe125mmzpłynnąregulacjąobrotówwrazzprzystawkąGS08-00
Tulejazaciskowaϕ6mm
20000obr./min
1,15m
uchwytwiertarskimaxϕ6mm
6mm
precyzyjneszlifowanietrudnodostępnychmiejsc,satynowanie,polerowanie,wiercenie

Przystawki do szlifierek kątowych

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:

Mocowanie:
Maksymalneobroty:
Długość:
Uchwytnarzędzia:
Trzpieńnapędzający:
Zastosowania:

17



GS07-00

18 Przystawki do szlifierek kątowych

Przystawka do szlifowania
spoin pachwinowych

Przystawki do szlifierek kątowych

Specyfikacja
GS07-00
Szlifierki kątowe 125mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14 
7000 obr./min
150 mm
38 mm

szlifowanie spoin pachwinowych, satynowanie i polerowanie

19

Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Maksymalne obroty:
Średnica narzędzia:
Wysokość głowicy bez osłony:

Zastosowania:

18



GS07-00

18 Przystawki do szlifierek kątowych

Przystawka do szlifowania
spoin pachwinowych

Przystawki do szlifierek kątowych

Specyfikacja
GS07-00
Szlifierki kątowe 125mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14 
7000 obr./min
150 mm
38 mm

szlifowanie spoin pachwinowych, satynowanie i polerowanie

19

Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Maksymalne obroty:
Średnica narzędzia:
Wysokość głowicy bez osłony:

Zastosowania:

19



Przystawka kątowa do szlifowania
narzędziami trzpieniowymi

20

GS08-00

Przystawki do szlifierek kątowych

GS06-01

21

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Maksymalne obroty:
Średnica narzędzia:
Tuleja zaciskowa:
Zastosowania:

Wyposażenie
opcjonalne

Przystawki do szlifierek kątowych

GS08-00
Szlifierki kątowe 125mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14 
16000 obr./min
max 80 mm
6mm
szlifowanie w trudno dostępnych miejscach

20



Przystawka kątowa do szlifowania
narzędziami trzpieniowymi

20

GS08-00

Przystawki do szlifierek kątowych

GS06-01

21

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Maksymalne obroty:
Średnica narzędzia:
Tuleja zaciskowa:
Zastosowania:

Wyposażenie
opcjonalne

Przystawki do szlifierek kątowych

GS08-00
Szlifierki kątowe 125mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14 
16000 obr./min
max 80 mm
6mm
szlifowanie w trudno dostępnych miejscach

21



Przystawki do szlifierek kątowych

Przystawka do precyzyjnego
szlifowania i polerowania rur

22

GS09-00

23

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Długość pasów bezkońcowych:
Szerokość pasów bezkońcowych:
Średnica rury:
Minimalny odstęp od ściany:

Zastosowanie:

Przystawki do szlifierek kątowych

GS09-00
Szlifierki kątowe 125mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14 
650 mm
30 / 35mm
8-60 mm
40 mm

Szlifowanie obwiedniowe 360°, polerowanie, satynowanie

GS09-PL

22



Przystawki do szlifierek kątowych

Przystawka do precyzyjnego
szlifowania i polerowania rur

22

GS09-00

23

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Długość pasów bezkońcowych:
Szerokość pasów bezkońcowych:
Średnica rury:
Minimalny odstęp od ściany:

Zastosowanie:

Przystawki do szlifierek kątowych

GS09-00
Szlifierki kątowe 125mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14 
650 mm
30 / 35mm
8-60 mm
40 mm

Szlifowanie obwiedniowe 360°, polerowanie, satynowanie

GS09-PL

23



Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Średnica narzędzia:
Długość narzędzia:
Zastosowanie:

GS05-12                                                                                               
Szlifierko-polerka w zestawie
Gwint M14
100 mm  
100 mm
Postarzanie drewna

GS05-13                                                                                            
Szlifierki kątowe 125 mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14
100 mm  
50 mm
Postarzanie drewna

Zdjęcie poglądowe.
Zestaw GS05-13 

nie zawiera szlifierki.

Zestawy do postarzania drewna24

zestaw GLOB SYSTEM 
do postarzania drewnaGS05-12                          GS05-13

GS05-13

GS05-12

Specyfikacja
Model:
Silnik:
Prędkość obrotowa:
Szerokość pasa bezkońcowego:
Długość pasa bezkońcowego:
Waga:
Naciąg pasa:
Zastosowanie:

GS12-00                                                                                              
3- fazowy 380V - 0,75kW
2800 obr/min
70 mm
1250 mm
32 kg
za pomocą sprężyny gazowej
szlifowanie PCV, drewna,stali ( usuwanie rdzy, powłok lakierniczych i szlifowanie spawów), stali nierdzewnej i polerowanie.

Stacjonarna szlifierka taśmowa 25

stacjonarna szlifierka taśmowaGS12-00 

24



Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Mocowanie:
Średnica narzędzia:
Długość narzędzia:
Zastosowanie:

GS05-12                                                                                               
Szlifierko-polerka w zestawie
Gwint M14
100 mm  
100 mm
Postarzanie drewna

GS05-13                                                                                            
Szlifierki kątowe 125 mm z płynną regulacją obrotów
Gwint M14
100 mm  
50 mm
Postarzanie drewna

Zdjęcie poglądowe.
Zestaw GS05-13 

nie zawiera szlifierki.

Zestawy do postarzania drewna24

zestaw GLOB SYSTEM 
do postarzania drewnaGS05-12                          GS05-13

GS05-13

GS05-12

Specyfikacja
Model:
Silnik:
Prędkość obrotowa:
Szerokość pasa bezkońcowego:
Długość pasa bezkońcowego:
Waga:
Naciąg pasa:
Zastosowanie:

GS12-00                                                                                              
3- fazowy 380V - 0,75kW
2800 obr/min
70 mm
1250 mm
32 kg
za pomocą sprężyny gazowej
szlifowanie PCV, drewna,stali ( usuwanie rdzy, powłok lakierniczych i szlifowanie spawów), stali nierdzewnej i polerowanie.

Stacjonarna szlifierka taśmowa 25

stacjonarna szlifierka taśmowaGS12-00 

25



Przystawka do precyzyjnego
wiercenia w rurachGS10-00

Przystawki do wiertarek26 Przystawki do wiertarek

GS10-01

27

GS10-01
Wiertarki z płynną regulacją obrotów    
max  ϕ80 mm      
50° w lewo / 50° w prawo

40 mm

1/2", adapter 5/8"      1/2", adapter 5/8"

40 mm

 50° w lewo / 50° w prawo
max  ϕ80 mm
Wiertarki z płynną regulacją obrotów
GS10-03 (dwustronna)

GS10-03 - precyzyjne wiercenie przelotowe w rurach oraz profilach 
za po mocą otwornic bi-metalicznych lub wierteł 
wielostopniowych i krętych

GS10-01 - precyzyjne wiercenie w rurach oraz
profilach za pomocą otwornic bi-metalicznych lub 
wierteł krętych

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Wiercenie w rurach:
Poziome ustawienie kąta 
wiercenia:
Ustawienie wysokości
wiercenia:
Mocowanie narzędzi:
Zastosowania:

GS10-03

26



Przystawka do precyzyjnego
wiercenia w rurachGS10-00

Przystawki do wiertarek26 Przystawki do wiertarek

GS10-01

27

GS10-01            
Wiertarki z płynną regulacją obrotów    
max  ϕ80 mm
50° w lewo / 50° w prawo    

40 mm  

1/2", adapter 5/8"            1/2", adapter 5/8"

40 mm

 50° w lewo / 50° w prawo
max  ϕ80 mm
Wiertarki z płynną regulacją obrotów
GS10-03 (dwustronna)

GS10-03 - precyzyjne wiercenie przelotowe w rurach oraz profilach 
za po mocą otwornic bi-metalicznych lub wierteł 
wielostopniowych i krętych

GS10-01 - precyzyjne wiercenie w rurach oraz 
profilach za pomocą otwornic bi-metalicznych lub 
wierteł krętych

Specyfikacja
Model:
Zastosowanie:
Wiercenie w rurach:
Poziome ustawienie kąta 
wiercenia:
Ustawienie wysokości
wiercenia:
Mocowanie narzędzi:
Zastosowania:

GS10-03

27



GS10-02

GS10-05

28

GS10-02 GS10-05 (dwustronna)   GS10-04 (dwustronna, stopa magnetyczna)
Wiertarki z płynną regulacją obrotów                    Wiertarki z płynną regulacją obrotów                    Wiertarki z płynną regulacją obrotów
 ϕ80-200 mm  ϕ 8 0   -   2 0 0   m m  ϕ 1 8  -   7 5   m m
50° w lewo / 50° w prawo  30° w lewo / 30° w prawo  50° w lewo / 50° w prawo

brak regulacji  brak regulacji  40 mm

1/2", adapter 5/8"  1/2", adapter 5/8"  1/2", adapter 5/8"
                                  

Adapter do wiercenia w osi do przystawek
GS10-00, GS10-01, GS10-03

-                   40 x 90 x 180 mm  -
-                      1200 kg  -
-                     230V / 50 Hz  -

precyzyjne wiercenie przelotowe 
w rurach oraz profilach za pomocą 
otwornic bi-metalicznych lub wierteł 
wielostopniowych i krętych

precyzyjne wiercenie w rurach oraz 
profilach za pomocą otwornic 
bi-metalicznych lub wierteł 
wielostopniowych i krętych

precyzyjne wiercenie w rurach oraz 
profilach za pomocą otwornic 
bi-metalicznych lub wierteł 
wielostopniowych i krętych

Specyfikacja

Przystawki do wiertarek

Model:
Zastosowanie:
Wiercenie w rurach:
Poziome ustawienie kąta 
wiercenia:
Ustawienie wysokości
wiercenia:
Mocowanie narzędzi:
Zastosowania:

Wymiary elektromagnesu:
Siła przyciągania stopy:
Zasilanie:

GS10-04

GS11-00

29Narzędzia ścierne

ŚCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE
Z PŁÓTNA ŚCIERNEGO

TAŚMA OCHRONNA SAMOPRZYLEPNA
ZE STALI NIERDZEWNEJ

Granulacje: 40-320

Średnice: Ø 10mm – Ø100mm

Długość: 2500mm

Szerokość: 40mm

Grubość: 0,8mm

Granulacje: medium (120-150), 
fine (180-240), very fine (320-400)

Średnice: Ø 40mm – Ø100mm

ŚCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE
Z WŁÓKNINY CYRKONOWEJ

PASY BEZKOŃCOWEROLOKI Z WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ,
PRASOWANEJ I FIBRY

KRĄŻKI CZEPNE
Z WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ I FILCU

ŚCIERNICE LISTKOWE 
TALERZOWE LAMELKOWE

ŚCIERNICE GARNKOWE
Z WŁÓKNINY

Granulacje: coarse (80-100), 
medium (120-150), fine (180-240),
very fine (320-400), ultra (600)

Średnice: Ø 40mm – Ø100mm

ŚCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE
Z WŁÓKNINY

ROLOK Z WŁÓKNINY
Granulacje: coarse (80-100), 
medium (120-150), fine (180-240), 
very fine (320-400)

ROLOK FIBROWY
Granulacje: 36-80

Z WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ
Granulacje: coarse (80), medium (120-150), 
fine (180-240), very fine (320-400), super fine (600),
poler (włóknina polerska biała bez ziarna)

Z PŁÓTNA ŚCIERNEGO
Granulacje:     36-400
ELASTYCZNE Z PŁÓTNA ŚCIERNEGO:
Granulacje:     60-400

UCHWYT DO ROLOKÓW
na trzpieniu lub gwincie M14

Średnice: Ø50mm, Ø75mm

Granulacje:  40-120
Średnica:  Ø 125 mm

Z WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ
Granulacje: coarse (80-100), 
medium (120-150),  fine (180-240), 
very fine (320-400), ultra (600)

Z FILCU
Grubość: 6mm, 10mm

Średnice:   Ø 115mm, Ø 120mm, Ø 150mm

Granulacje:  extracoarse (40), 
coarse (80-100), medium (120-150), 
fine (180-240), very fine (320-400),
ultra (600), poler

Wymiar: Ø 100 mm x 50mm (szerokość)

Gwint: M14

28



GS10-02

GS10-05

28

GS10-02 GS10-05 (dwustronna) GS10-04 (dwustronna, stopa magnetyczna)
Wiertarki z płynną regulacją obrotów                    Wiertarki z płynną regulacją obrotów                    Wiertarki z płynną regulacją obrotów
ϕ80-200 mm ϕ 8 0   -   2 0 0   m m ϕ 1 8  -   7 5   m m
50° w lewo / 50° w prawo                                         30° w lewo / 30° w prawo                                         50° w lewo / 50° w prawo

brak regulacji                                                                 brak regulacji                                                               40 mm

1/2", adapter 5/8"                                                        1/2", adapter 5/8"                                                       1/2", adapter 5/8"

Adapter do wiercenia w osi do przystawek
GS10-00, GS10-01, GS10-03

-  40 x 90 x 180 mm                                                       -
-  1200 kg                                                                          -
- 230V / 50 Hz                                                                 -

precyzyjne wiercenie przelotowe
w rurach oraz profilach za pomocą 
otwornic bi-metalicznych lub wierteł 
wielostopniowych i krętych

precyzyjne wiercenie w rurach oraz
profilach za pomocą otwornic 
bi-metalicznych lub wierteł 
wielostopniowych i krętych

precyzyjne wiercenie w rurach oraz
profilach za pomocą otwornic 
bi-metalicznych lub wierteł 
wielostopniowych i krętych

Specyfikacja

Przystawki do wiertarek

Model:
Zastosowanie:
Wiercenie w rurach:
Poziome ustawienie kąta 
wiercenia:
Ustawienie wysokości
wiercenia:
Mocowanie narzędzi:
Zastosowania:

Wymiary elektromagnesu:
Siła przyciągania stopy:
Zasilanie:

GS10-04

GS11-00

29Narzędzia ścierne

ŚCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE
Z PŁÓTNA ŚCIERNEGO

TAŚMA OCHRONNA SAMOPRZYLEPNA
ZE STALI NIERDZEWNEJ

Granulacje: 40-320

Średnice: Ø 10mm – Ø100mm

Długość: 2500mm

Szerokość: 40mm

Grubość: 0,8mm

Granulacje: medium (120-150), 
fine (180-240), very fine (320-400)

Średnice: Ø 40mm – Ø100mm

ŚCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE
Z WŁÓKNINY CYRKONOWEJ

PASY BEZKOŃCOWEROLOKI Z WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ,
PRASOWANEJ I FIBRY

KRĄŻKI CZEPNE 
Z WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ I FILCU

ŚCIERNICE LISTKOWE 
TALERZOWE LAMELKOWE

ŚCIERNICE GARNKOWE
Z WŁÓKNINY

Granulacje: coarse (80-100), 
medium (120-150), fine (180-240), 
very fine (320-400), ultra (600)

Średnice: Ø 40mm – Ø100mm

ŚCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE
Z WŁÓKNINY

ROLOK Z WŁÓKNINY
Granulacje: coarse (80-100), 
medium (120-150), fine (180-240), 
very fine (320-400)

ROLOK FIBROWY
Granulacje: 36-80 

Z WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ
Granulacje: coarse (80), medium (120-150), 
fine (180-240), very fine (320-400), super fine (600),
poler (włóknina polerska biała bez ziarna)

Z PŁÓTNA ŚCIERNEGO
Granulacje:      36-400
ELASTYCZNE Z PŁÓTNA ŚCIERNEGO:
Granulacje:      60-400

UCHWYT DO ROLOKÓW
na trzpieniu lub gwincie M14

Średnice: Ø50mm, Ø75mm

Granulacje:    40-120
Średnica:         Ø 125 mm

Z WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ
Granulacje: coarse (80-100), 
medium (120-150),  fine (180-240), 
very fine (320-400), ultra (600)

Z FILCU
Grubość: 6mm, 10mm

Średnice:   Ø 115mm, Ø 120mm, Ø 150mm

Granulacje:  extracoarse (40), 
coarse (80-100), medium (120-150), 
fine (180-240), very fine (320-400), 
ultra (600), poler

Wymiar: Ø 100 mm x 50mm (szerokość)

Gwint: M14

29



Narzędzia ścierne

Granulacje: 40-320

Średnice: Ø 100mm 

Granulacje: 40, 60, 80, 120

Średnice: Ø 100mm 

ŚCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
Z PŁÓTNA

ŚCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
Z PŁÓTNA CYRKONOWEGO

ŚCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
Z WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ

Granulacje: coarse (80-100), 
medium (120-150), fine (180-240), 
very fine (320-400), ultra (600)

Średnice: Ø 100mm

ŚCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
Z WŁÓKNINY CYRKONOWEJ

ŚCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
Z WŁÓKNINY POLERSKIEJ SZCZOTKI DO POSTARZANIA DREWNA ŚCIERNICE LISTKOWE KĄTOWE

I

III

II

Granulacje: medium (120-150), 
fine (180-240), very fine (320-400)

Średnice: Ø 100mm 

Granulacje: coarse/80, 
medium/120, fine/180

Średnice:   Ø 100mm

Granulacja: 40

Średnice: Ø 100mm 

WŁÓKNINA POLERSKA 
BEZ ZIARNA
do użytku z pastą polerską

Granulacja: POLER

Średnice: Ø 100mm

Z drutu stalowego: (I)
Z drutu stalowego 
mosiądzowanego: (II)
Z włókna ściernego: (III)

Średnice:   Ø 100mm
Długości:   100mm, 120mm
Otwory: 13,5mm, 19mm

Granulacje:  40-320

Średnice: Ø 125mm

Gwint: M14

ŚCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
TYPU KOMBI

ŚCIERNICE WALCOWE
Z WŁÓKNINY SPIENIONEJ

30 Narzędzia ścierne

2AMED, 6AMED

TARCZE Z WŁÓKNINY
SPRASOWANEJ

ŚCIERNICE LISTKOWE NASADZANE

Z PŁÓTNA ŚCIERNEGO
Granulacje:    40-320
Średnice:    Ø 100mm - Ø 410mm
Z WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ 
Granulacje:  coarse (80-100), medium 
(120-150), fine (180-240), very fine (320-400), ultra (600)
TYPU KOMBI
Granulacje: coarse/80, medium/120, very fine/320
Średnice:    Ø 165mm - Ø 250mm

Granulacje: 600 (zielona)
800 (niebieska)

                         1000 (biała)

PASTY POLERSKIE

FREZY Z WĘGLIKÓW SPIEKANYCH

AKCESORIA POLERSKIE

FREZY Z WĘGLIKÓW SPIEKANYCH

SPRAY DO CZYSZCZENIA 
I KONSERWACJI STALI NIERDZEWNEJ

FREZY Z WĘGLIKÓW SPIEKANYCH
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DYSK SZLIFIERSKI Z RZEPEM

komplet 5sztkomplet 6szt

Średnica trzpienia: 

6mm

Średnica części
roboczej:

12mm

Średnica trzpienia: 

6mm

Średnica części
roboczej:

12mm

Pojemność: 400ml

Zastosowanie: 
czyszczenie
i konserwacja
stali nierdzewnej

frez walcowo-kulisty "C"

frez łukowy "G"

frez stożkowy "M"

frez łukowy z czołem zaokrąglonym "F"

frez kulisty "D"

Średnica trzpienia:   6mm

Tarcze z włókniny 
sprasowanej
Średnice: Ø 150mm

Tarcze z filcu
Średnice: Ø 150mm

TARCZE Z WŁÓKNINY SPRASOWANEJ
TARCZE Z FILCU

Śr e d ni ce :   Ø  115mm, 
Ø  125mm, 
Ø  150mm

KRĄŻKI PODKLEJONE WELUREM:
Z FILCU:        
Ś re dn i c e :   Ø  115mm,  Ø  125mm,  Ø 150mm
Grubość filcu: 6mm, 10mm

Z WŁÓKNINY:
Ś re dn i c e :   Ø 125mm, Ø  150mm
Granulacje:  coarse (80-100), medium (120-150), 
fine (180-240), very fine (320-400), ultra (600)
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Narzędzia ścierne

Granulacje: 40-320

Średnice: Ø 100mm 

Granulacje: 40, 60, 80, 120

Średnice: Ø 100mm 

ŚCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
Z PŁÓTNA

ŚCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
Z PŁÓTNA CYRKONOWEGO

ŚCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
Z WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ

Granulacje: coarse (80-100), 
medium (120-150), fine (180-240), 
very fine (320-400), ultra (600)

Średnice: Ø 100mm

ŚCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
Z WŁÓKNINY CYRKONOWEJ

ŚCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
Z WŁÓKNINY POLERSKIEJ SZCZOTKI DO POSTARZANIA DREWNA ŚCIERNICE LISTKOWE KĄTOWE

I

III

II

Granulacje: medium (120-150), 
fine (180-240), very fine (320-400)

Średnice: Ø 100mm 

Granulacje: coarse/80,
medium/120, fine/180

Średnice:  Ø 100mm

Granulacja: 40

Średnice: Ø 100mm 

WŁÓKNINA POLERSKA 
BEZ ZIARNA
do użytku z pastą polerską

Granulacja: POLER

Średnice: Ø 100mm

Z drutu stalowego: (I)
Z drutu stalowego 
mosiądzowanego: (II)
Z włókna ściernego: (III)

Średnice:  Ø 100mm
Długości:  100mm, 120mm
Otwory: 13,5mm, 19mm

Granulacje:  40-320

Średnice: Ø 125mm

Gwint: M14

ŚCIERNICE LISTKOWE WALCOWE
TYPU KOMBI

ŚCIERNICE WALCOWE
Z WŁÓKNINY SPIENIONEJ

30 Narzędzia ścierne

2AMED, 6AMED

TARCZE Z WŁÓKNINY
SPRASOWANEJ

ŚCIERNICE LISTKOWE NASADZANE

Z PŁÓTNA ŚCIERNEGO
Granulacje:    40-320
Średnice:         Ø 100mm - Ø 410mm
Z WŁÓKNINY SZLIFIERSKIEJ 
Granulacje:  coarse (80-100), medium 
(120-150), fine (180-240), very fine (320-400),  ultra (600)
TYPU KOMBI
Granulacje: coarse/80, medium/120, very fine/320
Średnice:       Ø 165mm - Ø 250mm

Granulacje: 600 (zielona)
  800 (niebieska)
1000 (biała)

PASTY POLERSKIE

FREZY Z WĘGLIKÓW SPIEKANYCH

AKCESORIA POLERSKIE

FREZY Z WĘGLIKÓW SPIEKANYCH

SPRAY DO CZYSZCZENIA 
I KONSERWACJI STALI NIERDZEWNEJ

FREZY Z WĘGLIKÓW SPIEKANYCH
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DYSK SZLIFIERSKI Z RZEPEM

komplet 5sztkomplet 6szt

Średnica trzpienia: 

6mm

Średnica części
roboczej: 

12mm

Średnica trzpienia: 

6mm

Średnica części
roboczej: 

12mm

Pojemność:  400ml

Zastosowanie: 
czyszczenie 
i konserwacja 
stali nierdzewnej

frez walcowo-kulisty "C"

frez łukowy "G"

frez stożkowy "M"

frez łukowy z czołem zaokrąglonym "F"

frez kulisty "D"

Średnica trzpienia:        6mm

Tarcze z włókniny 
sprasowanej
Średnice: Ø 150mm

Tarcze z filcu
Średnice: Ø 150mm

TARCZE Z WŁÓKNINY SPRASOWANEJ
TARCZE Z FILCU

Ś r e d ni c e :   Ø  115mm, 
 Ø 125mm, 
 Ø 150mm

KRĄŻKI PODKLEJONE WELUREM:
Z FILCU:               
 Ś re d n i c e :   Ø  115mm,  Ø  125mm,  Ø 150mm
Grubość filcu: 6mm, 10mm

Z WŁÓKNINY:
 Ś re d n i c e :   Ø 125mm, Ø  150mm
Granulacje:  coarse (80-100), medium (120-150), 
fine (180-240), very fine (320-400),  ultra (600)

31



UK01-00 

32 Ukosowarki do rur i blach

Ukosowarka do rur i blach
Specyfikacja

UK01-00  
1400 W
2000-7800 obr./min
6 płytkowa
4-stronne
30°;  37,5°; 45° (w zależności od zastosowanej głowicy)
9 mm
Ø 100 mm
ręczne (zgodnie z ruchem wskazówek zegara)
3,5 kg

opcja dodatkowa opcja dodatkowa wyposażenie standardowe

Model:
Moc:
Prędkość obrotowa:
Typ głowicy:
Typ płytek skrawających:
Kąt fazy:
Szerokość fazy:
Minimalna średnica ukosowanej rury:
Prowadzenie:
Waga:

33Ukosowarki do rur i blach32



UK01-00 

32 Ukosowarki do rur i blach

Ukosowarka do rur i blach
Specyfikacja

UK01-00    
1400 W
2000-7800 obr./min
6 płytkowa
4-stronne
30°;  37,5°;  45° (w zależności od zastosowanej głowicy)
9 mm
Ø 100 mm
ręczne (zgodnie z ruchem wskazówek zegara)
3,5 kg

opcja dodatkowa opcja dodatkowa wyposażenie standardowe

Model:
Moc:
Prędkość obrotowa:
Typ głowicy:
Typ płytek skrawających:
Kąt fazy:
Szerokość fazy:
Minimalna średnica ukosowanej rury:
Prowadzenie:
Waga:

33Ukosowarki do rur i blach 33



UK02-00 

34 Urządzenia do szlifowania spoin

Urządzenie do szlifowania 
spoin spawalniczych

Specyfikacja
UK02-00    
1400 W
2800-12000 obr./min
210 mm
350 mm
TAK
6 kg

Model:
Moc:
Prędkość obrotowa:
Szerokość wózka:
Długość wózka:
Płynna regulacja prędkości:
Waga:

35Urządzenia do szlifowania spoin34



UK02-00 

34 Urządzenia do szlifowania spoin

Urządzenie do szlifowania 
spoin spawalniczych

Specyfikacja
UK02-00    
1400 W
2800-12000 obr./min
210 mm
350 mm
TAK
6 kg

Model:
Moc:
Prędkość obrotowa:
Szerokość wózka:
Długość wózka:
Płynna regulacja prędkości:
Waga:

35Urządzenia do szlifowania spoin 35
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36 Brzeszczoty do piłek ręcznych

Lp. Typ Opis Wymiary mm Materiał Zębów na cal szt./opak.
1    RAMa                                                                                          300 x 12,5 x 0,6      stal 75C               18; 24; 32                   5, 10, 144
2    RAMa HSS                                                                                   300 x 12,5 x 0,65    HSS                     18; 24; 32                   5, 10, 144
3    RAMa bi-metal                                                                            300 x 12,5 x 0,63    bi-metal                     24                         5, 10, 144
4    RAMa bi-metal MKM                                                                   300 x 12,5 x 0,63    bi-metal  14; 18; 24; 32; 20/24; 18/24/32         100
5    RAMc                                                                                          300 x 12,5 x 0,6      stal 75C                18; 24; 32                  5, 10, 144

6    RAMb                                                                                             300 x 25 x 0,6     stal 75C               18; 24; 32                      5, 10, 72
7    RAMb HSS                                                                                      300 x 25 x 0,65   HSS                           24                            5, 10, 72
8    RAMd                                                                                             300 x 25 x 0,6     stal 75C                    8/24                          5, 10, 72
9    RAMe                                                                                             300 x 20 x 0,6     stal 75C               18; 24; 32                      5, 10, 72
10  RAMf                                                                                              300 x 20 x 0,6     stal 75C                    8/24                          5, 10, 72

ostrze jednostronne: metal
ostrze jednostronne: metal
ostrze jednostronne: metal
ostrze jednostronne: metal
ostrze dwustronne: metal

ostrze dwustronne: metal-metal
ostrze dwustronne: metal-metal

ostrze dwustronne: metal-drewno
ostrze dwustronne: metal-metal

ostrze dwustronne: metal-drewno

Brzeszczoty do piłek ręcznych

Brzeszczoty do piłek ręcznych są odpowiednie do cięcia: stali, tworzyw sztucznych, metali nieżelaznych oraz drewna 
(sprawdź zastosowania w tabeli poniżej). Brzeszczoty HSS są również przeznaczone do cięcia trudno obrabialnych stali. 
Wszystkie brzeszczoty cechują się falowanym uzębieniem.

37Brzeszczoty do piłek ręcznych

10 RAMb x                                                                                                  300 x 25 x 0,6    stal 75C         18; 24; 32                   5, 10, 72
11 RAMb x HSS                                                                                           300 x 25 x 0,65  HSS               24                                5, 10, 72
12 RAMd x                                                                                                  300 x 25 x 0,6    stal 75C         8/24                             5, 10, 72
13 RAMe x                                                                                                  300 x 20 x 0,6    stal 75C         18; 24; 32                    5, 10, 72
14 RAMf x                                                                                                   300 x 20 x 0,6    stal 75C         8/24                             5, 10, 72
15 RAMy                                                                                                     300 x 25 x 0,6    stal CrNiMoV   6 ;   8 ;   1 0 ;   1 2 ;   1 8 ;              5, 10, 72
                                                                                                                                                                      2 2 ;   24 ;   3 2
16 RAMz                                                                                                      300 x 25 x 0,6   stal CrNiMoV   6 ;  8 ;   1 0 ;   1 2 ;   1 8 ;                5, 10, 72
                                                                                                                                                                      2 2 ;   24 ;   3 2

ostrze dwustronne: metal-metal / otwory do mocowania w rękojeści
ostrze dwustronne: metal-metal / otwory do mocowania w rękojeści

ostrze dwustronne: metal-drewno / otwory do mocowania w rękojeści
ostrze dwustronne: metal-metal / otwory do mocowania w rękojeści

ostrze dwustronne: metal-drewno / otwory do mocowania w rękojeści
ostrze dwustronne, zmienna wysokość zębów

opcjonalnie dodatkowe otwory do mocowania w rękojeści
ostrze dwustronne, zmienna podziałka uzębienia

opcjonalnie dodatkowe otwory do mocowania w rękojeści

10, 13

11

12, 14

15, 16

RAMx

Brzeszczoty do piłek ręcznych z oznaczeniem "x" - posiadają specjalne otwory do mocowania w rękojeści RAMx.

Dla sklepów wielkopowierzchniowych oferujemy indywidualne zawieszki kartonowe na 
brzeszczoty do piłek ręcznych.  Zgodnie z życzeniem klienta możemy zmieniać sposób pakowania, 

ilość brzeszczotów  na przywieszce i projekt graficzny.

Przykłady kompletowania brzeszczotów
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36 Brzeszczoty do piłek ręcznych

Lp. Typ Opis Wymiary mm Materiał Zębów na cal szt./opak.
1    RAMa                                                                                          300 x 12,5 x 0,6      stal 75C               18; 24; 32                   5, 10, 144
2    RAMa HSS                                                                                   300 x 12,5 x 0,65    HSS                     18; 24; 32                   5, 10, 144
3    RAMa bi-metal                                                                            300 x 12,5 x 0,63    bi-metal                     24                         5, 10, 144
4    RAMa bi-metal MKM                                                                   300 x 12,5 x 0,63    bi-metal  14; 18; 24; 32; 20/24; 18/24/32         100
5    RAMc                                                                                          300 x 12,5 x 0,6      stal 75C                18; 24; 32                  5, 10, 144

6    RAMb                                                                                             300 x 25 x 0,6     stal 75C               18; 24; 32                      5, 10, 72
7    RAMb HSS                                                                                      300 x 25 x 0,65   HSS                           24                            5, 10, 72
8    RAMd                                                                                             300 x 25 x 0,6     stal 75C                    8/24                          5, 10, 72
9    RAMe                                                                                             300 x 20 x 0,6     stal 75C               18; 24; 32                      5, 10, 72
10  RAMf                                                                                              300 x 20 x 0,6     stal 75C                    8/24                          5, 10, 72

ostrze jednostronne: metal
ostrze jednostronne: metal
ostrze jednostronne: metal
ostrze jednostronne: metal
ostrze dwustronne: metal

ostrze dwustronne: metal-metal
ostrze dwustronne: metal-metal

ostrze dwustronne: metal-drewno
ostrze dwustronne: metal-metal

ostrze dwustronne: metal-drewno

Brzeszczoty do piłek ręcznych

Brzeszczoty do piłek ręcznych są odpowiednie do cięcia: stali, tworzyw sztucznych, metali nieżelaznych oraz drewna 
(sprawdź zastosowania w tabeli poniżej). Brzeszczoty HSS są również przeznaczone do cięcia trudno obrabialnych stali. 
Wszystkie brzeszczoty cechują się falowanym uzębieniem.

37Brzeszczoty do piłek ręcznych

10 RAMb x                                                                                                  300 x 25 x 0,6    stal 75C         18; 24; 32                   5, 10, 72
11 RAMb x HSS                                                                                           300 x 25 x 0,65  HSS               24                                5, 10, 72
12 RAMd x                                                                                                  300 x 25 x 0,6    stal 75C         8/24                             5, 10, 72
13 RAMe x                                                                                                  300 x 20 x 0,6    stal 75C         18; 24; 32                    5, 10, 72
14 RAMf x                                                                                                   300 x 20 x 0,6    stal 75C         8/24                             5, 10, 72
15 RAMy                                                                                                     300 x 25 x 0,6    stal CrNiMoV   6 ;   8 ;   1 0 ;   1 2 ;   1 8 ;              5, 10, 72
                                                                                                                                                                      2 2 ;   24 ;   3 2
16 RAMz                                                                                                      300 x 25 x 0,6   stal CrNiMoV   6 ;  8 ;   1 0 ;   1 2 ;   1 8 ;                5, 10, 72
                                                                                                                                                                      2 2 ;   24 ;   3 2

ostrze dwustronne: metal-metal / otwory do mocowania w rękojeści
ostrze dwustronne: metal-metal / otwory do mocowania w rękojeści

ostrze dwustronne: metal-drewno / otwory do mocowania w rękojeści
ostrze dwustronne: metal-metal / otwory do mocowania w rękojeści

ostrze dwustronne: metal-drewno / otwory do mocowania w rękojeści
ostrze dwustronne, zmienna wysokość zębów

opcjonalnie dodatkowe otwory do mocowania w rękojeści
ostrze dwustronne, zmienna podziałka uzębienia

opcjonalnie dodatkowe otwory do mocowania w rękojeści

10, 13

11

12, 14

15, 16

RAMx

Brzeszczoty do piłek ręcznych z oznaczeniem "x" - posiadają specjalne otwory do mocowania w rękojeści RAMx.

Dla sklepów wielkopowierzchniowych oferujemy indywidualne zawieszki kartonowe na 
brzeszczoty do piłek ręcznych.  Zgodnie z życzeniem klienta możemy zmieniać sposób pakowania, 

ilość brzeszczotów  na przywieszce i projekt graficzny.

Przykłady kompletowania brzeszczotów
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Brzeszczoty38

WymiarymmZębównacalMateriał WymiarymmZębównacalMateriał
300x25x1,2510,14HSS,bi-metal
300x25x1,606,8,10,14HSS,bi-metal
350x25x1,2510,14HSS,bi-metal
350x32x1,606,8,10,14HSS,bi-metal
400x25x1,258,10,14HSS,bi-metal
400x32x1,604,6,8,10,14HSS,bi-metal
400x32x2,006HSS,bi-metal
400x40x2,004,6,8,10HSS,bi-metal
450x32x1,604,6,8,10,14HSS,bi-metal

450x32x2,006HSS,bi-metal
450x40x2,004,6,8,10HSS,bi-metal
500x40x2,004,6,8,10HSS,bi-metal
500x40x2,506HSS,bi-metal
550x50x2,004,6,8HSS,bi-metal
600x50x2,004,6,8,10HSS,bi-metal
600x50x2,504,6,8HSS,bi-metal
650x50x2,504,6,8HSS,bi-metal
700x50x2,504,6,8HSS,bi-metal

Zastosowania: przecinanie stali konstrukcyjnych, narzędziowych, nierdzewnych, cięcie profili ze stali
konstrukcyjnych, stopowych, przecinanie materiałów litych, metali nieżelaznych, odlewów z żeliwa.

Zastosowania: precyzyjne cięcie drewna, tworzyw sztucznych, metali nieżelaznych oraz zwykłych stali.
 Pakowane pojednynczo do opakowań foliowych oraz zbiorczo do kartonów po 50 sztuk.

Zastosowania: cięcie profili stalowych ze stali konstrukcyjnej, tworzywa sztuczne, płyty wiórowe.
Odpowiednie do przecinarek pneumatycznych i elektrycznych.

Szerokość(mm) Grubość(mm) MateriałZębównacalDługość(mm)
300271,68,10,14,16HSS,bi-metal
400271,68,10,14,16HSS,bi-metal
500271,68,10,14,16HSS,bi-metal

Typ Zębównacal Długość(mm) Szerokość(mm)mGrubość(mm)
550x10z/600x10z10550/600450,7
550x18z/600x18z18550/600450,7
550x24z/600x24z24550/600450,7
550x32z/600x32z32550/600450,7

Brzeszczoty do pił mechanicznych ramowych

Brzeszczoty do pił bagnetowych

Brzeszczoty do pił kątowych

Strugi do drewna / Noże do strugarek 39

Strugi do drewna

Noże do strugarek

1                                2                            3                        4                           5                          6

1                      Zdzierak                        50                          240                              32
                                                             55                           200                              40
2                      Równiak                        60                           240                              45
                                                             65                           240                              48
                                                             55                           200                              40
3                       Gładzik                        60                            240                              45
                                                             65                           240                              48
                                                             25                           240                              25
                                                             30                           240                              30
                                     

6                  Młotek dekarski                140                          300                            ø65

60 x 35 x 3                                 240 x 35 x 3                                450 x 35 x 3                                810 x 35 x 3
80 x 35 x 3                                 250 x 35 x 3                                460 x 35 x 3                                840 x 35 x 3
100 x 35 x 3                               260 x 35 x 3                                500 x 35 x 3                                870 x 35 x 3
120 x 35 x 3                               300 x 35 x 3                                510 x 35 x 3                                910 x 35 x 3
130 x 35 x 3                               310 x 35 x 3                                520 x 35 x 3                                920 x 35 x 3
150 x 35 x 3                               330 x 35 x 3                                530 x 35 x 3                                1000 x 35 x 3
160 x 35 x 3                               350 x 35 x 3                                600 x 35 x 3                                1010 x 35 x 3
170 x 35 x 3                               360 x 35 x 3                                610 x 35 x 3                                1040 x 35 x 3
180 x 35 x 3                               400 x 35 x 3                                630 x 35 x 3                                1050 x 35 x 3
210 x 35 x 3                               410 x 35 x 3                                640 x 35 x 3                                1200 x 35 x 3
230 x 35 x 3                               420 x 35 x 3                                710 x 35 x 3                                1220 x 35 x 3

5               Kątnik do ościeżnic              30                            160                             30

4                        Kątnik

Szerokość (mm)TypLp.

L x H x B (mm)                        L x H x B (mm)                          L x H x B (mm)                         L x H x B (mm)

Długość (mm) Szerokość noża (mm)

Materiał i zastosowanie: NCV1 - do miękkiego drewna,  HSS - do twardego drewna i laminatu.
Na indywidualne zamówienie wykonujemy również noże do strugarek o parametrach nie 

ujętych w tabeli.

Na indywidualne zamówienie wykonujemy również noże do strugów
o innych wymiarach i kształtach.
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Brzeszczoty38

WymiarymmZębównacalMateriał WymiarymmZębównacalMateriał
300x25x1,2510,14HSS,bi-metal
300x25x1,606,8,10,14HSS,bi-metal
350x25x1,2510,14HSS,bi-metal
350x32x1,606,8,10,14HSS,bi-metal
400x25x1,258,10,14HSS,bi-metal
400x32x1,604,6,8,10,14HSS,bi-metal
400x32x2,006HSS,bi-metal
400x40x2,004,6,8,10HSS,bi-metal
450x32x1,604,6,8,10,14HSS,bi-metal

450x32x2,006HSS,bi-metal
450x40x2,004,6,8,10HSS,bi-metal
500x40x2,004,6,8,10HSS,bi-metal
500x40x2,506HSS,bi-metal
550x50x2,004,6,8HSS,bi-metal
600x50x2,004,6,8,10HSS,bi-metal
600x50x2,504,6,8HSS,bi-metal
650x50x2,504,6,8HSS,bi-metal
700x50x2,504,6,8HSS,bi-metal

Zastosowania: przecinanie stali konstrukcyjnych, narzędziowych, nierdzewnych, cięcie profili ze stali
konstrukcyjnych, stopowych, przecinanie materiałów litych, metali nieżelaznych, odlewów z żeliwa.

Zastosowania: precyzyjne cięcie drewna, tworzyw sztucznych, metali nieżelaznych oraz zwykłych stali.
 Pakowane pojednynczo do opakowań foliowych oraz zbiorczo do kartonów po 50 sztuk.

Zastosowania: cięcie profili stalowych ze stali konstrukcyjnej, tworzywa sztuczne, płyty wiórowe.
Odpowiednie do przecinarek pneumatycznych i elektrycznych.

Szerokość(mm) Grubość(mm) MateriałZębównacalDługość(mm)
300271,68,10,14,16HSS,bi-metal
400271,68,10,14,16HSS,bi-metal
500271,68,10,14,16HSS,bi-metal

Typ Zębównacal Długość(mm) Szerokość(mm)mGrubość(mm)
550x10z/600x10z10550/600450,7
550x18z/600x18z18550/600450,7
550x24z/600x24z24550/600450,7
550x32z/600x32z32550/600450,7

Brzeszczoty do pił mechanicznych ramowych

Brzeszczoty do pił bagnetowych

Brzeszczoty do pił kątowych

Strugi do drewna / Noże do strugarek 39

Strugi do drewna

Noże do strugarek

1       2   3       4     5   6

1           Zdzierak       50    240        32
  55          200        40

2           Równiak         60          240       45
  65          240        48
  55          200        40

3      Gładzik    60           240        45
  65          240        48

                            25          240        25
                              30          240              30
                                

6       Młotek dekarski           140         300           ø65

60 x 35 x 3    240 x 35 x 3       450 x 35 x 3       810 x 35 x 3
80 x 35 x 3    250 x 35 x 3       460 x 35 x 3       840 x 35 x 3
100 x 35 x 3          260 x 35 x 3       500 x 35 x 3       870 x 35 x 3
120 x 35 x 3          300 x 35 x 3       510 x 35 x 3       910 x 35 x 3
130 x 35 x 3          310 x 35 x 3       520 x 35 x 3       920 x 35 x 3
150 x 35 x 3          330 x 35 x 3       530 x 35 x 3       1000 x 35 x 3
160 x 35 x 3          350 x 35 x 3       600 x 35 x 3       1010 x 35 x 3
170 x 35 x 3          360 x 35 x 3       610 x 35 x 3       1040 x 35 x 3
180 x 35 x 3          400 x 35 x 3       630 x 35 x 3       1050 x 35 x 3
210 x 35 x 3          410 x 35 x 3       640 x 35 x 3       1200 x 35 x 3
230 x 35 x 3          420 x 35 x 3       710 x 35 x 3       1220 x 35 x 3

5         Kątnik do ościeżnic        30      160            30

4       Kątnik

Szerokość (mm)TypLp.

L x H x B (mm)     L x H x B (mm)     L x H x B (mm)      L x H x B (mm)

Długość (mm) Szerokość noża (mm)

Materiał i zastosowanie: NCV1 - do miękkiego drewna,  HSS - do twardego drewna i laminatu.
Na indywidualne zamówienie wykonujemy również noże do strugarek o parametrach nie 

ujętych w tabeli.

Na indywidualne zamówienie wykonujemy również noże do strugów
o innych wymiarach i kształtach.
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Płatnice do betonu komórkowego

Piły poprzeczne

Typ

Typ

Ilość zębów

Ilość zębów

17                                 635                              17                          uzębienie z węglika spiekanego
33                                 635                              33                          uzębienie z węglika spiekanego
25                                 530                              25                                  uzębienie rozwierane
35                                 635                              35                                  uzębienie rozwierane

L-1000                 1000                               68
L-1200                 1200                               84

Długość (mm)

Długość (mm)

Uzębienie

Na zamówienie wykonujemy piły 17 i 33 zębne, malowane na czarno lub ocynkowane.
Na specjalne zamówienie wykonujemy płatnice o dowolnym kształcie i uzębieniu.

Przykładowe kształty
pił kabłąkowych.

Materiał: wysokiej jakości hartowana stal sprężynowa
Wykonujemy również wszelkiego rodzaju brzeszczoty do pił kabłąkowych.

Brzeszczoty są wykonane z wysokiej jakości węglowej taśmy stalowej, hartowanej 
do twardości 62HRC. 

40
Płatnice do betonu komórkowego

Piły poprzeczne

1: nazwa piły
2: wymiar piły (bxs)                      
3: długość piły (mm)               
4: podziałka uzębienia (mm)                        
5: oznaczenie piły rozwieranej
6: oznaczenie piły ostrzonej
7: oznaczenie piły hartowanej

Przeznaczone do każdego gatunku drewna.

2-8m/min, w zależności od twardości i rodzaju ciętego drewna.

Pierwsze ostrzenie piły GLOB po 1,5 godziny pracy (GLOB PLUS: 2,5 godziny), następnie 12 godzin odpoczynku piły.

GLOB: 57-60 HRC / GLOB PLUS: 59-63 HRC

GLOB: 43-46HRC / GLOB PLUS: 45-47 HRC

Rozwieranie od 0,3mm do 0,7mm na stronę w zależności od twardości ciętego drewna (rozw. symetryczne)
na 2/3 wysokości mierzonej od wierzchołka.

6 x 0,6mm (t=6,52);              8 x 0,6mm (t=6,52);             10 x 0,45mm (t=6,52);             10 x 0,6mm (t=6,52);              12 x 0,5 mm (t=6,52); 
12 x 0,6 mm (t=6,52);          12 x 0,7 mm (t=6,52);           15 x 0,5 mm (t=6,52);              15 x 0,6 mm (t=6,52);             15 x 0,7 mm (t=6,52);
20 x 0,45mm (t=8);               20 x 0,6mm (t=8);                  20 x 0,7mm (t=8);                     25 x 0,6mm (t=8);                     25 x 0,7mm (t=8);  
30 x 0,7mm (t=10);                 
 3 2   x   1 , 0 m m   ( t = 2 2 , 3 ) / ( t= 2 5 );            3 2   x   1 , 1m m   ( t = 2 2 , 3 ) / ( t = 2 5 ) ;             3 5  x   1 , 0 m m   ( t = 22 , 3 ) / ( t = 2 5 ) ;                 3 5   x  1 , 1 m m   ( t = 2 2 , 3 ) / ( t =2 5 ) ;                   3 8  x   1 , 1 m m   ( t = 2 2 , 3 ) / ( t = 2 5 ) ;  
 4 0   x   1 , 0 m m   ( t = 2 2 , 3 ) / ( t= 2 5 );            4 0   x   1 , 1m m   ( t = 2 2 , 3 ) / ( t = 2 5 ) ;             5 0  x   1 , 1 m m   ( t = 22 , 3 ) / ( t = 2 5 ) ;                                          

GLOB

 GLOB / GLOB PLUS

Ostrzone za pomocą ściernicy 95A lub ściernicą borazonową, dopasowaną do geometrii ostrza (chłodzenie olejowe). 

N a p r ę ż e n i e   p i ł y : 
 

 R o z w i e r a n i e : 
 

   O s tr z e n i e : 
 

 P o s u w : 
 

 C z a s   p r a c y : 
 

   T w a r d o ś ć   h a r t o w a n e g o   o s t r z a :
 

 
   T wa r d o ś ć   gr z bi e t u   p i ł y : 

 
Zastosowania:

 

Dostępne długości Zgrzewane na dowolny wymiar lub w krążkach po 50, 100mb.

Zasady użytkowania pił 
taśmowych

D o s t ę p n e   w y m i a r y   ( m m ) :   
 

P r z y k ł a d o w e   z a m ó w i e n i e :                                                                 
 

Piły taśmowe do drewna

GLOB:150-170 MPa  /   GLOB PLUS : 155-175 MPa 

41Piły taśmowe do drewna

1                   2                   3               4              5   6   7 
GLOB PLUS     40x1,1    x 4005    t=22,3     R  O  H
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Płatnice do betonu komórkowego

Piły poprzeczne

Typ

Typ

Ilość zębów

Ilość zębów

17                                 635                              17                          uzębienie z węglika spiekanego
33                                 635                              33                          uzębienie z węglika spiekanego
25                                 530                              25                                  uzębienie rozwierane
35                                 635                              35                                  uzębienie rozwierane

L-1000                 1000                               68
L-1200                 1200                               84

Długość (mm)

Długość (mm)

Uzębienie

Na zamówienie wykonujemy piły 17 i 33 zębne, malowane na czarno lub ocynkowane.
Na specjalne zamówienie wykonujemy płatnice o dowolnym kształcie i uzębieniu.

Przykładowe kształty
pił kabłąkowych.

Materiał: wysokiej jakości hartowana stal sprężynowa
Wykonujemy również wszelkiego rodzaju brzeszczoty do pił kabłąkowych.

Brzeszczoty są wykonane z wysokiej jakości węglowej taśmy stalowej, hartowanej 
do twardości 62HRC. 

40
Płatnice do betonu komórkowego

Piły poprzeczne

1: nazwa piły
2: wymiar piły (bxs)                      
3: długość piły (mm)               
4: podziałka uzębienia (mm)                        
5: oznaczenie piły rozwieranej
6: oznaczenie piły ostrzonej
7: oznaczenie piły hartowanej

Przeznaczone do każdego gatunku drewna.

2-8m/min, w zależności od twardości i rodzaju ciętego drewna.

Pierwsze ostrzenie piły GLOB po 1,5 godziny pracy (GLOB PLUS: 2,5 godziny), następnie 12 godzin odpoczynku piły.

GLOB: 57-60 HRC / GLOB PLUS: 59-63 HRC

GLOB: 43-46HRC / GLOB PLUS: 45-47 HRC

Rozwieranie od 0,3mm do 0,7mm na stronę w zależności od twardości ciętego drewna (rozw. symetryczne)
na 2/3 wysokości mierzonej od wierzchołka.

6 x 0,6mm (t=6,52);              8 x 0,6mm (t=6,52);             10 x 0,45mm (t=6,52);             10 x 0,6mm (t=6,52);              12 x 0,5 mm (t=6,52); 
12 x 0,6 mm (t=6,52);          12 x 0,7 mm (t=6,52);           15 x 0,5 mm (t=6,52);              15 x 0,6 mm (t=6,52);             15 x 0,7 mm (t=6,52);
20 x 0,45mm (t=8);               20 x 0,6mm (t=8);                  20 x 0,7mm (t=8);                     25 x 0,6mm (t=8);                     25 x 0,7mm (t=8);  
30 x 0,7mm (t=10);                 
 3 2   x   1 , 0 m m   ( t = 2 2 , 3 ) / ( t= 2 5 );            3 2   x   1 , 1m m   ( t = 2 2 , 3 ) / ( t = 2 5 ) ;             3 5  x   1 , 0 m m   ( t = 22 , 3 ) / ( t = 2 5 ) ;                 3 5   x  1 , 1 m m   ( t = 2 2 , 3 ) / ( t =2 5 ) ;                   3 8  x   1 , 1 m m   ( t = 2 2 , 3 ) / ( t = 2 5 ) ;  
 4 0   x   1 , 0 m m   ( t = 2 2 , 3 ) / ( t= 2 5 );            4 0   x   1 , 1m m   ( t = 2 2 , 3 ) / ( t = 2 5 ) ;             5 0  x   1 , 1 m m   ( t = 22 , 3 ) / ( t = 2 5 ) ;                                          

GLOB

 GLOB / GLOB PLUS

Ostrzone za pomocą ściernicy 95A lub ściernicą borazonową, dopasowaną do geometrii ostrza (chłodzenie olejowe). 

N a p r ę ż e n i e   p i ł y : 
 

 R o z w i e r a n i e : 
 

   O s tr z e n i e : 
 

 P o s u w : 
 

 C z a s   p r a c y : 
 

   T w a r d o ś ć   h a r t o w a n e g o   o s t r z a :
 

 
   T wa r d o ś ć   gr z bi e t u   p i ł y : 

 
Zastosowania:

 

Dostępne długości Zgrzewane na dowolny wymiar lub w krążkach po 50, 100mb.

Zasady użytkowania pił 
taśmowych

D o s t ę p n e   w y m i a r y   ( m m ) :   
 

P r z y k ł a d o w e   z a m ó w i e n i e :                                                                 
 

Piły taśmowe do drewna

GLOB:150-170 MPa  /   GLOB PLUS : 155-175 MPa 

41Piły taśmowe do drewna

1                   2                   3               4              5   6   7 
GLOB PLUS     40x1,1    x 4005    t=22,3     R  O  H
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Noże taśmowe42

D

D

D

A R

D

D

E

A AS

E ES

ES

Typ ostrza

Typ ostrza

Typ ostrza

A

AS
(nóż skręcony)

ES
(nóż skręcony)

Podziałki (mm)

Podziałki (mm)

Podziałka (mm)

Podziałka (mm)

 2,0

2,0 / 2,5

2,0 / 2,5

2,0 / 2,5 / 3,0

4,0

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

D/E

D

10

15

20

25

30

35

40

50

10

15

20

25

30

10

15

20

25

30

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

1,00 / 1,10

1,00 / 1,10

1,10

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

6,0 / 10,0 /

12,0

12,5

dwuostrzowejednoostrzowe

jednoostrzowe dwuostrzowe

dwuostrzowe

jednoostrzowe

A/R

10

15

20

25

30

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

 2

2 / 4

2 / 4 / 6

2 / 4 / 6 / 8

2 / 4 / 6 / 8 / 10

Zastosowanie: cięcie tekstyliów, dzianin, folii z tworzyw sztucznych.

Zastosowanie: cięcie gumy i folii z tworzyw sztucznych.

Zastosowanie: cięcie twardych i miękkich tworzyw sztucznych.

Zastosowanie: według indywidualnych potrzeb użytkownika.

Zastosowanie: cięcie twardych tkanin syntetycznych.

jednoostrzowe

jednoostrzowe

Typ ostrza

ES
(nóż skręcony)

Typ ostrza

Typ ostrza

D

Grubości (mm)Szerokość (mm)

D/E

10

15

20

25

30

35

40

50

15

20

25

30

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

1,00 / 1,10

1,00 / 1,10

1,10

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

WP-15A

WP-16D

WP-17D

WP-19D

WP-20D

WP-19E

WP-21A

WP-22D

WP-16E

Zastosowanie: cięcie pianki, wełny mineralnej.

Zastosowanie: cięcie pianki, miękkich tworzyw sztucznych, papieru.

Typ ostrza Szerokość (mm) Grubości (mm) Podziałka (mm)

D

15

20

25

30

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

12,5

Noże taśmowe

Taśmy i noże do cięcia produktów spożywczych 43

A R

E

DŁUGOŚCI TAŚM:  zgrzewane na każdy wymiar!

MATERIAŁ OSTRZA:  stal nierdzewna / stal narzędziowa

USŁUGI:  hartowanie, ostrzenie, rozwieranie

DŁUGOŚCI TAŚM:  zgrzewane na każdy wymiar!

MATERIAŁ OSTRZA:  stal nierdzewna / stal narzędziowa

USŁUGI:  hartowanie, ostrzenie, rozwieranie

DŁUGOŚCI TAŚM:  zgrzewane na każdy wymiar!

MATERIAŁ OSTRZA:  stal nierdzewna / stal narzędziowa

USŁUGI:  hartowanie, ostrzenie, rozwieranie

4,0 / 6,0 / 

8,0 / 10,0

4,0 / 6,0 / 8,0 

 / 10,0 / 12,0

4,0 / 6,0 / 8,0 

 / 10,0 / 12,0

4,0 / 6,0 / 8,0 

 / 10,0 / 12,0

Typ ostrza

Typ ostrza

Podziałki (mm)

Podziałki (mm)

Podziałki (mm)

Podziałki (mm)

Podziałki (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

A

E

10

15

20

25

30

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

12,5 / 16,0 /

20,0

10

15

20

25

30

16

19

16

19

16

19

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

0,40 - 0,60

0,40 - 0,60

0,40 - 0,60

0,40 - 0,60

0,40 - 0,60

0,40 - 0,60

Ponadto produkujemy brzeszczoty do rozkrajania mięsa wykonane ze stali 

nierdzewnej.

dwuostrzowe

Zastosowanie: cięcie pianki, wełny mineralnej.

Taśma NS-01: standardowa taśma do cięcia mięsa, mięsa  
z kośćmi, mrożonego mięsa, ryby.

Taśma NS-02: taśma z międzyzębem czyszczącym - zapewnia 
lepsze odprowadzenie odpadu powstałego w procesie cięcia.

Taśma NS-03: taśma z uzębieniem falistym, ostrzona obustronnie 
- zapewnia płynne cięcia i minimalizuje ilość odpadów 
powstałych w procesie cięcia. Idealna do cięcia mięsa i sera.

• zastosowanie:  cięcie pieczywa,
• dostępne wszystkie wymiary i kształty (na zamówienie),
•  materiał: stal nierdzewna / stal narzędziowa,

NOŻE DO KRAJALNIC CHLEBA

Zastosowanie: cięcie papieru, fibry.

WP-23E

NS-01

NS-02

NS-03

jednoostrzowe

WP-24A / 24R
R 

(uzębienie
rozwarte)
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Noże taśmowe42

D

D

D

A R

D

D

E

A AS

E ES

ES

Typ ostrza

Typ ostrza

Typ ostrza

A

AS
(nóż skręcony)

ES
(nóż skręcony)

Podziałki (mm)

Podziałki (mm)

Podziałka (mm)

Podziałka (mm)

 2,0

2,0 / 2,5

2,0 / 2,5

2,0 / 2,5 / 3,0

4,0

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

D/E

D

10

15

20

25

30

35

40

50

10

15

20

25

30

10

15

20

25

30

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

1,00 / 1,10

1,00 / 1,10

1,10

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

6,0 / 10,0 /

12,0

12,5

dwuostrzowejednoostrzowe

jednoostrzowe dwuostrzowe

dwuostrzowe

jednoostrzowe

A/R

10

15

20

25

30

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

 2

2 / 4

2 / 4 / 6

2 / 4 / 6 / 8

2 / 4 / 6 / 8 / 10

Zastosowanie: cięcie tekstyliów, dzianin, folii z tworzyw sztucznych.

Zastosowanie: cięcie gumy i folii z tworzyw sztucznych.

Zastosowanie: cięcie twardych i miękkich tworzyw sztucznych.

Zastosowanie: według indywidualnych potrzeb użytkownika.

Zastosowanie: cięcie twardych tkanin syntetycznych.

jednoostrzowe

jednoostrzowe

Typ ostrza

ES
(nóż skręcony)

Typ ostrza

Typ ostrza

D

Grubości (mm)Szerokość (mm)

D/E

10

15

20

25

30

35

40

50

15

20

25

30

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

1,00 / 1,10

1,00 / 1,10

1,10

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

WP-15A

WP-16D

WP-17D

WP-19D

WP-20D

WP-19E

WP-21A

WP-22D

WP-16E

Zastosowanie: cięcie pianki, wełny mineralnej.

Zastosowanie: cięcie pianki, miękkich tworzyw sztucznych, papieru.

Typ ostrza Szerokość (mm) Grubości (mm) Podziałka (mm)

D

15

20

25

30

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

12,5

Noże taśmowe

Taśmy i noże do cięcia produktów spożywczych 43

A R

E

DŁUGOŚCI TAŚM:  zgrzewane na każdy wymiar!

MATERIAŁ OSTRZA:  stal nierdzewna / stal narzędziowa

USŁUGI:  hartowanie, ostrzenie, rozwieranie

DŁUGOŚCI TAŚM:  zgrzewane na każdy wymiar!

MATERIAŁ OSTRZA:  stal nierdzewna / stal narzędziowa

USŁUGI:  hartowanie, ostrzenie, rozwieranie

DŁUGOŚCI TAŚM:  zgrzewane na każdy wymiar!

MATERIAŁ OSTRZA:  stal nierdzewna / stal narzędziowa

USŁUGI:  hartowanie, ostrzenie, rozwieranie

4,0 / 6,0 / 

8,0 / 10,0

4,0 / 6,0 / 8,0 

 / 10,0 / 12,0

4,0 / 6,0 / 8,0 

 / 10,0 / 12,0

4,0 / 6,0 / 8,0 

 / 10,0 / 12,0

Typ ostrza

Typ ostrza

Podziałki (mm)

Podziałki (mm)

Podziałki (mm)

Podziałki (mm)

Podziałki (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Grubości (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

Szerokość (mm)

A

E

10

15

20

25

30

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

12,5 / 16,0 /

20,0

10

15

20

25

30

16

19

16

19

16

19

0,45 / 0,50 / 0,60

0,45 / 0,50 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,70

0,70

0,40 - 0,60

0,40 - 0,60

0,40 - 0,60

0,40 - 0,60

0,40 - 0,60

0,40 - 0,60

Ponadto produkujemy brzeszczoty do rozkrajania mięsa wykonane ze stali 

nierdzewnej.

dwuostrzowe

Zastosowanie: cięcie pianki, wełny mineralnej.

Taśma NS-01: standardowa taśma do cięcia mięsa, mięsa  
z kośćmi, mrożonego mięsa, ryby.

Taśma NS-02: taśma z międzyzębem czyszczącym - zapewnia 
lepsze odprowadzenie odpadu powstałego w procesie cięcia.

Taśma NS-03: taśma z uzębieniem falistym, ostrzona obustronnie 
- zapewnia płynne cięcia i minimalizuje ilość odpadów 
powstałych w procesie cięcia. Idealna do cięcia mięsa i sera.

• zastosowanie:  cięcie pieczywa,
• dostępne wszystkie wymiary i kształty (na zamówienie),
•  materiał: stal nierdzewna / stal narzędziowa,

NOŻE DO KRAJALNIC CHLEBA

Zastosowanie: cięcie papieru, fibry.

WP-23E

NS-01

NS-02

NS-03

jednoostrzowe

WP-24A / 24R
R 

(uzębienie
rozwarte)
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Noże taśmowe44

Typ ostrza

WP-25D
WP-26D
WP-27D

Podziałki (mm)

 10  /  12

 10  /  12

 10  /  12

 10  /  12
 10  /  12

Grubości (mm)Szerokość (mm)

15

20

25

27
30

0,45 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,90
0,70

Zastosowanie:
• pianki tapicerskie,
• odzież, tekstylia,
• korek, guma,
• papier, kartony, opakowania,
• styropian,
• wełna,
• gąbki ścierne,
• włókniny techniczne i ścierne,
• pianki poliuretanowe (sztywne, utwardzone),
• materiały izolacyjne.

Polecane do recyklingu!

WP-25 D (NOTCH) WP-26 D (NOTCH)

WP-27 D (NOTCH)

Pozostałe średnice otwornic produkowane są na zamówienie.

Otwornice bi-metaliczne IN SITU 45

Otwornice bi-metaliczne produkowane               
z wysokiej jakości taśmy w gatunku M42 
przeznaczone są do wycinania otworów pod 
uszczelki IN SITU. Wysoka jakość wykonania        
i użyte materiały zapewniają długą żywotność 
ostrza.

Standardowa głębokość wyrzynarki to około 
65mm, co pozwala na wykonywanie otworów 
zarówno w rurach gładkich jak i karbowanych.

Na zamówienie możliwe jest wykonanie 
otwornic o większej głębokości roboczej          
(do 300 mm).

Do każdej otwornicy oferujemy trzy rodzaje 
mocowania:
– HEX – sześciokąt, przeznaczone                   
do wiertarek ze standardowym uchwytem 
wiertarskim,
– SDS-MAX – przeznaczone do wiertarek       
z uchwytem SDS-MAX,
– SDS-PLUS – przeznaczone do wiertarek      
z uchwytem SDS-PLUS.

Jedna otwornica można pracować z wszystkimi 
trzema rodzajami mocowania.

Produkujemy otwornice we wszystkich 
typowych wymiarach. Wykonujemy również 
nietypowe średnice pod zamówienie. 
Standardowa wielkość uzębienia (podziałka 
zmienna) to 3/4 zęby na cal, natomiast na 
zamówienie możliwe jest wykonanie 
otwornicy z drobniejszym uzębieniem 
(podziałka stała) 6 zębów na cal. Otwornice       
z podziałką 6 z/cal są przystosowane do 
wiercenia w drewnie, tworzywach sztucznych    
i płytach warstwowych.
 

Średnica rury
(w której wiercony jest otwór)

Rura Ø110 mm
Rura Ø160 mm
Rura Ø200 mm
Rura Ø330 mm (do studni PCV)

Średnica otwornicy 
(w zależności od zastosowanej 

uszczelki)
Ø127 mm     lub    Ø138mm
Ø177 mm     lub    Ø190mm
Ø212 mm     lub    Ø226mm
Ø 330mm

Otwornice bi-metaliczne IN SITU

 SDS                   SDS                     HEX
PLUS                 MAX

3/4 zęby na cal 6 zębów na cal
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Noże taśmowe44

Typ ostrza

WP-25D
WP-26D
WP-27D

Podziałki (mm)

 10  /  12

 10  /  12

 10  /  12

 10  /  12
 10  /  12

Grubości (mm)Szerokość (mm)

15

20

25

27
30

0,45 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,45 / 0,60 / 0,70

0,90
0,70

Zastosowanie:
• pianki tapicerskie,
• odzież, tekstylia,
• korek, guma,
• papier, kartony, opakowania,
• styropian,
• wełna,
• gąbki ścierne,
• włókniny techniczne i ścierne,
• pianki poliuretanowe (sztywne, utwardzone),
• materiały izolacyjne.

Polecane do recyklingu!

WP-25 D (NOTCH) WP-26 D (NOTCH)

WP-27 D (NOTCH)

Pozostałe średnice otwornic produkowane są na zamówienie.

Otwornice bi-metaliczne IN SITU 45

Otwornice bi-metaliczne produkowane           
z wysokiej jakości taśmy w gatunku M42 
przeznaczone są do wycinania otworów pod 
uszczelki IN SITU. Wysoka jakość wykonania        
i użyte materiały zapewniają długą żywotność 
ostrza.

Standardowa głębokość wyrzynarki to około 
65mm, co pozwala na wykonywanie otworów 
zarówno w rurach gładkich jak i karbowanych.

Na zamówienie możliwe jest wykonanie 
otwornic o większej głębokości roboczej    
(do 300 mm).

Do każdej otwornicy oferujemy trzy rodzaje 
mocowania:
– HEX – sześciokąt, przeznaczone 
do wiertarek ze standardowym uchwytem 
wiertarskim,
– SDS-MAX – przeznaczone do wiertarek
z uchwytem SDS-MAX,
– SDS-PLUS – przeznaczone do wiertarek 
z uchwytem SDS-PLUS.

Jedna otwornica można pracować z wszystkimi 
trzema rodzajami mocowania.

Produkujemy otwornice we wszystkich 
typowych wymiarach. Wykonujemy również 
nietypowe średnice pod zamówienie. 
Standardowa wielkość uzębienia (podziałka 
zmienna) to 3/4 zęby na cal, natomiast na 
zamówienie możliwe jest wykonanie 
otwornicy z drobniejszym uzębieniem 
(podziałka stała) 6 zębów na cal. Otwornice       
z podziałką 6 z/cal są przystosowane do 
wiercenia w drewnie, tworzywach sztucznych  
i płytach warstwowych.

Średnica rury
(w której wiercony jest otwór)

Rura Ø110 mm
Rura Ø160 mm
Rura Ø200 mm
Rura Ø330 mm (do studni PCV)

Średnica otwornicy 
(w zależności od zastosowanej 

uszczelki)
Ø127 mm     lub    Ø138mm
Ø177 mm     lub    Ø190mm
Ø212 mm     lub    Ø226mm
Ø 330mm

Otwornice bi-metaliczne IN SITU

 SDS     SDS    HEX
PLUS     MAX

3/4 zęby na cal 6 zębów na cal
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46 Użytkowanie i dobór piły taśmowej

Użytkowanie i dobór piły taśmowej

Rozmiar 
materiału (mm)

Ilość zębów 
na cal

pełne materiały
o przekroju

prostokątnym
 (długość boku)

pełne materiały
o przekroju
okrągłym

 (średnica)

rury i 
kształtowniki 

ze stali 
konstrukcyjnej 
(grubość ścianki)

Grubość
ścianki (mm)

0

2.5

5.1

7.6

10.2

12.7

15.0

17.8

20.0

22.9

25.4

31.8

38.1

44.5

50.8

57.2

63.5

69.9

76.2

82.6

88.9

95.3

101.6

127.0

152.4

177.8

203.0

228.6

254.0

381.0

762

1.8

3.2

4.8

6.3

7.9

9.5

11.0

12.7

14.3

15.8

17.5

19.0

20.6

22.0

23.8

25.4

28.6

32.0

35.0

38.0

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

14/18

10/14

8/12

6/10

5/8

4/6

3/4

2/3

1.4/2.5

1/1.5 1/1.5

1.4/2.5

2/3

2/3

3/4

3/4

4/6

4/6

5/8

5/8

6/10

6/10

8/12

8/12

10/14

10/14
14/18

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

UWAGA: Każda nowa piła powinna zostać dotarta.

Po co docierać piłę?

ZWIĘKSZONA ŻYWOTNOŚĆ
PIŁY NAWET DO 50%!

Jak dotrzeć piłę?
1. Dobierz odpowiednią prędkość przesuwu 

taśmy do ciętego materiału. 
2. Ustaw tą prędkość jako stałą.

3. Zmniejsz posuw materiału o 50%.
4. Tnij na 50% posuwie przez 20 minut.

5. Po 20 minutach, stopniowo zwiększaj posuw 
aż do uzyskania standardowych parametrów.

PRĘDKOŚĆ PIŁY
JEST STAŁA!

REGULUJ JEDYNIE POSUW!

Zalecane naciągi taśm MK Morse:
• HEF - 103-138 N/mm²
• HB - 138-172 N/mm²

• Bi-metal - 207-241N/mm² 

PIŁA
NIE DOTARTA

PIŁA
DOTARTA

NOWA
PIŁA

Bi-metaliczne piły taśmowe GLOB

Dostępna
podziałka

GLOB: Piły taśmowe do cięcia produkcyjnego

Płyn chłodzący EMULEX koncentrat

41

M42

Zmienna podziałka uzębienia - dodatni kąt natarcia

Ilość zębów na calSzerokość x Grubość

kąt natarcia 0°

Dostępny 
w opakowaniach:
5 lub 20 litrów

dodatni kąt natarcia

• zastosowanie: do cięcia pełnych materiałów 
oraz profili grubościennych ze stali 
konstrukcyjnych, stali węglowych, stopowych, a 
nawet niektórych stali wyższej jakości.
Idealne do średnich i dużych przecinarek 
taśmowych.

• zalety: wysoka wytrzymałość uzębienia taśm 
M42 zdecydowanie zwiększyła jej żywotność. 
Duży wybór zmiennych podziałek uzębienia 
zapewnia szeroką gamę zastosowań i niski koszt 
jednostkowego cięcia.

Piły taśmowe do cięcia stali GLOB 
produkowane są z wysokiej jakości 
kobaltowej stali szybkotnącej.
Gwarantuje to uzyskanie wysokiej 
odporności narzędzia na zużycie.

Koncentrat cieczy emulgujących Emulex ES-12 jest 
przeznaczony do wytwarzania wodno-olejowych emulsji do 
smarowania i chłodzenia przy obróbce plastycznej 
(walcowaniu, ciągnieniu) oraz innych rodzajach obróbki 
skrawania metali kolorowych, żeliwa oraz stali. 
Emulsja stosowana jest tam, gdzie do obróbki wymagany jest 
produkt niskopienny o podwyższonej stabilności i zwiększonej 
odporności na utlenianie i korozję. Przy wygrzewaniu gotowych 
wyrobów olej odparowuje nie powodując ich plamienia. 

47

Zmienna podziałka uzębienia - kąt natarcia 0°

Szerokość x Grubość Ilość zębów na cal

41                Tabela doboru podziałki 
                          uzębienia UWAGA:  

UWAGA:   Każda nowa piła  powinna zostać dotarta.                                Instrukcja str: 46

str:
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46 Użytkowanie i dobór piły taśmowej

Użytkowanie i dobór piły taśmowej

Rozmiar 
materiału (mm)

Ilość zębów 
na cal

pełne materiały
o przekroju

prostokątnym
 (długość boku)

pełne materiały
o przekroju
okrągłym

 (średnica)

rury i 
kształtowniki 

ze stali 
konstrukcyjnej 
(grubość ścianki)

Grubość
ścianki (mm)

0

2.5

5.1

7.6

10.2

12.7

15.0

17.8

20.0

22.9

25.4

31.8

38.1

44.5

50.8

57.2

63.5

69.9

76.2

82.6

88.9

95.3

101.6

127.0

152.4

177.8

203.0

228.6

254.0

381.0

762

1.8

3.2

4.8

6.3

7.9

9.5

11.0

12.7

14.3

15.8

17.5

19.0

20.6

22.0

23.8

25.4

28.6

32.0

35.0

38.0

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

14/18

10/14

8/12

6/10

5/8

4/6

3/4

2/3

1.4/2.5

1/1.5 1/1.5

1.4/2.5

2/3

2/3

3/4

3/4

4/6

4/6

5/8

5/8

6/10

6/10

8/12

8/12

10/14

10/14
14/18

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

-

UWAGA: Każda nowa piła powinna zostać dotarta.

Po co docierać piłę?

ZWIĘKSZONA ŻYWOTNOŚĆ
PIŁY NAWET DO 50%!

Jak dotrzeć piłę?
1. Dobierz odpowiednią prędkość przesuwu 

taśmy do ciętego materiału. 
2. Ustaw tą prędkość jako stałą.

3. Zmniejsz posuw materiału o 50%.
4. Tnij na 50% posuwie przez 20 minut.

5. Po 20 minutach, stopniowo zwiększaj posuw 
aż do uzyskania standardowych parametrów.

PRĘDKOŚĆ PIŁY
JEST STAŁA!

REGULUJ JEDYNIE POSUW!

Zalecane naciągi taśm MK Morse:
• HEF - 103-138 N/mm²
• HB - 138-172 N/mm²

• Bi-metal - 207-241N/mm² 

PIŁA
NIE DOTARTA

PIŁA
DOTARTA

NOWA
PIŁA

Bi-metaliczne piły taśmowe GLOB

Dostępna
podziałka

GLOB: Piły taśmowe do cięcia produkcyjnego

Płyn chłodzący EMULEX koncentrat

41

M42

Zmienna podziałka uzębienia - dodatni kąt natarcia

Ilość zębów na calSzerokość x Grubość

kąt natarcia 0°

Dostępny 
w opakowaniach:
5 lub 20 litrów

dodatni kąt natarcia

• zastosowanie: do cięcia pełnych materiałów 
oraz profili grubościennych ze stali 
konstrukcyjnych, stali węglowych, stopowych, a 
nawet niektórych stali wyższej jakości.
Idealne do średnich i dużych przecinarek 
taśmowych.

• zalety: wysoka wytrzymałość uzębienia taśm 
M42 zdecydowanie zwiększyła jej żywotność. 
Duży wybór zmiennych podziałek uzębienia 
zapewnia szeroką gamę zastosowań i niski koszt 
jednostkowego cięcia.

Piły taśmowe do cięcia stali GLOB 
produkowane są z wysokiej jakości 
kobaltowej stali szybkotnącej.
Gwarantuje to uzyskanie wysokiej 
odporności narzędzia na zużycie.

Koncentrat cieczy emulgujących Emulex ES-12 jest 
przeznaczony do wytwarzania wodno-olejowych emulsji do 
smarowania i chłodzenia przy obróbce plastycznej 
(walcowaniu, ciągnieniu) oraz innych rodzajach obróbki 
skrawania metali kolorowych, żeliwa oraz stali. 
Emulsja stosowana jest tam, gdzie do obróbki wymagany jest 
produkt niskopienny o podwyższonej stabilności i zwiększonej 
odporności na utlenianie i korozję. Przy wygrzewaniu gotowych 
wyrobów olej odparowuje nie powodując ich plamienia. 
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Zmienna podziałka uzębienia - kąt natarcia 0°

Szerokość x Grubość Ilość zębów na cal

41                Tabela doboru podziałki 
                          uzębienia UWAGA:  

UWAGA:   Każda nowa piła  powinna zostać dotarta.                                Instrukcja str: 46

str:
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Bi-metaliczne piły taśmowe MK Morse

MATRIX II: Piły taśmowe ogólnego zastosowania

M42: Piły taśmowe do cięcia produkcyjnego

• zastosowanie: cięcie stali węglowych, zarówno 
pojedynczych elementów jak i pakietów, 
idealne piły do cięcia profili, rur, kątowników na 
małych, średnich i ręcznych przecinarkach.

• zalety: wysoki wskaźnik redukcji drgań i hałasu 
podczas cięcia, niski koszt zakupu, niski koszt 
jednostkowego cięcia, zmienna podziałka 
uzębienia zapewnia szeroki zakres zastosowań.

• zastosowanie: do cięcia pełnych materiałów oraz 
profili grubościennych ze stali konstrukcyjnych, 
stali węglowych, stopowych, a nawet niektórych 
stali wyższej jakości.
Idealne do średnich i dużych przecinarek 
taśmowych.

• zalety: wysoka wytrzymałość uzębienia taśm M42 
zdecydowanie zwiększyła jej żywotność. M42, w 
porównaniu do taśm Matrix II, oferuje większą 
wytrzymałość uzębienia. Duży wybór zmiennych 
podziałek uzębienia zapewnia szeroką gamę 
zastosowań i niski koszt jednostkowego cięcia.

48

Podziałki stałe 
dostępne na 
indy widualne 
zamówienie.

szerokość x grubość

Dostępna
podziałka

Dostępna
podziałka

Szerokość x Grubość

Szerokość x Grubość

Ilość zębów na cal

Ilość zębów na cal

Ilość zębów na cal

Zmienna podziałka uzębienia - dodatni kąt natarcia

Zmienna podziałka uzębienia
 dodatni kąt natarcia

Zmienna podziałka uzębienia - kąt natarcia 0°

Szerokość x Grubość

Zmienna podziałka uzębienia - kąt natarcia 0°

Ilość zębów na calSzerokość x Grubość

Bi-metaliczne piły taśmowe MK Morse

Dostępna
podziałka

Dostępna
podziałka

MORSE ACHIEVER™: Piły taśmowe do cięcia produkcyjnego

INDEPENDENCE II®/ EXS®: Wysokowydajne piły przemysłowe

• zastosowanie: przecinarki półautomatyczne i 
automatyczne, cięcie stali konstrukcyjnych, 
stopowych i nierdzewnych. Duży wybór 
podziałek zarówno do cięcia pojedynczych 
elementów o pełnym przekroju jak również 
profili.

• zalety: specjalny gatunek stali bi-metalicznej 
z grzbietem ze stali wysokostopowej 
zapewniającej większą wytrzymałość i 
żywotność taśmy. Ostrze o unikalnym kształcie 
zaprojektowane przez firmę MK Morse.

INDEPENDENCE II ®

INDEPENDENCE EXS ®

INDEPENDENCE II ® • zastosowanie: poprzez 
specjalnie zaprojektowaną geometrię ostrza piły te są 
najlepszym wyborem podczas cięcia profili oraz 
małych i średnich przekrojów pełnych materiałów ze 
stali narzędziowych, nierdzewnych i stopowych.
INDEPENDENCE EXS ® • zastosowanie: geometria 
ostrza zaprojektowana do cięcia pełnych materiałów o 
dużych średnicach ze stali nierdzewnych, stopowych i 
trudno obrabialnych.

• zalety: duża wytrzymałość uzębienia, odporność na 
ścieranie. Uzębienie wykonane ze specjalnego gatunku 
stali szybkotnącej opracowanej przez MK Morse. 
Grzbiet piły ze stali stopowej. Niski koszt 
jednostkowego cięcia.
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Piła mocno
rozwarta

Zmienna podziałka uzębienia - kąt natarcia 0°

Zmienna podziałka uzębienia - dodatni kąt natarcia

Zmienna podziałka uzębienia

Zmienna podziałka uzębienia

Szerokość x 
Grubość

Szerokość x Grubość

Szerokość x Grubość

Ilość zębów na cal

Ilość zębów na cal

Ilość zębów na cal
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Bi-metaliczne piły taśmowe MK Morse

MATRIX II: Piły taśmowe ogólnego zastosowania

M42: Piły taśmowe do cięcia produkcyjnego

• zastosowanie: cięcie stali węglowych, zarówno 
pojedynczych elementów jak i pakietów, 
idealne piły do cięcia profili, rur, kątowników na 
małych, średnich i ręcznych przecinarkach.

• zalety: wysoki wskaźnik redukcji drgań i hałasu 
podczas cięcia, niski koszt zakupu, niski koszt 
jednostkowego cięcia, zmienna podziałka 
uzębienia zapewnia szeroki zakres zastosowań.

• zastosowanie: do cięcia pełnych materiałów oraz 
profili grubościennych ze stali konstrukcyjnych, 
stali węglowych, stopowych, a nawet niektórych 
stali wyższej jakości.
Idealne do średnich i dużych przecinarek 
taśmowych.

• zalety: wysoka wytrzymałość uzębienia taśm M42 
zdecydowanie zwiększyła jej żywotność. M42, w 
porównaniu do taśm Matrix II, oferuje większą 
wytrzymałość uzębienia. Duży wybór zmiennych 
podziałek uzębienia zapewnia szeroką gamę 
zastosowań i niski koszt jednostkowego cięcia.
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Podziałki stałe 
dostępne na 
indy widualne 
zamówienie.

szerokość x grubość

Dostępna
podziałka

Dostępna
podziałka

Szerokość x Grubość

Szerokość x Grubość

Ilość zębów na cal

Ilość zębów na cal

Ilość zębów na cal

Zmienna podziałka uzębienia - dodatni kąt natarcia

Zmienna podziałka uzębienia
 dodatni kąt natarcia

Zmienna podziałka uzębienia - kąt natarcia 0°

Szerokość x Grubość

Zmienna podziałka uzębienia - kąt natarcia 0°

Ilość zębów na calSzerokość x Grubość

Bi-metaliczne piły taśmowe MK Morse

Dostępna
podziałka

Dostępna
podziałka

MORSE ACHIEVER™: Piły taśmowe do cięcia produkcyjnego

INDEPENDENCE II®/ EXS®: Wysokowydajne piły przemysłowe

• zastosowanie: przecinarki półautomatyczne i 
automatyczne, cięcie stali konstrukcyjnych, 
stopowych i nierdzewnych. Duży wybór 
podziałek zarówno do cięcia pojedynczych 
elementów o pełnym przekroju jak również 
profili.

• zalety: specjalny gatunek stali bi-metalicznej 
z grzbietem ze stali wysokostopowej 
zapewniającej większą wytrzymałość i 
żywotność taśmy. Ostrze o unikalnym kształcie 
zaprojektowane przez firmę MK Morse.

INDEPENDENCE II ®

INDEPENDENCE EXS ®

INDEPENDENCE II ® • zastosowanie: poprzez 
specjalnie zaprojektowaną geometrię ostrza piły te są 
najlepszym wyborem podczas cięcia profili oraz 
małych i średnich przekrojów pełnych materiałów ze 
stali narzędziowych, nierdzewnych i stopowych.
INDEPENDENCE EXS ® • zastosowanie: geometria 
ostrza zaprojektowana do cięcia pełnych materiałów o 
dużych średnicach ze stali nierdzewnych, stopowych i 
trudno obrabialnych.

• zalety: duża wytrzymałość uzębienia, odporność na 
ścieranie. Uzębienie wykonane ze specjalnego gatunku 
stali szybkotnącej opracowanej przez MK Morse. 
Grzbiet piły ze stali stopowej. Niski koszt 
jednostkowego cięcia.
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Piła mocno
rozwarta

Zmienna podziałka uzębienia - kąt natarcia 0°

Zmienna podziałka uzębienia - dodatni kąt natarcia

Zmienna podziałka uzębienia

Zmienna podziałka uzębienia

Szerokość x 
Grubość

Szerokość x Grubość

Szerokość x Grubość

Ilość zębów na cal

Ilość zębów na cal

Ilość zębów na cal

4949



Bi-metaliczne piły taśmowe MK Morse

MORSE CHALLENGER™: Piły taśmowe do cięcia kształtowników

M FACTOR™: Piły taśmowe z uzębieniem z węglika spiekanego

• zastosowanie: zaprojektowane wyłącznie do 
cięcia kształtowników (kątowniki, belki dwuteowe, 
rury itp.) zarówno przy pojedynczych elementach 
jak i pakietach. Najlepsze efekty podczas cięcia 
elementów ze stali konstrukcyjnych, węglowych 
oraz niskostopowych. Przeznaczone do przecinarek 
półautomatycznych i automatycznych.

• zalety: specjalny kształt zęba - zaprojektowany 
do cięcia kształtowników, zwiększona 
wytrzymałość uzębienia , redukcja hałasu i 
wibracji, precyzyjne cięcie pakietów profili, duży 
wybór podziałek.

• zastosowanie: cięcie stali narzędziowych, stali 
nierdzewnych, materiałów kompozytowych, 
materiałów hartowanych, stopów aluminium, 
materiałów trudnoobrabialnych.

• zalety: precyzyjnie szlifowane wierzchołki zębów piły 
taśmowej wykonane z węglików spiekanych 
zapewniają bardzo długą żywotność oraz szybkie, 
bardzo dokładne 
cięcie. Dostępne 
cztery typy uzębienia,
różniące się 
geometrią 
i przeznaczeniem 
(GP, CH, FB, EX).
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Piła mocno
rozwarta

Szerokość x Grubość

M-FACTOR: Exotics

M-FACTOR CH: Warstwa hartowana M-FACTOR FB: Odlewy aluminiowe

M-FACTOR GP: Uniwersalne

3 3 
uzębienie
rozwarte

Szerokość x 
Grubość

Szerokość x 
Grubość

Ilość zębów na cal

Ilość zębów na cal Ilość zębów na cal

Ilość zębów na cal Ilość zębów na cal

Szerokość x 
Grubość

Szerokość x 
Grubość

Dostępna
podziałka

Dostępna
podziałka

GP     EX

GP     EX

CH    

CH       

FB      

FB      

FB
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Dostępna
podziałka

MORSE MAVERICK™: Piły taśmowe do cięcia produkcyjnego

Akcesoria do serwisowania pił taśmowych

• zastosowanie: piły taśmowe MAVERICK umożliwiają 
zarówno warsztatom jak i firmom produkcyjnym 
przecinanie różnorodnych materiałów bez 
konieczności wymiany taśmy tnącej. Zakres 
stosowania obejmuje następujące materiały: stal 
konstrukcyjną, stal nierdzewną oraz stale 
narzędziowe. Piła nie została zaprojektowana 
głównie do cięcia kształtowników,  chociaż dobre 
rezultaty osiągnięto również podczas cięcia profili.

• piła taśmowa MAVERICK została zaprojektowana w 
taki sposób, aby mogła konkurować z najlepszymi 
piłami taśmowymi konkurencji. Znakomite wyniki 
testów przeprowadzonych w różnych lokalizacjach na 
całym świecie, potwierdzają najwyższą jakość taśm 
Maverick. Specjalna geometria ostrza, w połączeniu 
z zastosowanym materiałem z jakiego wykonana jest 
taśma tnąca, pozwala na znaczące wydłużenie 
żywotności narzędzia (zredukowany koszt 
jednostkowego cięcia). Zaletą taśmy Maverick jest 
również jej wszechstronność (zredukowana ilość 
wymian taśmy tnącej).

• piła taśmowa MAVERICK pozwala znacząco 
zredukować wibracje powstające w procesie cięcia, 
a tym samym zmniejszenie poziomu hałasu podczas 
pracy. 
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Dłuższa żywotność 
taśm

Wszechstronność

Redukcja drgań 
harmonicznych

Większa wydajność 
cięcia.

Zredukowany 
poziom hałasu 
podczas cięcia.

Lepsza wydajność 
taśmy tnącej.

Mniej częste 
wymiany taśm. 

Zredukowany czas 
przestojów.

Zmniejszony czas 
przestojów i 

wymian taśmy 
tnącej.

Energia 
skoncentrowana na 

procesie cięcia.

pomarańczowy - prosto
zielony - w prawo
niebieski - w lewo

Zwiększona 
produktywność.

Niższy koszt 
jednostkowego 

cięcia.

2/3                                              3/4                                               4/6

Zmienna podziałka uzębienia - dodatni kąt natarcia

Szerokość x 
Grubość

Miernik posuwu Tensometr Refraktometr

Cechy Korzyści Zalety

Ilość zębów na cal
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Bi-metaliczne piły taśmowe MK Morse

MORSE CHALLENGER™: Piły taśmowe do cięcia kształtowników

M FACTOR™: Piły taśmowe z uzębieniem z węglika spiekanego

• zastosowanie: zaprojektowane wyłącznie do 
cięcia kształtowników (kątowniki, belki dwuteowe, 
rury itp.) zarówno przy pojedynczych elementach 
jak i pakietach. Najlepsze efekty podczas cięcia 
elementów ze stali konstrukcyjnych, węglowych 
oraz niskostopowych. Przeznaczone do przecinarek 
półautomatycznych i automatycznych.

• zalety: specjalny kształt zęba - zaprojektowany 
do cięcia kształtowników, zwiększona 
wytrzymałość uzębienia , redukcja hałasu i 
wibracji, precyzyjne cięcie pakietów profili, duży 
wybór podziałek.

• zastosowanie: cięcie stali narzędziowych, stali 
nierdzewnych, materiałów kompozytowych, 
materiałów hartowanych, stopów aluminium, 
materiałów trudnoobrabialnych.

• zalety: precyzyjnie szlifowane wierzchołki zębów piły 
taśmowej wykonane z węglików spiekanych 
zapewniają bardzo długą żywotność oraz szybkie, 
bardzo dokładne 
cięcie. Dostępne 
cztery typy uzębienia,
różniące się 
geometrią 
i przeznaczeniem 
(GP, CH, FB, EX).
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Piła mocno
rozwarta

Szerokość x Grubość

M-FACTOR: Exotics

M-FACTOR CH: Warstwa hartowana M-FACTOR FB: Odlewy aluminiowe

M-FACTOR GP: Uniwersalne

3 3 
uzębienie
rozwarte

Szerokość x 
Grubość

Szerokość x 
Grubość

Ilość zębów na cal

Ilość zębów na cal Ilość zębów na cal

Ilość zębów na cal Ilość zębów na cal

Szerokość x 
Grubość

Szerokość x 
Grubość

Dostępna
podziałka

Dostępna
podziałka

GP     EX

GP     EX

CH    

CH       

FB      

FB      

FB
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Dostępna
podziałka

MORSE MAVERICK™: Piły taśmowe do cięcia produkcyjnego

Akcesoria do serwisowania pił taśmowych

• zastosowanie: piły taśmowe MAVERICK umożliwiają 
zarówno warsztatom jak i firmom produkcyjnym 
przecinanie różnorodnych materiałów bez 
konieczności wymiany taśmy tnącej. Zakres 
stosowania obejmuje następujące materiały: stal 
konstrukcyjną, stal nierdzewną oraz stale 
narzędziowe. Piła nie została zaprojektowana 
głównie do cięcia kształtowników,  chociaż dobre 
rezultaty osiągnięto również podczas cięcia profili.

• piła taśmowa MAVERICK została zaprojektowana w 
taki sposób, aby mogła konkurować z najlepszymi 
piłami taśmowymi konkurencji. Znakomite wyniki 
testów przeprowadzonych w różnych lokalizacjach na 
całym świecie, potwierdzają najwyższą jakość taśm 
Maverick. Specjalna geometria ostrza, w połączeniu 
z zastosowanym materiałem z jakiego wykonana jest 
taśma tnąca, pozwala na znaczące wydłużenie 
żywotności narzędzia (zredukowany koszt 
jednostkowego cięcia). Zaletą taśmy Maverick jest 
również jej wszechstronność (zredukowana ilość 
wymian taśmy tnącej).

• piła taśmowa MAVERICK pozwala znacząco 
zredukować wibracje powstające w procesie cięcia, 
a tym samym zmniejszenie poziomu hałasu podczas 
pracy. 
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Dłuższa żywotność 
taśm

Wszechstronność

Redukcja drgań 
harmonicznych

Większa wydajność 
cięcia.

Zredukowany 
poziom hałasu 
podczas cięcia.

Lepsza wydajność 
taśmy tnącej.

Mniej częste 
wymiany taśm. 

Zredukowany czas 
przestojów.

Zmniejszony czas 
przestojów i 

wymian taśmy 
tnącej.

Energia 
skoncentrowana na 

procesie cięcia.

pomarańczowy - prosto
zielony - w prawo
niebieski - w lewo

Zwiększona 
produktywność.

Niższy koszt 
jednostkowego 

cięcia.

2/3                                              3/4                                               4/6

Zmienna podziałka uzębienia - dodatni kąt natarcia

Szerokość x 
Grubość

Miernik posuwu Tensometr Refraktometr

Cechy Korzyści Zalety

Ilość zębów na cal
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Piły taśmowe do drewna MK Morse

FLEX BACK (HEF)/ HARD BACK (HB): Piły taśmowe do drewna MK Morse

QUIKSILVER™: Piły taśmowe do drewna MK Morse

Dostępne typy uzębienia

Bi-metaliczna piła taśmowa do drewna MK Morse

Piła taśmowa z uzębieniem z węglika spiekanego
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        - piły do produkcyjnego cięcia drewna.
Hartowane ostrze / elastyczny grzbiet

• najlepsza wydajność podczas cięcia krzywizn, łuków.
Duża wytrzymałość zmęczeniowa.

      - piły do cięcia drewna ogólnego zastosowania.
Hartowane ostrze / hartowany grzbiet

• piły z hartowanym grzbietem zapewniają większą
prostoliniowość podczas cięcia

TAŚMY HEF I HB MOGĄ BYĆ WIELOKROTNIE OSTRZONE
ODPOWIEDNIE DO MASZYN PRZENOŚNYCH I STACJONARNYCH

TAŚMY MK MORSE QUIKSILVER MOGĄ BYĆ 
WIELOKROTNIE OSTRZONE

• zastosowanie: cięcie drewna,
• wykonane w całości ze stali stopowej,
• każdy ząb hartowany oddzielnie,
• dostępne w wersjach z hartowanym 
lub elastycznym grzbietem,
• hartowany grzbiet do cięcia na wprost,
• elastyczny grzbiet do cięcia krzywizn,
• niski koszt jednostkowego cięcia.

Zastosowanie: 
drewno podłogowe, drewno rezonansowe, 
drewno egzotyczne, prace stolarskie

Czas ciągłej pracy kilkukrotnie dłuższy niż
w przypadku tradycyjnej piły.

Najniższy koszt jednostkowego cięcia.

Dostępna w dwóch wersjach: Matrix II oraz M42.

• szerokie, płaskie wręby,
• kąt natarcia 0°,
• najlepsze osiągi w drewnie, 

tw. sztucznych oraz kompozytach.
• podziałki: 3, 4, 6 z/cal

• szerokie, zaokrąglone wręby,
• dodatni kąt natarcia zębów,
• do zastosowań ogólnych.
• podziałki: 1, 1.14, 1.3, 2, 3, 4, 

6 z/cal

• uzębienie standardowe,
• kąt natarcia 0°,
• do zastosowań ogólnych.
• podziałki: 4, 6, 8, 10, 12, 14, 

18, 24, 32 z/cal

Dostępne wymiary:

Dostępne podziałki:

Dostępne wymiary:

Dostępne podziałki:

Dostępny wymiar:

Dostępna podziałka:

4.8 x 0.64mm
6.4 x 0.64mm
9.5 x 0.64mm

12.7 x 0.50mm
12.7 x 0.64mm

16 x 0.80mm

19 x 0.80mm
27 x 0.90mm
27 x 1.10mm
32 x 0.90mm
32 x 1.10mm

27 x 0.90mm
32 x 1.10mm
38 x 1.10mm
51 x 0.90mm
51 x 1.10mm

34 x 1.10 mm

1.14 z/cal

1.3, 2, 3, 4, 6, 8, 10,
12, 14, 18, 24, 32  z/cal

1, 1.14, 1.3, 2  z/cal

HEF/HB

HEF

HB

CT

WMF/WMH

Dostępne wymiary: od 12,7 x 0,64        do 54 x 1.10 mm

Bi-metaliczne brzeszczoty bagnetowe MK Morse

Brzeszczoty do najcięższych zastosowań rozbiórkowych.
Umożliwiają cięcie we wszystkich rodzajach drewna i metalu.
Krawędź po przecięciu nie wymaga dodatkowej obróbki.

Brzeszczoty zaprojektowane do rozbiórki samochodów.
Idealnie sprawdzają się przy cięciu karoserii pojazdów.

Brzeszczoty zaprojektowane do cięcia tłumików, rur wydechowych
oraz innych metalowych elementów karoserii.

Brzeszczoty zaprojektowane dla branży przeciwpożarowej.
Zapewniają szybkie cięcie w elementach karoserii samochodowej.

Przeznaczone do cięcia stali o grubości 5-13mm. 
Tnie szybciej i wytrzymuje więcej niż standardowe brzeszczoty
bimetaliczne. Ekonomiczne rozwiązanie do cięcia stali nierdzewnych.

Brzeszczoty zaprojektowane do cięcia w gipsie, płytach karton-gips,
płytach gipsowych z warstwą drewna lub metalu.

CIĘCIE DREWNA

CIĘCIE DREWNA/METALU

CIĘCIE METALU

CIĘCIE METALU

CIĘCIE METALU

CIĘCIE METALU

CIĘCIE METALU

CIĘCIE ROZBIÓRKOWE

CIĘCIE ROZBIÓRKOWE

CIĘCIE W MOTORYZACJI

CIĘCIE W MOTORYZACJI

CIĘCIE W POŻARNICTWIE

CIĘCIE W PŁYTACH GIPSOWYCH

firmy MK MORSE - pojawią się w nowej odsłonie. Wiele modeli zostało 
zaprojektowanych tak, aby zwiększyć wydajność. Zmiany zaowocowały wydłużeniem 
średniej żywotności ostrza dwukrotnie (względem dotychczasowych modeli).
Ponadto opracowaliśmy nowe sposoby pakowania brzeszczotów do pił szablastych.

Specjalnie zaprojektowane do cięcia wszystkich rodzajów drewna, 
kompozytów z drewna i drewna z gwoździami.

Najlepszy wybór do pracy z różnorodnymi materiałami, 
od drewna i tworzyw sztucznych aż po metale żelazne i nieżelazne.

Najlepszy wybór do cięcia metali (do grubości 6,4mm).

Idealny brzeszczot do najcięższych zastosowań. Doskonale radzi sobie
z cięciem metali, drewna, kompozytów z drewna, plastików oraz gumy. 

Błyskawiczne cięcie dzięki opatentowanej konstrukcji "BOLT"
brzeszczot to cięcia małych elementów i kształtowników.

Specjany kształt brzeszczota wpływa na wzrost prędkości cięcia oraz
obniżenie temperatury podczas pracy. Wydłużona żywotność ostrzy.

Najlepszy wybór do prac rozbiórkowych. Brzeszczot zaprojektowany
do cięcia każdego rodzaju drewna - również kompozytów z drewna 
i drewna z gwoździami.

UCHWYT: JABSAW

BI-METALICZNIE BRZESZCZOTYDOPIŁSZABLASTYCH

53Bi-metaliczne brzeszczoty bagnetowe52



Piły taśmowe do drewna MK Morse

FLEX BACK (HEF)/ HARD BACK (HB): Piły taśmowe do drewna MK Morse

QUIKSILVER™: Piły taśmowe do drewna MK Morse

Dostępne typy uzębienia

Bi-metaliczna piła taśmowa do drewna MK Morse

Piła taśmowa z uzębieniem z węglika spiekanego

52

  - piły do produkcyjnego cięcia drewna.
Hartowane ostrze / elastyczny grzbiet

• najlepsza wydajność podczas cięcia krzywizn, łuków. 
Duża wytrzymałość zmęczeniowa.

- piły do cięcia drewna ogólnego zastosowania.
Hartowane ostrze / hartowany grzbiet

• piły z hartowanym grzbietem zapewniają większą
prostoliniowość podczas cięcia

TAŚMY HEF I HB MOGĄ BYĆ WIELOKROTNIE OSTRZONE
ODPOWIEDNIE DO MASZYN PRZENOŚNYCH I STACJONARNYCH

TAŚMY MK MORSE QUIKSILVER MOGĄ BYĆ 
WIELOKROTNIE OSTRZONE

• zastosowanie: cięcie drewna,
• wykonane w całości ze stali stopowej,
• każdy ząb hartowany oddzielnie,
• dostępne w wersjach z hartowanym
lub elastycznym grzbietem,
• hartowany grzbiet do cięcia na wprost,
• elastyczny grzbiet do cięcia krzywizn,
• niski koszt jednostkowego cięcia.

Zastosowanie: 
drewno podłogowe, drewno rezonansowe,
drewno egzotyczne, prace stolarskie

Czas ciągłej pracy kilkukrotnie dłuższy niż
w przypadku tradycyjnej piły.

Najniższy koszt jednostkowego cięcia.

Dostępna w dwóch wersjach: Matrix II oraz M42.

• szerokie, płaskie wręby,
• kąt natarcia 0°,
• najlepsze osiągi w drewnie, 

tw. sztucznych oraz kompozytach.
• podziałki: 3, 4, 6 z/cal

• szerokie, zaokrąglone wręby,
• dodatni kąt natarcia zębów,
• do zastosowań ogólnych.
• podziałki: 1, 1.14, 1.3, 2, 3, 4, 

6 z/cal

• uzębienie standardowe,
• kąt natarcia 0°,
• do zastosowań ogólnych.
• podziałki: 4, 6, 8, 10, 12, 14, 

18, 24, 32 z/cal

Dostępne wymiary:

Dostępne podziałki:

Dostępne wymiary:

Dostępne podziałki:

Dostępny wymiar:

Dostępna podziałka:

4.8 x 0.64mm
6.4 x 0.64mm
9.5 x 0.64mm

12.7 x 0.50mm
12.7 x 0.64mm

16 x 0.80mm

19 x 0.80mm
27 x 0.90mm
27 x 1.10mm
32 x 0.90mm
32 x 1.10mm

27 x 0.90mm
32 x 1.10mm
38 x 1.10mm
51 x 0.90mm
51 x 1.10mm

34 x 1.10 mm

1.14 z/cal

1.3, 2, 3, 4, 6, 8, 10,
12, 14, 18, 24, 32  z/cal

1, 1.14, 1.3, 2  z/cal

HEF/HB

HEF

HB

CT

WMF/WMH

Dostępne wymiary: od 12,7 x 0,64        do 54 x 1.10 mm

Bi-metaliczne brzeszczoty bagnetowe MK Morse

Brzeszczoty do najcięższych zastosowań rozbiórkowych.
Umożliwiają cięcie we wszystkich rodzajach drewna i metalu.
Krawędź po przecięciu nie wymaga dodatkowej obróbki.

Brzeszczoty zaprojektowane do rozbiórki samochodów.
Idealnie sprawdzają się przy cięciu karoserii pojazdów.

Brzeszczoty zaprojektowane do cięcia tłumików, rur wydechowych
oraz innych metalowych elementów karoserii.

Brzeszczoty zaprojektowane dla branży przeciwpożarowej.
Zapewniają szybkie cięcie w elementach karoserii samochodowej.

Przeznaczone do cięcia stali o grubości 5-13mm. 
Tnie szybciej i wytrzymuje więcej niż standardowe brzeszczoty 
bimetaliczne. Ekonomiczne rozwiązanie do cięcia stali nierdzewnych.

Brzeszczoty zaprojektowane do cięcia w gipsie, płytach karton-gips,
płytach gipsowych z warstwą drewna lub metalu.

CIĘCIE DREWNA

CIĘCIE DREWNA/METALU

CIĘCIE METALU

CIĘCIE METALU

CIĘCIE METALU

CIĘCIE METALU

CIĘCIE METALU

CIĘCIE ROZBIÓRKOWE

CIĘCIE ROZBIÓRKOWE

CIĘCIE W MOTORYZACJI

CIĘCIE W MOTORYZACJI

CIĘCIE W POŻARNICTWIE

CIĘCIE W PŁYTACH GIPSOWYCH

firmy MK MORSE - pojawią się w nowej odsłonie. Wiele modeli zostało 
zaprojektowanych tak, aby zwiększyć wydajność. Zmiany zaowocowały wydłużeniem 
średniej żywotności ostrza dwukrotnie (względem dotychczasowych modeli). 
Ponadto opracowaliśmy nowe sposoby pakowania brzeszczotów do pił szablastych.

Specjalnie zaprojektowane do cięcia wszystkich rodzajów drewna, 
kompozytów z drewna i drewna z gwoździami.

Najlepszy wybór do pracy z różnorodnymi materiałami, 
od drewna i tworzyw sztucznych aż po metale żelazne i nieżelazne.

Najlepszy wybór do cięcia metali (do grubości 6,4mm).

Idealny brzeszczot do najcięższych zastosowań. Doskonale radzi sobie
z cięciem metali, drewna, kompozytów z drewna, plastików oraz gumy. 

Błyskawiczne cięcie dzięki opatentowanej konstrukcji "BOLT"
brzeszczot to cięcia małych elementów i kształtowników.

Specjany kształt brzeszczota wpływa na wzrost prędkości cięcia oraz 
obniżenie temperatury podczas pracy. Wydłużona żywotność ostrzy.

Najlepszy wybór do prac rozbiórkowych. Brzeszczot zaprojektowany
do cięcia każdego rodzaju drewna - również kompozytów z drewna 
i drewna z gwoździami.

UCHWYT:  JABSAW

BI-METALICZNIE BRZESZCZOTYDOPIŁSZABLASTYCH
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Otwornice bi-metaliczne: MK Morse Advanced Bi-Metal
Średnica

otwornicy
Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Średnica
otwornicy

54 Otwornice bi-metaliczne: MK Morse

UCHWYTY DO OTWORNIC:

ZESTAWY OTWORNIC:

Oznaczenie
uchwytu

Oznaczenie
zestawu

Opis zestawu
otwornic

Wiertło
Do użycia

z otwornicami:

MAPD301

MAPD301

MAPD301

MAPD301

14-38 mm

14-38mm

32-152mm

32-152mm

Zestaw elektryk 8 elem.

Zestaw hydraulik 8 elem.

Zestaw ogólnego zast. 11 elem.

Zestaw elektryk mistrz 13 elem.

Zestaw przemysłowy 19 elem.

MHS02E

MHS04P

MHS100

MHS08E

MHS06I

177771

177795

177825

177757

177870

MA34, MA45PS

MA34, MA45PS

MA34, MA45PS

MA24, MA34, 
MA45PS

MA24, MA34, MA45PS, 
PRZEDŁUŻENIE 1/2”

Kod

Kod

Uchwyt
wiertarski

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Typ Oznaczenie Opis

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

55Otwornice: MK Morse

Otwornice z uzębieniem z węglików spiekanych MK Morse

Otwornice z nasypem z węglików spiekanych MK Morse

Otwornice z nasypem diamentowym MK Morse

Szybkowymienne uchwyty do otwornic MK Morse

Trzpień uniwersalny

Wiertło prowadzące

Do pracy z adapterami MQR58C oraz MQR12C

Do pracy z MQRAC - adapterem szybkowymiennym

Odpowiedni do otwornic o średnicy powyżej 32mm

Odpowiedni do otwornic o średnicach od 14 do 30mm

Zawiera: 3szt - MQR58 oraz 2szt MQR12

Gwint 5/8 - 18

Gwint 1/2 - 20

Zestaw Combo

Otwornice wymagające 
do pracy pilota prowadzącego

MK Morse Auto Pilot
22-64 mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale      mm
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Otwornice bi-metaliczne: MK Morse Advanced Bi-Metal
Średnica

otwornicy
Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Średnica
otwornicy
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UCHWYTY DO OTWORNIC:

ZESTAWY OTWORNIC:

Oznaczenie
uchwytu

Oznaczenie
zestawu

Opis zestawu
otwornic

Wiertło
Do użycia

z otwornicami:

MAPD301

MAPD301

MAPD301

MAPD301

14-38 mm

14-38mm

32-152mm

32-152mm

Zestaw elektryk 8 elem.

Zestaw hydraulik 8 elem.

Zestaw ogólnego zast. 11 elem.

Zestaw elektryk mistrz 13 elem.

Zestaw przemysłowy 19 elem.

MHS02E

MHS04P

MHS100

MHS08E

MHS06I

177771

177795

177825

177757

177870

MA34, MA45PS

MA34, MA45PS

MA34, MA45PS

MA24, MA34, 
MA45PS

MA24, MA34, MA45PS, 
PRZEDŁUŻENIE 1/2”

Kod

Kod

Uchwyt
wiertarski

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale    mm

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

Typ Oznaczenie Opis

Oznaczenie
otwornicy

Oznaczenie
otwornicy

55Otwornice: MK Morse

Otwornice z uzębieniem z węglików spiekanych MK Morse

Otwornice z nasypem z węglików spiekanych MK Morse

Otwornice z nasypem diamentowym MK Morse

Szybkowymienne uchwyty do otwornic MK Morse

Trzpień uniwersalny

Wiertło prowadzące

Do pracy z adapterami MQR58C oraz MQR12C

Do pracy z MQRAC - adapterem szybkowymiennym

Odpowiedni do otwornic o średnicy powyżej 32mm

Odpowiedni do otwornic o średnicach od 14 do 30mm

Zawiera: 3szt - MQR58 oraz 2szt MQR12

Gwint 5/8 - 18

Gwint 1/2 - 20

Zestaw Combo

Otwornice wymagające 
do pracy pilota prowadzącego

MK Morse Auto Pilot
22-64 mm

Średnica
cale    mm

Średnica
cale      mm
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Cięcie stali i innych metali szybsze niż kiedykolwiek.

Unikalne metalurgiczne połączenie i odpowiedni kształt ostrza

pozwalają na uzyskanie maksymalnej wydajności.

Cięcie na zimno
Podczas demonstracji pił Morse Metal Devil prosimy klientów, aby 

dotknęli świeżo przeciętej krawędzi. Są zaskoczeni, że powierzchnia

po przecięciu nie jest gorąca. Specjalna konstrukcja zębów z węglików

spiekanych minimalizuje nagrzewanie się materiału podczas cięcia.

Szybkie cięcie
Tarcze Metal Devil tną o wiele szybciej w porównaniu do tradycyjnych

tarcz korundowych. Świadczy o tym fakt, że tarcza Metal Devil potrafi 

przeciąć 150mm stali ze ścianką o grubości 6mm, w zaledwie 12 sekund.

Dłuższa żywotność
Korpus tarczy Metal Devil wykonany jest ze specjalnego gatunku 

hartowanej stali, a ostrza stanowią wlutowaną specjalną kombinację 

węglików spiekanych wolframu oraz tytanu. Dzięki takiemu 

rozwiązaniu tarcze Metal Devil oferują wyjątkową odporność na 

zużycie i wykonują zdecydowanie więcej cięć niż standardowe tarcze 

dostępne na rynku.

Piły tarczowe do cięcia metalu

Piły tarczowe: Metal Devil

Piły tarczowe: Metal Devil
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Typ tarczy Zastosowanie

Stal

Cienka stal

Stal nierdzewna

Aluminium

Profile stalowe (tylko 356mm)

Stworzone specjalnie dla przecinarek akumulatorowych do cięcia stali.

Do cięcia kątowników, blachy stalowej, ceowników żelaznych, dwuteowników,

rur oraz innych metalowych elementów.

Do cięcia metali żelaznych bez zagiętych krawędzi o grubości poniżej 3mm

wliczając w to blachę falistą, proste arkusze blachy, przewody wentylacyjne.

Do cięcia stali nierdzewnych wliczając blachy do 6mm grubości oraz 

kształtowniki do 3mm grubości ścianki.

Do cięcia aluminium o grubości do 10mm wliczając profile aluminiowe, płyty

kątowniki i kratownice.

Specjalnie zaprojektowane do szybkiego i czystego cięcia profili stalowych 

przy wykorzystaniu przecinarki obsługującej tarcze 356mm. 

57Piły tarczowe: Metal Devil

Tarcze 137mm zawierają specjalne pierścienie pozwalające na mocowanie ich w otworach 20mm, 10mm oraz 5/8".                        *  5/8" KO pasuje do otworów okrągłych oraz knock out

Tarcze oznaczone kolorem czerwonym posiadają standardowe otwory mocujące oznaczenie tarcz Metal Devil CL oznaczenie tarcz Metal Devil NXT

UrządzenieKod magaz. max.
obr/minZastosowanieOtwór

mocujący
Liczba
zębów

Kod
produktu

Średnica
tarczy

137mm

159mm

254mm

229mm

203mm

171mm

165mm

178mm

210mm

184mm

191mm

305mm

356mm

Stal
Stal

Aluminium
Cienka stal
Aluminium

Stal
Cienka stal

Stal
Cienka stal

Stal
Stal

Stal  Nierdzewna
Aluminium

Stal
Stal  Nierdzewna

Aluminium
Stal
Stal
Stal

Stal  Nierdzewna
Aluminium
Cienka stal

Stal
Cienka stal
Aluminium
Cienka stal

Stal
Stal

Stal
Stal

Stal  Nierdzewna
Aluminium
Cienka stal

Stal
Stal
Stal

Stal  Nierdzewna
Cienka stal
Aluminium
Cienka stal
Aluminium

Stal
Aluminium
Cienka stal

Stal
Aluminium

Profile stalowe
Cienka stal

Stal  Nierdzewna

Cienka stal

Standardowe przecinarki tarczowe

Standardowe przecinarki tarczowe

Standardowe
przecinarki tarczowe

Bezprzewodowe przecinarki tarczowe
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Cięcie stali i innych metali szybsze niż kiedykolwiek.

Unikalne metalurgiczne połączenie i odpowiedni kształt ostrza

pozwalają na uzyskanie maksymalnej wydajności.

Cięcie na zimno
Podczas demonstracji pił Morse Metal Devil prosimy klientów, aby 

dotknęli świeżo przeciętej krawędzi. Są zaskoczeni, że powierzchnia

po przecięciu nie jest gorąca. Specjalna konstrukcja zębów z węglików

spiekanych minimalizuje nagrzewanie się materiału podczas cięcia.

Szybkie cięcie
Tarcze Metal Devil tną o wiele szybciej w porównaniu do tradycyjnych

tarcz korundowych. Świadczy o tym fakt, że tarcza Metal Devil potrafi 

przeciąć 150mm stali ze ścianką o grubości 6mm, w zaledwie 12 sekund.

Dłuższa żywotność
Korpus tarczy Metal Devil wykonany jest ze specjalnego gatunku 

hartowanej stali, a ostrza stanowią wlutowaną specjalną kombinację 

węglików spiekanych wolframu oraz tytanu. Dzięki takiemu 

rozwiązaniu tarcze Metal Devil oferują wyjątkową odporność na 

zużycie i wykonują zdecydowanie więcej cięć niż standardowe tarcze 

dostępne na rynku.

Piły tarczowe do cięcia metalu

Piły tarczowe: Metal Devil

Piły tarczowe: Metal Devil
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Typ tarczy Zastosowanie

Stal

Cienka stal

Stal nierdzewna

Aluminium

Profile stalowe (tylko 356mm)

Stworzone specjalnie dla przecinarek akumulatorowych do cięcia stali.

Do cięcia kątowników, blachy stalowej, ceowników żelaznych, dwuteowników,

rur oraz innych metalowych elementów.

Do cięcia metali żelaznych bez zagiętych krawędzi o grubości poniżej 3mm

wliczając w to blachę falistą, proste arkusze blachy, przewody wentylacyjne.

Do cięcia stali nierdzewnych wliczając blachy do 6mm grubości oraz 

kształtowniki do 3mm grubości ścianki.

Do cięcia aluminium o grubości do 10mm wliczając profile aluminiowe, płyty

kątowniki i kratownice.

Specjalnie zaprojektowane do szybkiego i czystego cięcia profili stalowych 

przy wykorzystaniu przecinarki obsługującej tarcze 356mm. 

57Piły tarczowe: Metal Devil

Tarcze 137mm zawierają specjalne pierścienie pozwalające na mocowanie ich w otworach 20mm, 10mm oraz 5/8".                        *  5/8" KO pasuje do otworów okrągłych oraz knock out

Tarcze oznaczone kolorem czerwonym posiadają standardowe otwory mocujące oznaczenie tarcz Metal Devil CL oznaczenie tarcz Metal Devil NXT

UrządzenieKod magaz. max.
obr/minZastosowanieOtwór

mocujący
Liczba
zębów

Kod
produktu

Średnica
tarczy

137mm

159mm

254mm

229mm

203mm

171mm

165mm

178mm

210mm

184mm

191mm

305mm

356mm

Stal
Stal

Aluminium
Cienka stal
Aluminium

Stal
Cienka stal

Stal
Cienka stal

Stal
Stal

Stal  Nierdzewna
Aluminium

Stal
Stal  Nierdzewna

Aluminium
Stal
Stal
Stal

Stal  Nierdzewna
Aluminium
Cienka stal

Stal
Cienka stal
Aluminium
Cienka stal

Stal
Stal

Stal
Stal

Stal  Nierdzewna
Aluminium
Cienka stal

Stal
Stal
Stal

Stal  Nierdzewna
Cienka stal
Aluminium
Cienka stal
Aluminium

Stal
Aluminium
Cienka stal

Stal
Aluminium

Profile stalowe
Cienka stal

Stal  Nierdzewna

Cienka stal

Standardowe przecinarki tarczowe

Standardowe przecinarki tarczowe

Standardowe
przecinarki tarczowe

Bezprzewodowe przecinarki tarczowe
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58 Piły tarczowe

Piły tarczowe z uzębieniem z węglika spiekanego: EVOLUTION

EVO180N

EVO-230HDX

EVO355 RAPTOR

180mm

185mm
210mm

Średnica
tarczy

Kod
produktu

Liczba
zębów

Otwór
mocujący Zastosowanie max.

obr/min Urządzenie

230mm

255mm

305mm

355mm

36
48
54
30
20
30
24
48
60
80
40
26
52
40
28
60
66
90
80
60
36

20
20
20
20
20

25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4

3900
3900
3900
3900
3900
3300
4000
3000
3000
3000
3000
3000
5200
5200
2750
1450
1600
1600
1600
1800
1600

stal
stal nierdzewna

aluminium
drewno

stal, aluminium, drewno (z gwoździami)
drewno

stal, aluminium, drewno (z gwoździami)
stal

stal nierdzewna
aluminium

drewno
stal, aluminium, drewno (z gwoździami)

stal
drewno

stal, aluminium, drewno (z gwoździami)
stal
stal

stal nierdzewna
aluminium

drewno
stal, aluminium, drewno (z gwoździami)

EVOLUTION 180 STEEL
EVOLUTION 180 STAINLESS STEEL
EVOLUTION 180 ALUMINIUM
EVOLUTION 180 WOOD
EVOLUTION MULTI
EVOLUTION 210 WOOD
EVOLUTION MULTI
EVOLUTION 230 STEEL
EVOLUTION 230 STAINLESS STEEL
EVOLUTION 230 ALUMINIUM
EVOLUTION 230 WOOD
EVOLUTION MULTI
EVOLUTION 255 STEEL
EVOLUTION 255 WOOD
EVOLUTION MULTI
EVOLUTION 305 STEEL
EVOLUTION 355 STEEL
EVOLUTION 355 STAINLESS STEEL
EVOLUTION 355 ALUMINIUM
EVOLUTION 355 WOOD
EVOLUTION MULTI 

Piły tarczowe z uzębieniem z węglika spiekanego Evolution Power Tools produkowane są w Japonii z wykorzystaniem 

najnowszych technologii. 

Duży zakres oferowanych średnic od 180 do 355 mm pozwala na dobór odpowiedniego narzędzia 

do posiadanej maszyny. Piły EVOLUTION STEEL przeznaczone są do cięcia profili 

stalowych i blach.

Linia Evolution Rage pozwala również na przecinanie drewna, drewna 

z gwoździami, metali kolorowych i tworzyw sztucznych.

Wysoka jakość wykonania gwarantuje długą żywotność narzędzia. 

Dodatkowo prawidłowo użytkowane tarcze mogą zostać poddane

ponownemu ostrzeniu.

Brak iskier podczas cięcia stalowych elementów zwiększa 

bezpieczeństwo i komfort pracy. Dodatkowym atutem tarcz jest brak 

nagrzewania materiału podczas cięcia.

Duży zakres średnic od 125 do 500 mm pozwala na pracę 

zarówno w szlifierkach kątowych jak i w przecinarkach 

spalinowych.

Tarcze przeznaczone są  do obróbki wszelkiego rodzaju 

materiałów budowlanych, betonu, betonu zbrojonego, granitu, 

asfaltu i wielu innych. 

Do głównych zalet tarcz GLOB DIAMOND zaliczyć można bardzo wysoką 

wytrzymałość i odporność na pracę w trudnych warunkach. Wszystkie tarcze 

spawane są laserowo co umożliwia cięcie zarówno na mokro jak i na sucho.

Tarcze diamentowe GLOB DIAMOND produkowane są w Polsce i przeznaczone 

dla użytkowników profesjonalnych. 

Piły tarczowe

Diamentowe piły tarczowe
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Standardowe przecinarki
(uwzględniając maksymalne

dopuszczalne prędkości obrotowe
dla każdej tarczy)

185mm

125mm

180mm

230mm

255mm

300mm

305mm

Średnica
tarczy

Kod
produktu Krawędź Otwór

mocujący Zastosowanie max.
obr/min Urządzenie

350mm

355mm

400mm

450mm

500mm

segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa

ciągła
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa

22,2
22,2
22,2
22,2

20
22,2
22,2
22,2
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4

22
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4

12200
12200
8000
8000
8000
6600
6600
6600
4400
4010
4010
4010
4010
5500
3440
3440
3440
3440
4400
3010
3010
3010
3010
2800
2800
2500
2500

beton, cegła, klinkier, gazobeton
beton, beton zbrojony, kostka brukowa

beton, cegła, klinkier, gazobeton
beton, beton zbrojony, kostka brukowa
beton, kamień, bruk, mat. budowlane

beton mocno zbrojony, granit
beton, beton zbrojony, kostka brukowa

beton, cegła, klinkier, gazobeton
płytki ceramiczne, mat. budowlane 

beton mocno zbrojony, granit
beton, beton zbrojony, kostka brukowa

beton, cegła, klinkier, gazobeton
asfalt, silikat, silka, piaskowiec

beton, kamień, bruk, mat. budowlane
beton mocno zbrojony, granit

beton, beton zbrojony, kostka brukowa
beton, cegła, klinkier, gazobeton

asfalt, silikat, silka, piaskowiec
beton, kamień, bruk, mat. budowlane

beton mocno zbrojony, granit
beton, beton zbrojony, kostka brukowa

beton, cegła, klinkier, gazobeton
asfalt, silikat, silka, piaskowiec
asfalt, silikat, silka, piaskowiec

beton, beton zbrojony, kostka brukowa
asfalt, silikat, silka, piaskowiec

beton, beton zbrojony, kostka brukowa

GLOB-DIAM-125-MATBUD
GLOB-DIAM-125-BETON
GLOB-DIAM-180-MATBUD
GLOB-DIAM-180-BETON
EVO-185-DIAM
GLOB-DIAM-230-PREMIUM
GLOB-DIAM-230-BETON
GLOB-DIAM-230-MATBUD
EVO-255-DIAM
GLOB-DIAM-300-PREMIUM
GLOB-DIAM-300-BETON
GLOB-DIAM-300-MATBUD
GLOB-DIAM-300-ASFALT
EVO-305-DIAM
GLOB-DIAM-350-PREMIUM
GLOB-DIAM-350-BETON
GLOB-DIAM-350-MATBUD
GLOB-DIAM-350-ASFALT
EVO-355-DIAM
GLOB-DIAM-400-PREMIUM
GLOB-DIAM-400-BETON
GLOB-DIAM-400-MATBUD
GLOB-DIAM-400-ASFALT
GLOB-DIAM-450-ASFALT
GLOB-DIAM-450-BETON
GLOB-DIAM-500-ASFALT
GLOB-DIAM-500-BETON
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58 Piły tarczowe

Piły tarczowe z uzębieniem z węglika spiekanego: EVOLUTION

EVO180N

EVO-230HDX

EVO355 RAPTOR

180mm

185mm
210mm

Średnica
tarczy

Kod
produktu

Liczba
zębów

Otwór
mocujący Zastosowanie max.

obr/min Urządzenie

230mm

255mm

305mm

355mm

36
48
54
30
20
30
24
48
60
80
40
26
52
40
28
60
66
90
80
60
36

20
20
20
20
20

25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4

3900
3900
3900
3900
3900
3300
4000
3000
3000
3000
3000
3000
5200
5200
2750
1450
1600
1600
1600
1800
1600

stal
stal nierdzewna

aluminium
drewno

stal, aluminium, drewno (z gwoździami)
drewno

stal, aluminium, drewno (z gwoździami)
stal

stal nierdzewna
aluminium

drewno
stal, aluminium, drewno (z gwoździami)

stal
drewno

stal, aluminium, drewno (z gwoździami)
stal
stal

stal nierdzewna
aluminium

drewno
stal, aluminium, drewno (z gwoździami)

EVOLUTION 180 STEEL
EVOLUTION 180 STAINLESS STEEL
EVOLUTION 180 ALUMINIUM
EVOLUTION 180 WOOD
EVOLUTION MULTI
EVOLUTION 210 WOOD
EVOLUTION MULTI
EVOLUTION 230 STEEL
EVOLUTION 230 STAINLESS STEEL
EVOLUTION 230 ALUMINIUM
EVOLUTION 230 WOOD
EVOLUTION MULTI
EVOLUTION 255 STEEL
EVOLUTION 255 WOOD
EVOLUTION MULTI
EVOLUTION 305 STEEL
EVOLUTION 355 STEEL
EVOLUTION 355 STAINLESS STEEL
EVOLUTION 355 ALUMINIUM
EVOLUTION 355 WOOD
EVOLUTION MULTI 

Piły tarczowe z uzębieniem z węglika spiekanego Evolution Power Tools produkowane są w Japonii z wykorzystaniem 

najnowszych technologii. 

Duży zakres oferowanych średnic od 180 do 355 mm pozwala na dobór odpowiedniego narzędzia 

do posiadanej maszyny. Piły EVOLUTION STEEL przeznaczone są do cięcia profili 

stalowych i blach.

Linia Evolution Rage pozwala również na przecinanie drewna, drewna 

z gwoździami, metali kolorowych i tworzyw sztucznych.

Wysoka jakość wykonania gwarantuje długą żywotność narzędzia. 

Dodatkowo prawidłowo użytkowane tarcze mogą zostać poddane

ponownemu ostrzeniu.

Brak iskier podczas cięcia stalowych elementów zwiększa 

bezpieczeństwo i komfort pracy. Dodatkowym atutem tarcz jest brak 

nagrzewania materiału podczas cięcia.

Duży zakres średnic od 125 do 500 mm pozwala na pracę 

zarówno w szlifierkach kątowych jak i w przecinarkach 

spalinowych.

Tarcze przeznaczone są  do obróbki wszelkiego rodzaju 

materiałów budowlanych, betonu, betonu zbrojonego, granitu, 

asfaltu i wielu innych. 

Do głównych zalet tarcz GLOB DIAMOND zaliczyć można bardzo wysoką 

wytrzymałość i odporność na pracę w trudnych warunkach. Wszystkie tarcze 

spawane są laserowo co umożliwia cięcie zarówno na mokro jak i na sucho.

Tarcze diamentowe GLOB DIAMOND produkowane są w Polsce i przeznaczone 

dla użytkowników profesjonalnych. 

Piły tarczowe

Diamentowe piły tarczowe
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Standardowe przecinarki
(uwzględniając maksymalne

dopuszczalne prędkości obrotowe
dla każdej tarczy)

185mm

125mm

180mm

230mm

255mm

300mm

305mm

Średnica
tarczy

Kod
produktu Krawędź Otwór

mocujący Zastosowanie max.
obr/min Urządzenie

350mm

355mm

400mm

450mm

500mm

segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa

ciągła
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa
segmentowa

22,2
22,2
22,2
22,2

20
22,2
22,2
22,2
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4

22
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4

12200
12200
8000
8000
8000
6600
6600
6600
4400
4010
4010
4010
4010
5500
3440
3440
3440
3440
4400
3010
3010
3010
3010
2800
2800
2500
2500

beton, cegła, klinkier, gazobeton
beton, beton zbrojony, kostka brukowa

beton, cegła, klinkier, gazobeton
beton, beton zbrojony, kostka brukowa
beton, kamień, bruk, mat. budowlane

beton mocno zbrojony, granit
beton, beton zbrojony, kostka brukowa

beton, cegła, klinkier, gazobeton
płytki ceramiczne, mat. budowlane 

beton mocno zbrojony, granit
beton, beton zbrojony, kostka brukowa

beton, cegła, klinkier, gazobeton
asfalt, silikat, silka, piaskowiec

beton, kamień, bruk, mat. budowlane
beton mocno zbrojony, granit

beton, beton zbrojony, kostka brukowa
beton, cegła, klinkier, gazobeton

asfalt, silikat, silka, piaskowiec
beton, kamień, bruk, mat. budowlane

beton mocno zbrojony, granit
beton, beton zbrojony, kostka brukowa

beton, cegła, klinkier, gazobeton
asfalt, silikat, silka, piaskowiec
asfalt, silikat, silka, piaskowiec

beton, beton zbrojony, kostka brukowa
asfalt, silikat, silka, piaskowiec

beton, beton zbrojony, kostka brukowa

GLOB-DIAM-125-MATBUD
GLOB-DIAM-125-BETON
GLOB-DIAM-180-MATBUD
GLOB-DIAM-180-BETON
EVO-185-DIAM
GLOB-DIAM-230-PREMIUM
GLOB-DIAM-230-BETON
GLOB-DIAM-230-MATBUD
EVO-255-DIAM
GLOB-DIAM-300-PREMIUM
GLOB-DIAM-300-BETON
GLOB-DIAM-300-MATBUD
GLOB-DIAM-300-ASFALT
EVO-305-DIAM
GLOB-DIAM-350-PREMIUM
GLOB-DIAM-350-BETON
GLOB-DIAM-350-MATBUD
GLOB-DIAM-350-ASFALT
EVO-355-DIAM
GLOB-DIAM-400-PREMIUM
GLOB-DIAM-400-BETON
GLOB-DIAM-400-MATBUD
GLOB-DIAM-400-ASFALT
GLOB-DIAM-450-ASFALT
GLOB-DIAM-450-BETON
GLOB-DIAM-500-ASFALT
GLOB-DIAM-500-BETON

59



Frezy tarczowo – piłkowe z HSS do przecinania są produkowane 
z wysokostopowej stali szybkotnącej z domieszką wolframu, wanadu, 
molibdenu i zawartością 1% kobaltu (HSS Dmo5).

Charakteryzują się wyjątkową wytrzymałością, wysoką odpornością 
na ścieranie, głównie przy stosowaniu w procesie obróbki wysokich 
temperatur. 

Przeznaczone do przecinania kształtowników stalowych, aluminiowych, 
elementów z brązu, mosiądzu i stali oraz pełnych materiałów. 

Frezy tarczowo – piłkowe zalecane są do cięcia stali nierdzewnych 
i kwasoodpornych.
Są produkowane z wysokostopowej stali szybkotnącej z domieszką 
wolframu, molibdenu i zawartością 5% kobaltu (HSS Emo5).

Zawartość 5% kobaltu hamuje wzrost ziaren w materiale podczas cięcia 
w wysokich temperaturach. Dzięki tej własności umożliwia cięcie stali 
o zwiększonej wytrzymałości.

Przeznaczone do przecinania kształtowników oraz pełnych materiałów. 

Frezy tarczowo – piłkowe pokryte powłoką TiN (azotkiem-tytanu) osiągają 
bardzo wysoką powierzchniową mikrotwardość, która umożliwia cięcie 
materiałów o wysokiej wytrzymałości mechanicznej. 

Przeznaczone są szczególnie do cięcia średniostopowych i twardych stali. 
Pokrycie to umożliwia podwyższenie prędkości obwodowej i prędkości 
posuwu na ząb, skracając czas trwania pojedynczych cyklów pracy.

Przeznaczone do przecinania kształtowników oraz pełnych materiałów. 

Frezy tarczowo-piłkowe

HSS Standard - Dmo5

Dostępne średnice:
Otwory zabierakowe:

Dostępne typy uzębień:

Dostępne średnice:
Otwory zabierakowe:

Dostępne typy uzębień:

Dostępne średnice:
Otwory zabierakowe:

Dostępne typy uzębień:

20-600mm
wszyskie typy

A, AW, B, BW, BR, C

20-600mm
wszyskie typy

A, AW, B, BW, BR, C

20-600mm
wszyskie typy

A, AW, B, BW, BR, C

HSS 5% Cobalt - Emo5

HSS TiN

Ponadto oferujemy usługi regeneracji, ostrzenia i przezębienia frezów tarczowo-piłkowych HSS.
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1100W

35mm (45°) 0°-45° walizka
w zestawie

stal 8mm 56mm (90°)

Maksymalna
długość ciętego

materiału:
Długość

prowadnicy:
Szerokość

prowadnicy:
ST2800: 2438mm
ST1400: 1220mm

ST2800: 4,7 kg
ST1400: 3 kg

ST2800: 2800mm
ST1400: 1400mm

ST2800: 182mm
ST1400: 182mm

2000W stal 6mm tnie drewno
z gwoździami

89mm (45°)120mm (90°) 130mm (90°)

1750W stal 12mm 83mm (90°)

54mm (45°) 0°-45° walizka
w zestawie

torba
w zestawie

78mm (45°) 0°-45°130mm (90°) 

120mm (90°) stal 12mm2200W

EVOSAW 180HD

R185CCS | R185CCSX | R185CCSX+
185mm 

ST1400  |  ST2800
PROWADNICE DO PILAREK SERII R185CCS RAGE2 355mm

PILARKA DO CIĘCIA STALI
TARCZAMI TCT 180mm

PILARKA DO CIĘCIA STALI
TARCZAMI TCT 230mm

PRZECINARKA DO CIĘCIA STALI
TARCZAMI TCT 355mm

PILARKA WIELOZADANIOWA
PRZECINARKA

WIELOZADANIOWA

EVOSAW 230 EVOSAW355 RAPTOR

0°-45°
pod kątem64mm (90°) 47mm (45°)

tnie drewno
z gwoździamiprofil 3mm1600W
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Frezy tarczowo – piłkowe z HSS do przecinania są produkowane 
z wysokostopowej stali szybkotnącej z domieszką wolframu, wanadu, 
molibdenu i zawartością 1% kobaltu (HSS Dmo5).

Charakteryzują się wyjątkową wytrzymałością, wysoką odpornością 
na ścieranie, głównie przy stosowaniu w procesie obróbki wysokich 
temperatur. 

Przeznaczone do przecinania kształtowników stalowych, aluminiowych, 
elementów z brązu, mosiądzu i stali oraz pełnych materiałów. 

Frezy tarczowo – piłkowe zalecane są do cięcia stali nierdzewnych 
i kwasoodpornych.
Są produkowane z wysokostopowej stali szybkotnącej z domieszką 
wolframu, molibdenu i zawartością 5% kobaltu (HSS Emo5).

Zawartość 5% kobaltu hamuje wzrost ziaren w materiale podczas cięcia 
w wysokich temperaturach. Dzięki tej własności umożliwia cięcie stali 
o zwiększonej wytrzymałości.

Przeznaczone do przecinania kształtowników oraz pełnych materiałów. 

Frezy tarczowo – piłkowe pokryte powłoką TiN (azotkiem-tytanu) osiągają 
bardzo wysoką powierzchniową mikrotwardość, która umożliwia cięcie 
materiałów o wysokiej wytrzymałości mechanicznej. 

Przeznaczone są szczególnie do cięcia średniostopowych i twardych stali. 
Pokrycie to umożliwia podwyższenie prędkości obwodowej i prędkości 
posuwu na ząb, skracając czas trwania pojedynczych cyklów pracy.

Przeznaczone do przecinania kształtowników oraz pełnych materiałów. 

Frezy tarczowo-piłkowe

HSS Standard - Dmo5

Dostępne średnice:
Otwory zabierakowe:

Dostępne typy uzębień:

Dostępne średnice:
Otwory zabierakowe:

Dostępne typy uzębień:

Dostępne średnice:
Otwory zabierakowe:

Dostępne typy uzębień:

20-600mm
wszyskie typy

A, AW, B, BW, BR, C

20-600mm
wszyskie typy

A, AW, B, BW, BR, C

20-600mm
wszyskie typy

A, AW, B, BW, BR, C

HSS 5% Cobalt - Emo5

HSS TiN

Ponadto oferujemy usługi regeneracji, ostrzenia i przezębienia frezów tarczowo-piłkowych HSS.

60 Frezy tarczowo-piłkowe 61Elektronarzędzia Evolution

1100W

35mm (45°) 0°-45° walizka
w zestawie

stal 8mm 56mm (90°)

Maksymalna
długość ciętego

materiału:
Długość

prowadnicy:
Szerokość

prowadnicy:
ST2800: 2438mm
ST1400: 1220mm

ST2800: 4,7 kg
ST1400: 3 kg

ST2800: 2800mm
ST1400: 1400mm

ST2800: 182mm
ST1400: 182mm

2000W stal 6mm tnie drewno
z gwoździami

89mm (45°)120mm (90°) 130mm (90°)

1750W stal 12mm 83mm (90°)

54mm (45°) 0°-45° walizka
w zestawie

torba
w zestawie

78mm (45°) 0°-45°130mm (90°) 

120mm (90°) stal 12mm2200W

EVOSAW 180HD

R185CCS | R185CCSX | R185CCSX+
185mm 

ST1400  |  ST2800
PROWADNICE DO PILAREK SERII R185CCS RAGE2 355mm

PILARKA DO CIĘCIA STALI
TARCZAMI TCT 180mm

PILARKA DO CIĘCIA STALI
TARCZAMI TCT 230mm

PRZECINARKA DO CIĘCIA STALI
TARCZAMI TCT 355mm

PILARKA WIELOZADANIOWA
PRZECINARKA

WIELOZADANIOWA

EVOSAW 230 EVOSAW355 RAPTOR

0°-45°
pod kątem64mm (90°) 47mm (45°)

tnie drewno
z gwoździamiprofil 3mm1600W
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62 Elektronarzędzia Evolution

R210 SMS+

R255 SMS+

WIELOZADANIOWA PIŁA UKOŚNA

WIELOZADANIOWA PIŁA UKOŚNA

1500W

2000W

230x65mm

300x80mm

300x45mm

210x80mm

210x45mm

230x38mm 150x38mm 6mm

6mm

150x65mm

CECHY LINII SMS+ TARCZE TNĄCE PREMIUM

SYSTEM ZACISKÓW Z MECHANIZMEM
SZYBKIEGO MOCOWANIA

BEZPIECZNA I CZYSTA PRACA

ZINTEGROWANE UCHWYTY 
TRANSPORTOWE

DŁUGI PRZEWÓD ZASILAJĄCY

OSŁONA PROWADNIC (Z TWORZYWA)

• Technologia cięcia różnych materiałów jedną
   maszyną wyposażoną w jedną tarczę.
• Wydajny silnik o mocy 1500W (R210 SMS+) oraz
   2000W (R255 SMS+).
• Cięcie materiałów do 230x65mm (R210 SMS+) oraz
   300x80mm (R255 SMS+).
• Dokładny wskaźnik laserowy.
• Regulacja stołu obrotowego w lewo/prawo: 50 / 50°
• Pochylenie piły tarczowej: 45°
• Wygodne długie zaciski do mocowania ciętego
   materiału.
• Urządzenie umożliwia szybką wymianę tarczy tnącej.

Wielozadaniowe tarcze o wydłużonej żywotności,
zapewniające dokładniejsze cięcie.

Zabezpiecza przeciwko uszkodzeniom i zapobiega
przedostawaniu się pyłów na prowadnicę.

Dołączony do zestawu worek na wióry oraz adapter
do odciągu umożliwiający podłączenie odkurzacza.

Umożliwiają łatwe podnoszenie i transportowanie maszyny
w miejscu pracy.

Przewód zasilający o długości 3m. Zmniejsza konieczność
stosowania przedłużaczy.

Górny oraz przedni - umożliwiające dokładniejszą,
szybszą regulację i stabilniejsze zamocowanie detalu.

Wielozadaniowa tarcza 
TCT Premium 210mm

Wielozadaniowa tarcza 
TCT Premium 255mm

Średnica:
Otwór mocujący:
Grubość tarczy:
Ilość zębów:
Kod tarczy:

210mm
25,4mm
1,7mm
24
RAGEBLADE210MULTI

255mm
25,4mm
2mm
28
RAGEBLADE255MULTI

TARCZE TNĄCE

Tarcze diamentowe 
są sprzedawane 

oddzielnie
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62 Elektronarzędzia Evolution

R210 SMS+

R255 SMS+

WIELOZADANIOWA PIŁA UKOŚNA

WIELOZADANIOWA PIŁA UKOŚNA

1500W

2000W

230x65mm

300x80mm

300x45mm

210x80mm

210x45mm

230x38mm 150x38mm 6mm

6mm

150x65mm

CECHY LINII SMS+ TARCZE TNĄCE PREMIUM

SYSTEM ZACISKÓW Z MECHANIZMEM
SZYBKIEGO MOCOWANIA

BEZPIECZNA I CZYSTA PRACA

ZINTEGROWANE UCHWYTY 
TRANSPORTOWE

DŁUGI PRZEWÓD ZASILAJĄCY

OSŁONA PROWADNIC (Z TWORZYWA)

• Technologia cięcia różnych materiałów jedną
   maszyną wyposażoną w jedną tarczę.
• Wydajny silnik o mocy 1500W (R210 SMS+) oraz
   2000W (R255 SMS+).
• Cięcie materiałów do 230x65mm (R210 SMS+) oraz
   300x80mm (R255 SMS+).
• Dokładny wskaźnik laserowy.
• Regulacja stołu obrotowego w lewo/prawo: 50 / 50°
• Pochylenie piły tarczowej: 45°
• Wygodne długie zaciski do mocowania ciętego
   materiału.
• Urządzenie umożliwia szybką wymianę tarczy tnącej.

Wielozadaniowe tarcze o wydłużonej żywotności,
zapewniające dokładniejsze cięcie.

Zabezpiecza przeciwko uszkodzeniom i zapobiega
przedostawaniu się pyłów na prowadnicę.

Dołączony do zestawu worek na wióry oraz adapter
do odciągu umożliwiający podłączenie odkurzacza.

Umożliwiają łatwe podnoszenie i transportowanie maszyny
w miejscu pracy.

Przewód zasilający o długości 3m. Zmniejsza konieczność
stosowania przedłużaczy.

Górny oraz przedni - umożliwiające dokładniejszą,
szybszą regulację i stabilniejsze zamocowanie detalu.

Wielozadaniowa tarcza 
TCT Premium 210mm

Wielozadaniowa tarcza 
TCT Premium 255mm

Średnica:
Otwór mocujący:
Grubość tarczy:
Ilość zębów:
Kod tarczy:

210mm
25,4mm
1,7mm
24
RAGEBLADE210MULTI

255mm
25,4mm
2mm
28
RAGEBLADE255MULTI

TARCZE TNĄCE

Tarcze diamentowe 
są sprzedawane 

oddzielnie
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64 Elektronarzędzia Evolution

tnie drewno
z gwoździamistal 6mm2000W

R210CMS 210mm

RAGE3-DB 255mm EVO-STÓŁ CYCLONE

WIELOZADANIOWA
PIŁA UKOŚNA

PIŁA
UKOŚNA

WIELOZADANIOWA
PIŁA UKOŚNA

WIELOZADANIOWA
PIŁA UKOŚNA

STOLIK
DO PIŁ UKOŚNYCH

MAGNETYCZNY ZBIERACZ
WIÓRÓW

R210SMS-300+ 210mm R210MTS 210mm

1200W tnie drewno
z gwoździami 55x125mm

35x125mm 55x85mm 35x85mm

1500W tnie drewno
z gwoździami 65x300mm

38x300mm 65x210mm 38x210mm

2000W tnie drewno
z gwoździami 55x300mm

25x115mm 55x65mm 25x40mm

2000W tnie drewno
z gwoździami 80x320mm

40x320mm 80x225mm 40x225mm

odpowiedni
do pił ukośnych 110cm

180cm

75cm

60cm 15,5kg

65Elektronarzędzia Evolution

1050W

28mm 800-2400 
obr./min

stal 20mm drewno
230mm

175 bar 220 bar 8 l/min

6m 7.2 kg szybki
montaż

∅75mm 28m

wysokość
tłoczenia

głębokość
ssania

8m

10.7 kg1000 l/min szybki
montaż

2400W 100mm 112 dB (A)

3,7 m/s 2 brak spalin 9.5 kg ∅20mm szybki
montaż29.1 kg

3150obr./min3 l6,5 KM

RAGE 8  1050W

GEN200 PW3200 DWP1000

PIŁA 
SZABLASTA

ELEKTRYCZNA PIŁA
DO BETONU

EVO SYSTEM
SILNIK

EVO SYSTEM
AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY

EVO SYSTEM
MYJKA CIŚNIENIOWA

EVO SYSTEM
POMPA CIECZY

EVO BETON 305mm EVO200

MAX MAX

szybki
montaż

AC (prąd 
przemienny) 20.1 kg

2.8 kW2.4 kW230V (10.5A)

JEDEN SILNIK  -  WIELE ROZSZERZEŃ

tnie drewno
z gwoździami
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64 Elektronarzędzia Evolution

tnie drewno
z gwoździamistal 6mm2000W

R210CMS 210mm

RAGE3-DB 255mm EVO-STÓŁ CYCLONE

WIELOZADANIOWA
PIŁA UKOŚNA

PIŁA
UKOŚNA

WIELOZADANIOWA
PIŁA UKOŚNA

WIELOZADANIOWA
PIŁA UKOŚNA

STOLIK
DO PIŁ UKOŚNYCH

MAGNETYCZNY ZBIERACZ
WIÓRÓW

R210SMS-300+ 210mm R210MTS 210mm

1200W tnie drewno
z gwoździami 55x125mm

35x125mm 55x85mm 35x85mm

1500W tnie drewno
z gwoździami 65x300mm

38x300mm 65x210mm 38x210mm

2000W tnie drewno
z gwoździami 55x300mm

25x115mm 55x65mm 25x40mm

2000W tnie drewno
z gwoździami 80x320mm

40x320mm 80x225mm 40x225mm

odpowiedni
do pił ukośnych 110cm

180cm

75cm

60cm 15,5kg

65Elektronarzędzia Evolution

1050W

28mm 800-2400 
obr./min

stal 20mm drewno
230mm

175 bar 220 bar 8 l/min

6m 7.2 kg szybki
montaż

∅75mm 28m

wysokość
tłoczenia

głębokość
ssania

8m

10.7 kg1000 l/min szybki
montaż

2400W 100mm 112 dB (A)

3,7 m/s 2 brak spalin 9.5 kg ∅20mm szybki
montaż29.1 kg

3150obr./min3 l6,5 KM

RAGE 8  1050W

GEN200 PW3200 DWP1000

PIŁA 
SZABLASTA

ELEKTRYCZNA PIŁA
DO BETONU

EVO SYSTEM
SILNIK

EVO SYSTEM
AGREGAT PRĄDOTWÓRCZY

EVO SYSTEM
MYJKA CIŚNIENIOWA

EVO SYSTEM
POMPA CIECZY

EVO BETON 305mm EVO200

MAX MAX

szybki
montaż

AC (prąd 
przemienny) 20.1 kg

2.8 kW2.4 kW230V (10.5A)

JEDEN SILNIK  -  WIELE ROZSZERZEŃ

tnie drewno
z gwoździami
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Model:

Moc silnika:

Prędkość bez obciążenia [obr./min]:

Max średnica freza trepanacyjnego:

Max średnica wiertła krętego:

Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:

Skok roboczy:

Obroty prawo/lewo:

Waga wiertarki:

1. Ergonomiczny uchwyt.

2. Łatwa i precyzyjna regulacja wysokości głowicy.

3. Wytrzymała konstrukcja podstawy elektro-magnetycznej,

     wyposażona w dwie cewki.

4. Czytelny i łatwy w obsłudze panel kontrolny.

5. Wiertarka wyposażona w gniazdo - stożek Morse'a 2.

6. Zintegrowany system chłodzenia.

7. Suwak wyboru przełożenia (przekładnia dwubiegowa).

8. Przełącznik kierunku obrotów (lewo/prawo).

9. Potencjometr elektronicznej regulacji prędkości.

  Φ50mm                     Φ 23mm                       Φ 55mm                              M20                       akcesoria

VERTICAL 50T

66 Wiertarki ze stopą magnetyczną

Specyfikacja
VERTICAL 50T

1250 W

100-530

50 mm

23 mm

Weldon 3/4",

Morse MK2

1850 kg

170 mm

TAK

14 kg

67Wiertarki ze stopą magnetyczną

Specyfikacja

Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia [obr./min]:

Max średnica freza trepanacyjnego:
Max średnica wiertła krętego:
Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:

EVO28
1200 W
570

28 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1300 kg
135 mm
NIE
14 kg

EVO42
1200 W
450

42 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1500 kg
240 mm
NIE
10,9 kg

VERTICAL 30
900 W
775

30 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1200 kg
90 mm
NIE
8,5 kg

VERTICAL 32/32T
1000 W
V32: 775
V32T: 100-600
32 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1500 kg
150 mm
TAK (tylko 32T)
12 kg

VERTICAL 36
1050 W
700

36 mm
-
Weldon 3/4"

1200 kg
40 mm
NIE
10,3 kg

VERTICAL 40S
1150 W
600

40 mm
16 mm
Weldon 3/4"

1500 kg
145 mm
NIE
11,2 kg

VERTICAL 50S/60S
1250 W / 1600 W
50S: 315, 690
60S: 60-500
50 mm / 60mm
23 mm
Weldon 3/4",
Morse MK3
1700kg /1850kg
170 mm
NIE
11,2kg / 13kg

VERTICAL 55/55T
1250 W
V55: 275, 500
V55T: 60-500
55 mm
23 mm
Weldon 3/4",
Morse MK3
1850 kg
170 mm
TAK (tylko 55T)
13,5 kg

EVO28

EVO42

VERTICAL 30

VERTICAL 40S VERTICAL 50S/60S

VERTICAL 32/32T VERTICAL 36

VERTICAL 55/55T
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Model:

Moc silnika:

Prędkość bez obciążenia [obr./min]:

Max średnica freza trepanacyjnego:

Max średnica wiertła krętego:

Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:

Skok roboczy:

Obroty prawo/lewo:

Waga wiertarki:

1. Ergonomiczny uchwyt.

2. Łatwa i precyzyjna regulacja wysokości głowicy.

3. Wytrzymała konstrukcja podstawy elektro-magnetycznej,

     wyposażona w dwie cewki.

4. Czytelny i łatwy w obsłudze panel kontrolny.

5. Wiertarka wyposażona w gniazdo - stożek Morse'a 2.

6. Zintegrowany system chłodzenia.

7. Suwak wyboru przełożenia (przekładnia dwubiegowa).

8. Przełącznik kierunku obrotów (lewo/prawo).

9. Potencjometr elektronicznej regulacji prędkości.

  Φ50mm                     Φ 23mm                       Φ 55mm                              M20                       akcesoria

VERTICAL 50T

66 Wiertarki ze stopą magnetyczną

Specyfikacja
VERTICAL 50T

1250 W

100-530

50 mm

23 mm

Weldon 3/4",

Morse MK2

1850 kg

170 mm

TAK

14 kg

67Wiertarki ze stopą magnetyczną

Specyfikacja

Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia [obr./min]:

Max średnica freza trepanacyjnego:
Max średnica wiertła krętego:
Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:

EVO28
1200 W
570

28 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1300 kg
135 mm
NIE
14 kg

EVO42
1200 W
450

42 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1500 kg
240 mm
NIE
10,9 kg

VERTICAL 30
900 W
775

30 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1200 kg
90 mm
NIE
8,5 kg

VERTICAL 32/32T
1000 W
V32: 775
V32T: 100-600
32 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1500 kg
150 mm
TAK (tylko 32T)
12 kg

VERTICAL 36
1050 W
700

36 mm
-
Weldon 3/4"

1200 kg
40 mm
NIE
10,3 kg

VERTICAL 40S
1150 W
600

40 mm
16 mm
Weldon 3/4"

1500 kg
145 mm
NIE
11,2 kg

VERTICAL 50S/60S
1250 W / 1600 W
50S: 315, 690
60S: 60-500
50 mm / 60mm
23 mm
Weldon 3/4",
Morse MK3
1700kg /1850kg
170 mm
NIE
11,2kg / 13kg

VERTICAL 55/55T
1250 W
V55: 275, 500
V55T: 60-500
55 mm
23 mm
Weldon 3/4",
Morse MK3
1850 kg
170 mm
TAK (tylko 55T)
13,5 kg

EVO28

EVO42

VERTICAL 30

VERTICAL 40S VERTICAL 50S/60S

VERTICAL 32/32T VERTICAL 36

VERTICAL 55/55T
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68 Wiertarki ze stopą magnetyczną

Specyfikacja

Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia [obr./min]:

Max średnica freza trepanacyjnego:
Max średnica wiertła krętego:
Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:
Praca w trybie automatycznym:

VERTICAL 55TA
1600 W
60-275 
100-500
55 mm
23 mm
Weldon 3/4",
Morse MK3
1850 kg
170 mm
TAK
15,8 kg
TAK

VERTICAL 80/4
1700 W
220, 320, 415, 
650 
80 mm
31,5 mm
Weldon 3/4", 
Morse MK3
3000 kg
260 mm
NIE
28 kg
NIE

VERTICAL 200
3600 W
170, 410

200 mm
44 mm
Weldon 3/4", 
Morse MK4
3900 kg
180 mm
NIE
53 kg
NIE

VERTICAL F16
-
-

-
-
-

1200 kg
170 mm
-
7,5 kg
-

VERTICAL 100/4
1900 W
42-100, 65-190, 
140-400, 220-620
100 mm
31,75 mm
Weldon 3/4"
Morse MK3
3000 kg
260 mm
TAK
28 kg
NIE

VERTICAL 100/4D
1900 W
42-100, 65-190, 
140-400, 220-620
100 mm
31,75 mm
Weldon 3/4"
Morse MK3
3000 kg
260 mm
TAK
28 kg
NIE

VERTICAL 55A VERTICAL 55TA

VERTICAL 100/4D VERTICAL 200

VERTICAL 80/4 VERTICAL 100/4

VERTICAL F16

Stopa wiertarki VERTICAL 100/4D
jest regulowana:
1) 30° skręt w prawo lub lewo
2) 15-20mm przód lub tył

UWAGA:

VERTICAL 55A
1600 W
275, 500

55 mm
23 mm
Weldon 3/4",
Morse MK3
1850 kg
170 mm
NIE
15,8 kg
TAK

VAC 810

VAC 820

PODSTAWA Z POMPĄ PRÓŻNIOWĄ
DO WIERTAREK MAGNETYCZNYCH

PODSTAWA Z POMPĄ PRÓŻNIOWĄ
DO WIERTAREK MAGNETYCZNYCH

69Wiertarki ze stopą magnetyczną

Specyfikacja

Specyfikacja

EBM.360
37V / 7,6Ah
90 min
506 obr./min
36 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1700 kg
230 mm
NIE
15 kg

TUBE30
900W
30mm
13mm
775 obr./min
Weldon 3/4"
532kg
od średnicy 75mm

90 mm
NIE
11 kg

TUBE55-T
1600W
55mm
23mm
I: 185-530;  II: 250-460 obr./min
Weldon 3/4"
860kg
od średnicy 80mm

170 mm
TAK
17,6 kg

VERTICAL AIR 50/3
0,9 m³/min
6,3 bar
400 obr./min
52 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1000 kg
120 mm
NIE
13 kg

VERTICAL EBM.360

VERTICAL TUBE30 VERTICAL TUBE55-T

VERTICAL AIR 52/3

Model:
Pojemność akumulatora:
Czas ładowania akumulatora
Prędkość bez obciążenia:
Max śred. freza trepanacyjnego:
Max śred. wiertła krętego:
Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:

Model:
Zapotrzebowanie na powietrze:
Minimalne ciśnienie robocze:
Prędkość bez obciążenia:
Max śred. freza trepanacyjnego:
Max śred. wiertła krętego:
Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:

Specyfikacja

UWAGA:UWAGA:
SPECJALISTYCZNA WIERTARKA

PNEUMATYCZNA:
1) antystatyczna konstrukcja

2)  pneumatyczny napęd nie wytwarza 
iskier - minimalizując ryzyko wybuchu

SPECJALISTYCZNA WIERTARKA

AKUMULATOROWA

SPECJALISTYCZNE WIERTARKI UMOŻLIWIAJĄCE MOCOWANIE
ZARÓWNO NA RURACH JAK I PŁASKICH POWIERZCHNIACH

Model:
Moc silnika:
Max śred. freza trepanacyjnego:
Max śred. wiertła krętego:
Prędkość bez obciążenia
Mocowanie narzędzia:
Siła przylegania stopy:
Możliwość wiercenia 
w rurach:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:

POMPA W ZESTAWIE
ŚREDNICA PODSTAWY 300mm 

POMPA W ZESTAWIE
PODWÓJNE MOCOWANIE 

!

!
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68 Wiertarki ze stopą magnetyczną

Specyfikacja

Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia [obr./min]:

Max średnica freza trepanacyjnego:
Max średnica wiertła krętego:
Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:
Praca w trybie automatycznym:

VERTICAL 55TA
1600 W
60-275 
100-500
55 mm
23 mm
Weldon 3/4",
Morse MK3
1850 kg
170 mm
TAK
15,8 kg
TAK

VERTICAL 80/4
1700 W
220, 320, 415, 
650 
80 mm
31,5 mm
Weldon 3/4", 
Morse MK3
3000 kg
260 mm
NIE
28 kg
NIE

VERTICAL 200
3600 W
170, 410

200 mm
44 mm
Weldon 3/4", 
Morse MK4
3900 kg
180 mm
NIE
53 kg
NIE

VERTICAL F16
-
-

-
-
-

1200 kg
170 mm
-
7,5 kg
-

VERTICAL 100/4
1900 W
42-100, 65-190, 
140-400, 220-620
100 mm
31,75 mm
Weldon 3/4"
Morse MK3
3000 kg
260 mm
TAK
28 kg
NIE

VERTICAL 100/4D
1900 W
42-100, 65-190, 
140-400, 220-620
100 mm
31,75 mm
Weldon 3/4"
Morse MK3
3000 kg
260 mm
TAK
28 kg
NIE

VERTICAL 55A VERTICAL 55TA

VERTICAL 100/4D VERTICAL 200

VERTICAL 80/4 VERTICAL 100/4

VERTICAL F16

Stopa wiertarki VERTICAL 100/4D
jest regulowana:
1) 30° skręt w prawo lub lewo
2) 15-20mm przód lub tył

UWAGA:

VERTICAL 55A
1600 W
275, 500

55 mm
23 mm
Weldon 3/4",
Morse MK3
1850 kg
170 mm
NIE
15,8 kg
TAK

VAC 810

VAC 820

PODSTAWA Z POMPĄ PRÓŻNIOWĄ
DO WIERTAREK MAGNETYCZNYCH

PODSTAWA Z POMPĄ PRÓŻNIOWĄ
DO WIERTAREK MAGNETYCZNYCH

69Wiertarki ze stopą magnetyczną

Specyfikacja

Specyfikacja

EBM.360
37V / 7,6Ah
90 min
506 obr./min
36 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1700 kg
230 mm
NIE
15 kg

TUBE30
900W
30mm
13mm
775 obr./min
Weldon 3/4"
532kg
od średnicy 75mm

90 mm
NIE
11 kg

TUBE55-T
1600W
55mm
23mm
I: 185-530;  II: 250-460 obr./min
Weldon 3/4"
860kg
od średnicy 80mm

170 mm
TAK
17,6 kg

VERTICAL AIR 50/3
0,9 m³/min
6,3 bar
400 obr./min
52 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1000 kg
120 mm
NIE
13 kg

VERTICAL EBM.360

VERTICAL TUBE30 VERTICAL TUBE55-T

VERTICAL AIR 52/3

Model:
Pojemność akumulatora:
Czas ładowania akumulatora
Prędkość bez obciążenia:
Max śred. freza trepanacyjnego:
Max śred. wiertła krętego:
Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:

Model:
Zapotrzebowanie na powietrze:
Minimalne ciśnienie robocze:
Prędkość bez obciążenia:
Max śred. freza trepanacyjnego:
Max śred. wiertła krętego:
Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:

Specyfikacja

UWAGA:UWAGA:
SPECJALISTYCZNA WIERTARKA

PNEUMATYCZNA:
1) antystatyczna konstrukcja

2)  pneumatyczny napęd nie wytwarza 
iskier - minimalizując ryzyko wybuchu

SPECJALISTYCZNA WIERTARKA

AKUMULATOROWA

SPECJALISTYCZNE WIERTARKI UMOŻLIWIAJĄCE MOCOWANIE
ZARÓWNO NA RURACH JAK I PŁASKICH POWIERZCHNIACH

Model:
Moc silnika:
Max śred. freza trepanacyjnego:
Max śred. wiertła krętego:
Prędkość bez obciążenia
Mocowanie narzędzia:
Siła przylegania stopy:
Możliwość wiercenia 
w rurach:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:

POMPA W ZESTAWIE
ŚREDNICA PODSTAWY 300mm 

POMPA W ZESTAWIE
PODWÓJNE MOCOWANIE 

!

!

69



423

-

590

mm

305 mm

Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia [obr./min]:

Max średnica freza trepanacyjnego:
Max średnica wiertła krętego:
Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:

1. Ergonomiczny, gumowany uchwyt.

2. Ukryty przewód łączący silnik ze stopą magnetyczną.

3. Możliwość obustronnego montażu dźwigni posuwu.

4. Czytelny i łatwy w obsłudze panel kontrolny 

      z podświetleniem LED.

5. Wiertarka wyposażona w gniazdo - stożek Morse'a 2.

6. Zintegrowany system chłodzenia.

7. Suwak wyboru przełożenia (przekładnia dwubiegowa).

8. Przełącznik kierunku obrotów (lewo/prawo).

9. Potencjometr elektronicznej regulacji prędkości.

  Φ50mm                     Φ 23mm                       Φ 31mm                               M20                       akcesoria

ELEMENT 50

70 Wiertarki ze stopą magnetyczną

Specyfikacja
ELEMENT 50
1500 W
100-265
200-500
50 mm
23 mm
Weldon 3/4",
Morse MK2
1350 kg
140 mm
TAK
15,2 kg

50mm         23mm        31mm           M20

15,2         1500 W       1350         140mm

71Wiertarki ze stopą magnetyczną

Specyfikacja
Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia [obr./min]:

Max średnica freza trepanacyjnego:
Max średnica wiertła krętego:
Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:
Praca w trybie automatycznym:

ELEMENT 30
850 W
600 

30 mm
13 mm
Weldon 3/4"

800 kg
65 mm
NIE
10,8 kg
NIE

ADDER
1100 W
650 

35 mm
-
Weldon 3/4"

1500 kg
30 mm
NIE
11,2 kg
NIE

COMMANDO 40
1100 W
270-610

40 mm
13 mm
Weldon 3/4"

800 kg
85 mm
NIE
14,2 kg
NIE

ELEMENT 40
1200 W
300, 600

40 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1000 kg
80 mm
NIE
13,65 kg
NIE

ELEMENT 50
1500 W
100-265
200-500
50 mm
23 mm
Weldon 3/4"
Morse MK2
1350 kg
140 mm
TAK
15,5 kg
NIE

ELEMENT 75
1800 W
70-200
180-500
75 mm
26 mm
Weldon 3/4"
Morse MK3
1850 kg
185 mm
TAK
23 kg
NIE

ELEMENT 100
2000 W
45-129, 70-208
150-434, 240-700
100 mm
31,75 mm
Weldon 3/4"
Morse MK3
2000 kg
200 mm
TAK
24,5 kg
NIE

ELEMENT 30

ELEMENT 50 ELEMENT 75 ELEMENT 100

ELEMENT 40 COMMANDO 40 ADDER

DLA NAJLEPSZEJ WYDAJNOŚCI 
I PRZEDŁUŻONEJ ŻYWOTNOŚCI 

NARZĘDZIA ZAWSZE UŻYWAJ
PŁYNÓW CHŁODZĄCYCH 
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423

-

590

mm

305 mm

Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia [obr./min]:

Max średnica freza trepanacyjnego:
Max średnica wiertła krętego:
Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:

1. Ergonomiczny, gumowany uchwyt.

2. Ukryty przewód łączący silnik ze stopą magnetyczną.

3. Możliwość obustronnego montażu dźwigni posuwu.

4. Czytelny i łatwy w obsłudze panel kontrolny 

      z podświetleniem LED.

5. Wiertarka wyposażona w gniazdo - stożek Morse'a 2.

6. Zintegrowany system chłodzenia.

7. Suwak wyboru przełożenia (przekładnia dwubiegowa).

8. Przełącznik kierunku obrotów (lewo/prawo).

9. Potencjometr elektronicznej regulacji prędkości.

  Φ50mm                     Φ 23mm                       Φ 31mm                               M20                       akcesoria

ELEMENT 50

70 Wiertarki ze stopą magnetyczną

Specyfikacja
ELEMENT 50
1500 W
100-265
200-500
50 mm
23 mm
Weldon 3/4",
Morse MK2
1350 kg
140 mm
TAK
15,2 kg

50mm         23mm        31mm           M20

15,2         1500 W       1350         140mm

71Wiertarki ze stopą magnetyczną

Specyfikacja
Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia [obr./min]:

Max średnica freza trepanacyjnego:
Max średnica wiertła krętego:
Mocowanie narzędzia:

Siła przylegania stopy:
Skok roboczy:
Obroty prawo/lewo:
Waga wiertarki:
Praca w trybie automatycznym:

ELEMENT 30
850 W
600 

30 mm
13 mm
Weldon 3/4"

800 kg
65 mm
NIE
10,8 kg
NIE

ADDER
1100 W
650 

35 mm
-
Weldon 3/4"

1500 kg
30 mm
NIE
11,2 kg
NIE

COMMANDO 40
1100 W
270-610

40 mm
13 mm
Weldon 3/4"

800 kg
85 mm
NIE
14,2 kg
NIE

ELEMENT 40
1200 W
300, 600

40 mm
13 mm
Weldon 3/4"

1000 kg
80 mm
NIE
13,65 kg
NIE

ELEMENT 50
1500 W
100-265
200-500
50 mm
23 mm
Weldon 3/4"
Morse MK2
1350 kg
140 mm
TAK
15,5 kg
NIE

ELEMENT 75
1800 W
70-200
180-500
75 mm
26 mm
Weldon 3/4"
Morse MK3
1850 kg
185 mm
TAK
23 kg
NIE

ELEMENT 100
2000 W
45-129, 70-208
150-434, 240-700
100 mm
31,75 mm
Weldon 3/4"
Morse MK3
2000 kg
200 mm
TAK
24,5 kg
NIE

ELEMENT 30

ELEMENT 50 ELEMENT 75 ELEMENT 100

ELEMENT 40 COMMANDO 40 ADDER

DLA NAJLEPSZEJ WYDAJNOŚCI 
I PRZEDŁUŻONEJ ŻYWOTNOŚCI 

NARZĘDZIA ZAWSZE UŻYWAJ
PŁYNÓW CHŁODZĄCYCH 
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Wiertarki ze stopą magnetyczną
Ukosowarki do rur i blach 73

GL01-180 GL02-300 PAK250ADAPTER UMOŻLIWIAJĄCY
WIERCENIE W RURACH

AKCESORIA DO UKOSOWARKI B45

ADAPTER UMOŻLIWIAJĄCY
WIERCENIE W RURACH

ADAPTER UMOŻLIWIAJĄCY
WIERCENIE W RURACH

Φ 35-550mmΦ 80-180mm Φ 180-300mm

265x112mm200x100mm 230x150mm

1.0 m 1.5 m

max. wymiar
stopy

wymiar
podstawy

wymiar
podstawy

VERTICAL B45 B60S

B45-1201

LKS20

LKS20R

B45-1202

B45-1203

UKOSOWARKA 
DO RUR I BLACH UKOSOWARKA DO RUR I BLACH

1500 W

24,1 kg4.6 kg

2000-6000
obr./min

Głowica 30° 
do ukosowarki 

Vertical B45

Głowica 45° 
do ukosowarki 

Vertical B45

Płytki 
skrawające

do ukosowarki 
Vertical B45

Płytki 
zaokrąglające

do ukosowarki 
Vertical B45

Głowica 
zaokrąglająca
Vertical B45

kąt
ukosowania

szerokość
fazy
(30°)

szerokość
fazy
(45°)

szerokość
fazy

średnice
ukosowanych

rur

0°-60°
45° 

(opcjonalnie: 30°) 

0-5 mm 0-6 mm 0-24 mm 210-300mm

kąt
ukosowania

1675-2850
obr./min1800 W

Akcesoria do wiertarek magnetycznych72

HTA30, HTA40, HTA55

HTA 53

HTA 47

MK2WEL19

MK3WEL19
MK3WEL32

HTAM24

CQA01

HTA 153 / 54

ADAPTER UCHWYTU WIERTARSKIEGO
B16 - STOŻEK MORSE MK3

GŁOWICA DO GWINTOWANIA
Z SYSTEMEM ZABIERAKÓW

POGŁĘBIACZE
30, 40, 55mm

ADAPTER UCHWYTU 
WIERTARSKIEGO

WIERTŁA TREPANACYJNE HSS
Z POWŁOKAMI TiN+AITiN+TiSiN, TiN, CrAISiN 

ADAPTER Z UCHWYTU 
FEIN QUICK-IN -> WELDON 3/4"

UCHWYT WIERTARSKI
Z KLUCZEM 12mm lub 16mm

UCHWYT WIERTŁA TREP. 
WELDON 19MM - MK2

UCHWYT WIERTŁA TREP. 
WELDON 19MM - MK3

DOSTĘPNA RÓWNIEŻ WERSJA WELDON 32mm - MK3 DOSTĘPNE OPRAWY GWINTOWNIKÓW M6-M24 (MOC. WELDON 19mm)

WIERTŁA TREPANACYJNE HSS

WIERTŁA KRĘTE HSS DO METALU

WIERTŁA STOPNIOWE STOŻKOWE

WIERTŁA TREPANACYJNE WĘGLIKOWE

dostępne
średnice:

dostępne
średnice:

dostępne
średnice:

mocowanie:

mocowanie:

mocowanie:

mocowanie:

mocowanie:

mocowanie:

dostępne
średnice:

długości
robocze:

długości
robocze:

długości
robocze:

długości
robocze:

długości
robocze:

wymiary:

dostępne
średnice:

12-65mm

12-65mm

weldon 19mm
(3/4")

weldon 19mm
(3/4")

weldon 19mm
(3/4")

do 65mm
weldon 19mm

(3/4")
powyżej 65mm:
weldon 32mm

(1-1/4")

weldon 19mm
(3/4")

6-14mm

6-30, 4-20,
4-12 mm

6-30  - Ø10mm
4-20  - Ø8mm
4-12  - Ø6mm

12-100mm

50, 75, 100mm
25mm

25, 50mm

25, 50mm25, 50mm

18-36mm

PRODUKUJEMY STOPY ELEKTROMAGNETYCZNE 
DO WSZYSTKICH TYPÓW WIERTAREK 

MAGNETYCZNYCH DOSTĘPNYCH NA RYNKU 

POZOSTAŁE WYMIARY WIERTEŁ
PRODUKUJEMY POD ZAMÓWIENIE

POZOSTAŁE WYMIARY WIERTEŁ
PRODUKUJEMY POD ZAMÓWIENIE

POZOSTAŁE WYMIARY WIERTEŁ
PRODUKUJEMY POD ZAMÓWIENIE

WIERTŁA DO SZYN KOLEJOWYCH

STOPY ELEKTROMAGNETYCZNE
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Wiertarki ze stopą magnetyczną
Ukosowarki do rur i blach 73

GL01-180 GL02-300 PAK250ADAPTER UMOŻLIWIAJĄCY
WIERCENIE W RURACH

AKCESORIA DO UKOSOWARKI B45

ADAPTER UMOŻLIWIAJĄCY
WIERCENIE W RURACH

ADAPTER UMOŻLIWIAJĄCY
WIERCENIE W RURACH

Φ 35-550mmΦ 80-180mm Φ 180-300mm

265x112mm200x100mm 230x150mm

1.0 m 1.5 m

max. wymiar
stopy

wymiar
podstawy

wymiar
podstawy

VERTICAL B45 B60S

B45-1201

LKS20

LKS20R

B45-1202

B45-1203

UKOSOWARKA 
DO RUR I BLACH UKOSOWARKA DO RUR I BLACH

1500 W

24,1 kg4.6 kg

2000-6000
obr./min

Głowica 30° 
do ukosowarki 

Vertical B45

Głowica 45° 
do ukosowarki 

Vertical B45

Płytki 
skrawające

do ukosowarki 
Vertical B45

Płytki 
zaokrąglające

do ukosowarki 
Vertical B45

Głowica 
zaokrąglająca
Vertical B45

kąt
ukosowania

szerokość
fazy
(30°)

szerokość
fazy
(45°)

szerokość
fazy

średnice
ukosowanych

rur

0°-60°
45° 

(opcjonalnie: 30°) 

0-5 mm 0-6 mm 0-24 mm 210-300mm

kąt
ukosowania

1675-2850
obr./min1800 W

Akcesoria do wiertarek magnetycznych72

HTA30, HTA40, HTA55

HTA 53

HTA 47

MK2WEL19

MK3WEL19
MK3WEL32

HTAM24

CQA01

HTA 153 / 54

ADAPTER UCHWYTU WIERTARSKIEGO
B16 - STOŻEK MORSE MK3

GŁOWICA DO GWINTOWANIA
Z SYSTEMEM ZABIERAKÓW

POGŁĘBIACZE
30, 40, 55mm

ADAPTER UCHWYTU 
WIERTARSKIEGO

WIERTŁA TREPANACYJNE HSS
Z POWŁOKAMI TiN+AITiN+TiSiN, TiN, CrAISiN 

ADAPTER Z UCHWYTU 
FEIN QUICK-IN -> WELDON 3/4"

UCHWYT WIERTARSKI
Z KLUCZEM 12mm lub 16mm

UCHWYT WIERTŁA TREP. 
WELDON 19MM - MK2

UCHWYT WIERTŁA TREP. 
WELDON 19MM - MK3

DOSTĘPNA RÓWNIEŻ WERSJA WELDON 32mm - MK3 DOSTĘPNE OPRAWY GWINTOWNIKÓW M6-M24 (MOC. WELDON 19mm)

WIERTŁA TREPANACYJNE HSS

WIERTŁA KRĘTE HSS DO METALU

WIERTŁA STOPNIOWE STOŻKOWE

WIERTŁA TREPANACYJNE WĘGLIKOWE

dostępne
średnice:

dostępne
średnice:

dostępne
średnice:

mocowanie:

mocowanie:

mocowanie:

mocowanie:

mocowanie:

mocowanie:

dostępne
średnice:

długości
robocze:

długości
robocze:

długości
robocze:

długości
robocze:

długości
robocze:

wymiary:

dostępne
średnice:

12-65mm

12-65mm

weldon 19mm
(3/4")

weldon 19mm
(3/4")

weldon 19mm
(3/4")

do 65mm
weldon 19mm

(3/4")
powyżej 65mm:
weldon 32mm

(1-1/4")

weldon 19mm
(3/4")

6-14mm

6-30, 4-20,
4-12 mm

6-30  - Ø10mm
4-20  - Ø8mm
4-12  - Ø6mm

12-100mm

50, 75, 100mm
25mm

25, 50mm

25, 50mm25, 50mm

18-36mm

PRODUKUJEMY STOPY ELEKTROMAGNETYCZNE 
DO WSZYSTKICH TYPÓW WIERTAREK 

MAGNETYCZNYCH DOSTĘPNYCH NA RYNKU 

POZOSTAŁE WYMIARY WIERTEŁ
PRODUKUJEMY POD ZAMÓWIENIE

POZOSTAŁE WYMIARY WIERTEŁ
PRODUKUJEMY POD ZAMÓWIENIE

POZOSTAŁE WYMIARY WIERTEŁ
PRODUKUJEMY POD ZAMÓWIENIE

WIERTŁA DO SZYN KOLEJOWYCH

STOPY ELEKTROMAGNETYCZNE
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Specyfikacja
Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia:
Płynna regulacja obrotów:
Średnica tarczy:
Otwór mocujący tarczy:
Waga maszyny:
Zakres cięcia:
Max grubość cięcia stali:
Max grubość  c i ę c i a   t w .   s z t u c z n y c h :
Funkcja ukosowania:

EXACT 170
1010 W
4000 rpm
-
140 mm
62 mm
5.9 kg
Φ15-170 mm
6 mm
14 mm
-

EXACT 170E
1200 W
1600-3500 rpm
TAK
140 mm
62 mm
5.9 kg
Φ15-170 mm
8 mm
14 mm
-

URZĄDZENIA DO CIĘCIA

I UKOSOWANIA RUR

PROSTE CIĘCIE UKOSOWANIE PRZED
SPAWANIEM

UKOSOWANIE PRZED
ŁĄCZENIEM

EXACT 170E CUT  BEVEL
1200 W
1600-3500 rpm
TAK
140 mm
62 mm
5.9 kg
Φ15-170 mm
-
14 mm
TAK - żeliwo/tw. sztucz.

Przecinarki do rur EXACT

+ EXACT 220E
1100 W
1600-3500 rpm
TAK
140 mm
62 mm
6 kg
Φ15-220 mm
8 mm
14 mm
-

EXACT 280 PRO SERIES
2500 W
1900, 2885 rpm
-
165 mm
62 mm
17,5 kg
Φ40-280 mm
16 mm
30 mm
-

EXACT 360 PRO SERIES
2500 W
1900, 2885 rpm
-
165 mm
62 mm
17,5 kg
Φ75-360 mm
20 mm
50 mm
-

74 75Przecinarki do rur EXACT

EXACT P400

Exact: 280E, 280 PRO, 360E, 
360 PRO

Exact: 360 PRO, 360 AIR

Exact: P400, P400 aku.
Exact: P170E Cut+Bevel

Exact: V100, V100 aku.
Exact: P400, P400 aku.

Model
tarczy

Otwór
mocujący

Grubość
tarczy Ilość zębów Zastosowanie Urządzenia

TCT 140
TCT Z140
CERMET 140
CERMET 140 THIN
DIAMOND X140
ALU 140
TCT 165
CERMET 165
DIAMOND X165
ALU 165
CERMET V155
TCT P150
ALU 180
CERMET 180
DIAMOND X180
CUT+BEVEL
CUT+BEVEL DIAM.

Średnica
tarczy

EXACT V1000

Specyfikacja
Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia:
Średnica tarczy:
Otwór mocujący tarczy:
Waga maszyny:
Zakres cięcia:
Max grubość cięcia tw. sztucznych:
Max grubość cięcia rur wentylacyjnych:

EXACT P400
1010 W
4000 obr./min
148, 150  mm
62 mm
6 kg
Φ100-400 mm
25 mm - cięcie / 22 mm - ukosowanie
-

EXACT V1000
1010 W
4000 obr./min
155 mm
62 mm
6 kg
Φ70-1000 mm
-
3 mm

140
140
140
140
140
140
165
165
165
165
155
150
180
180
180
148
138

62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62

1.8 / 1.4
1.8 / 1.4
1.8 / 1.4
1.4 / 1.2
2.7 / 1.5
2.5 / 1.8
1.8 / 1.4
1.8 / 1.4
2.7 / 1.5
2.5 / 1.8
1.6 / 1.4
1.8 / 1.4
2.7 / 1.8
1.8 / 1.4
2.7 / 2.5

2 / 30
3.3 / 2

46
38
46
46
-

36
52
52
-

42
58
40
46
56
-

40 / 8
-

stal, miedź, tworzywa sztuczne
stal, miedź, tworzywa sztuczne
stal, stal nierdzewna, miedź, tworzywa sztuczne
stal, stal nierdzewna, miedź, tworzywa sztuczne
żeliwo
aluminium
stal, miedź, tworzywa sztuczne
stal, stal nierdzewna, miedź, tworzywa sztuczne
żeliwo
aluminium
cienkościenne rury wentylacyjne
tworzywa sztuczne (PE, PP, PVC, itd.)
aluminium
stal, stal nierdzewna, miedź, tworzywa sztuczne
żeliwo
tworzywa sztuczne (PE, PP, PVC, itd.)
żeliwo

Exact: 170, 170E, 170E aku., 220E, 
200, 280 PRO, 360, 360 PRO
Orbitalum: +GF+ SCORP: 170, 
170E, 220Plus, 360
Rothenberger PipeCut: 170, 170E, 
200, 360
T-Drill PCS: 6, 8+, 14
Victaulic PIPECUT: 170, 200, 360
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Specyfikacja
Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia:
Płynna regulacja obrotów:
Średnica tarczy:
Otwór mocujący tarczy:
Waga maszyny:
Zakres cięcia:
Max grubość cięcia stali:
Max grubość  c i ę c i a   t w .   s z t u c z n y c h :
Funkcja ukosowania:

EXACT 170
1010 W
4000 rpm
-
140 mm
62 mm
5.9 kg
Φ15-170 mm
6 mm
14 mm
-

EXACT 170E
1200 W
1600-3500 rpm
TAK
140 mm
62 mm
5.9 kg
Φ15-170 mm
8 mm
14 mm
-

URZĄDZENIA DO CIĘCIA

I UKOSOWANIA RUR

PROSTE CIĘCIE UKOSOWANIE PRZED
SPAWANIEM

UKOSOWANIE PRZED
ŁĄCZENIEM

EXACT 170E CUT  BEVEL
1200 W
1600-3500 rpm
TAK
140 mm
62 mm
5.9 kg
Φ15-170 mm
-
14 mm
TAK - żeliwo/tw. sztucz.

Przecinarki do rur EXACT

+ EXACT 220E
1100 W
1600-3500 rpm
TAK
140 mm
62 mm
6 kg
Φ15-220 mm
8 mm
14 mm
-

EXACT 280 PRO SERIES
2500 W
1900, 2885 rpm
-
165 mm
62 mm
17,5 kg
Φ40-280 mm
16 mm
30 mm
-

EXACT 360 PRO SERIES
2500 W
1900, 2885 rpm
-
165 mm
62 mm
17,5 kg
Φ75-360 mm
20 mm
50 mm
-

74 75Przecinarki do rur EXACT

EXACT P400

Exact: 280E, 280 PRO, 360E, 
360 PRO

Exact: 360 PRO, 360 AIR

Exact: P400, P400 aku.
Exact: P170E Cut+Bevel

Exact: V100, V100 aku.
Exact: P400, P400 aku.

Model
tarczy

Otwór
mocujący

Grubość
tarczy Ilość zębów Zastosowanie Urządzenia

TCT 140
TCT Z140
CERMET 140
CERMET 140 THIN
DIAMOND X140
ALU 140
TCT 165
CERMET 165
DIAMOND X165
ALU 165
CERMET V155
TCT P150
ALU 180
CERMET 180
DIAMOND X180
CUT+BEVEL
CUT+BEVEL DIAM.

Średnica
tarczy

EXACT V1000

Specyfikacja
Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia:
Średnica tarczy:
Otwór mocujący tarczy:
Waga maszyny:
Zakres cięcia:
Max grubość cięcia tw. sztucznych:
Max grubość cięcia rur wentylacyjnych:

EXACT P400
1010 W
4000 obr./min
148, 150  mm
62 mm
6 kg
Φ100-400 mm
25 mm - cięcie / 22 mm - ukosowanie
-

EXACT V1000
1010 W
4000 obr./min
155 mm
62 mm
6 kg
Φ70-1000 mm
-
3 mm

140
140
140
140
140
140
165
165
165
165
155
150
180
180
180
148
138

62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62
62

1.8 / 1.4
1.8 / 1.4
1.8 / 1.4
1.4 / 1.2
2.7 / 1.5
2.5 / 1.8
1.8 / 1.4
1.8 / 1.4
2.7 / 1.5
2.5 / 1.8
1.6 / 1.4
1.8 / 1.4
2.7 / 1.8
1.8 / 1.4
2.7 / 2.5

2 / 30
3.3 / 2

46
38
46
46
-

36
52
52
-

42
58
40
46
56
-

40 / 8
-

stal, miedź, tworzywa sztuczne
stal, miedź, tworzywa sztuczne
stal, stal nierdzewna, miedź, tworzywa sztuczne
stal, stal nierdzewna, miedź, tworzywa sztuczne
żeliwo
aluminium
stal, miedź, tworzywa sztuczne
stal, stal nierdzewna, miedź, tworzywa sztuczne
żeliwo
aluminium
cienkościenne rury wentylacyjne
tworzywa sztuczne (PE, PP, PVC, itd.)
aluminium
stal, stal nierdzewna, miedź, tworzywa sztuczne
żeliwo
tworzywa sztuczne (PE, PP, PVC, itd.)
żeliwo

Exact: 170, 170E, 170E aku., 220E, 
200, 280 PRO, 360, 360 PRO
Orbitalum: +GF+ SCORP: 170, 
170E, 220Plus, 360
Rothenberger PipeCut: 170, 170E, 
200, 360
T-Drill PCS: 6, 8+, 14
Victaulic PIPECUT: 170, 200, 360
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Specyfikacja
Model:
Zakres średnic ciętych rur:
Maksymalne obciążenie:
Waga:
Długość:
Wysokość:
Wysokość robocza:
Materiał:

PIPEBENCH 170
15 - 170 mm
100 kg
12,1 kg
1180 - 2510 mm
700 mm
875 mm
stal, aluminium, plastik

STÓŁ ROBOCZY
EXACT PIPEBENCH 170

1. Podpora rolkowa: Zadaniem podpory jest prawidłowe podparcie rury
oraz umożliwienie jej obracania się w trakcie cięcia. Przecinanie odbywa
się w środku, pomiędzy dwoma podporami. Maksymalna średnica
zewnętrzna wynosi 170 mm.
2. Uchwyt z łańcuchem do mocowania rur: Zacisk łańcuchowy służy
do pewnego przytrzymywania rury w trakcie gwintowania lub spawania
elementów. Maksymalna średnica zewnętrzna wynosi 170 mm.
3. Pojemnik na wióry do stołu roboczego Exact PipeBench 170:
Pojemnik na wióry ułatwia utrzymanie czystości w miejscu pracy. Zbiera on
większość opiłków powstających przy odcinaniu rur lub gwintowaniu.
4. Stół roboczy: Stół roboczy umożliwia wykonywanie wielu rodzajów operacji
roboczych. Pozwala na ustawianie części, ich pakowanie, wiercenie
otworów, zamontowania imadła itp. Wymiary: 400mmx 250mm
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GŁOWICA EXACT 
PIPEBEVEL 30°

PŁYTKI EXACT
DO UKOSOWANIA 

STALI NIERDZEWNEJ

GŁOWICA EXACT 
PIPEBEVEL 37,5°

GŁOWICA EXACT 
PIPEBEVEL 45°

EXACT PIPEBEVEL 360E

UKOSOWANIE PRZED
SPAWANIEM

UKOSOWANIE PRZED
ŁĄCZENIEM

Specyfikacja

Specyfikacja

Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia:
Średnica uchwytu ostrza:
Kąty fazy:
Waga maszyny:
Zakres ukosowanych rur:
Max średnica ścianki:
Zastosowanie:

Typ głowic:
Rodzaje głowic:
Typ płytek:
Rodzaje płytek:

EXACT PIPEBEVEL 220E
1400 W
7000 - 10500 obr./min
48 mm
30°;  37,5°;  45° (w zal. od zast. głowicy)
6,7 kg
Φ25-220 mm
10 mm
Stal, stal nierdzewna, aluminium

3-płytkowa
30°;  37,5°;  45°
4-stronne
do stali, do stali nierdzewnej

AKCESORIA EXACT PIPEBEVEL

EXACT PIPEBEVEL 360E
1400 W
7000 - 10500 obr./min
48 mm
30°;  37,5°;  45° (w zal. od zast. głowicy)
6,7 kg
Φ110-360 mm
10 mm
Stal, stal nierdzewna, aluminium

UWAGA:

UWAGA:

URZĄDZENIA EXACT PIPEBEVEL 220E ORAZ EXACT PIPEBEVEL 360E 
SŁUŻĄ WYŁĄCZNIE DO UKSOWANIA RUR

URZĄDZENIA EXACT PIPEBEVEL SĄ KONFIGUROWANE 
ZGODNIE Z WYMAGANIAMI KLIENTA. W MOMENCIE 
ZAKUPU ISTNIEJE MOŻLIWOŚĆ WYBORU RODZAJU 
GŁOWICY ORAZ PŁYTEK UKOSUJĄCYCH.

NAJBARDZIEJ ZAAWANSOWANA 
PRZECINARKA DO RUR:
• silnik o dużej mocy 2500W,

• elektroniczne zabezpieczenie silnika przed

przeciążeniem oraz system ostrzegania operatora 

(diody LED),

• wskaźnik laserowy ułatwiający precyzyjne cięcie,

• udoskonalony system regulacji zapewnieniający 

idealnie proste cięcie,

• w całości zaprojektowana i wyprodukowana w

Europie,

• umożliwia cięcie rur stalowych o maksymalnej 

grubości ścianki do 20mm.

PRO SERIES PIPECUT 360

WSZYSTKICH
MATERIAŁÓW

WAGA ŚREDNICE RUR     GRUBOŚCI ŚCIANEK   ODPOWIEDNIA DO

16.5kg      75-360mm

stal
20mm

tworzywo

50mm
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Specyfikacja
Model:
Zakres średnic ciętych rur:
Maksymalne obciążenie:
Waga:
Długość:
Wysokość:
Wysokość robocza:
Materiał:

PIPEBENCH 170
15 - 170 mm
100 kg
12,1 kg
1180 - 2510 mm
700 mm
875 mm
stal, aluminium, plastik

STÓŁ ROBOCZY
EXACT PIPEBENCH 170

1. Podpora rolkowa: Zadaniem podpory jest prawidłowe podparcie rury
oraz umożliwienie jej obracania się w trakcie cięcia. Przecinanie odbywa
się w środku, pomiędzy dwoma podporami. Maksymalna średnica
zewnętrzna wynosi 170 mm.
2. Uchwyt z łańcuchem do mocowania rur: Zacisk łańcuchowy służy
do pewnego przytrzymywania rury w trakcie gwintowania lub spawania
elementów. Maksymalna średnica zewnętrzna wynosi 170 mm.
3. Pojemnik na wióry do stołu roboczego Exact PipeBench 170:
Pojemnik na wióry ułatwia utrzymanie czystości w miejscu pracy. Zbiera on
większość opiłków powstających przy odcinaniu rur lub gwintowaniu.
4. Stół roboczy: Stół roboczy umożliwia wykonywanie wielu rodzajów operacji
roboczych. Pozwala na ustawianie części, ich pakowanie, wiercenie
otworów, zamontowania imadła itp. Wymiary: 400mmx 250mm
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GŁOWICA EXACT 
PIPEBEVEL 30°

PŁYTKI EXACT
DO UKOSOWANIA 

STALI NIERDZEWNEJ

GŁOWICA EXACT 
PIPEBEVEL 37,5°

GŁOWICA EXACT 
PIPEBEVEL 45°

EXACT PIPEBEVEL 360E

UKOSOWANIE PRZED
SPAWANIEM

UKOSOWANIE PRZED
ŁĄCZENIEM

Specyfikacja

Specyfikacja

Model:
Moc silnika:
Prędkość bez obciążenia:
Średnica uchwytu ostrza:
Kąty fazy:
Waga maszyny:
Zakres ukosowanych rur:
Max średnica ścianki:
Zastosowanie:

Typ głowic:
Rodzaje głowic:
Typ płytek:
Rodzaje płytek:

EXACT PIPEBEVEL 220E
1400 W
7000 - 10500 obr./min
48 mm
30°;  37,5°;  45° (w zal. od zast. głowicy)
6,7 kg
Φ25-220 mm
10 mm
Stal, stal nierdzewna, aluminium

3-płytkowa
30°;  37,5°;  45°
4-stronne
do stali, do stali nierdzewnej

AKCESORIA EXACT PIPEBEVEL

EXACT PIPEBEVEL 360E
1400 W
7000 - 10500 obr./min
48 mm
30°;  37,5°;  45° (w zal. od zast. głowicy)
6,7 kg
Φ110-360 mm
10 mm
Stal, stal nierdzewna, aluminium

UWAGA:

UWAGA:

URZĄDZENIA EXACT PIPEBEVEL 220E ORAZ EXACT PIPEBEVEL 360E 
SŁUŻĄ WYŁĄCZNIE DO UKSOWANIA RUR

URZĄDZENIA EXACT PIPEBEVEL SĄ KONFIGUROWANE 
ZGODNIE Z WYMAGANIAMI KLIENTA. W MOMENCIE 
ZAKUPU ISTNIEJE MOŻLIWOŚĆ WYBORU RODZAJU 
GŁOWICY ORAZ PŁYTEK UKOSUJĄCYCH.

NAJBARDZIEJ ZAAWANSOWANA 
PRZECINARKA DO RUR:
• silnik o dużej mocy 2500W,

• elektroniczne zabezpieczenie silnika przed 

przeciążeniem oraz system ostrzegania operatora 

(diody LED),

• wskaźnik laserowy ułatwiający precyzyjne cięcie,

• udoskonalony system regulacji zapewnieniający 

idealnie proste cięcie,

• w całości zaprojektowana i wyprodukowana w 

Europie,

• umożliwia cięcie rur stalowych o maksymalnej 

grubości ścianki do 20mm.

PRO SERIES PIPECUT 360

WSZYSTKICH
MATERIAŁÓW

WAGA            ŚREDNICE RUR         GRUBOŚCI ŚCIANEK    ODPOWIEDNIA DO

16.5kg                          75-360mm

stal
20mm

tworzywo

50mm
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78 Przecinarki taśmowe do stali FEMI

Specyfikacja

Wymiar taśmy tnącej:
Moc silnika:
Waga maszyny:
Prędkość przesuwu taśmy:
System pracy:

0°
45°
60°
0°

45°
60°
0°

45°
60°

782XL
100x85 mm
65x60 mm
-
105 mm
65 mm
-
95x95 mm
65x65 mm
-
1335x13x0.65
950 W
16 kg
60, 80 m/min

784XL
120x115 mm
85x70 mm
-
120 mm
85 mm
-
119x119 mm
80x80 mm
-
1440x13x0.65
1200 W
17 kg
30-80 m/min

ABS NG120
120x102 mm
78x78 mm
50x43 mm
120 mm
80 mm
50 mm
112x112 mm
78x78 mm
48x48 mm
1440x13x0.65
1300 W
19 kg
35-80 m/min
NG, ABS

NG120XL
120x102 mm
78x78 mm
50x43 mm
120 mm
80 mm
50 mm
112x112 mm
78x78 mm
48x48 mm
1440x13x0.65
1300 W
18 kg
35-80 m/min
NG

785XL
205x150 mm
105x95 mm
-
152 mm
106 mm
-
150x150 mm
102x102 mm
-
1735x13x0.9
1600 W
38 kg
60, 80 m/min

ABS NG160
160x140 mm
120x105 mm
-
150 mm
100 mm
-
150x150 mm
100x100 mm
-
1735x13x0.9
2000 W
36 kg
35-80 m/min
ABS, NG

NG160
160x140 mm
120x105 mm
-
150 mm
100 mm
-
150x150 mm
100x100 mm
-
1735x13x0.9
2000 W
35 kg
35-80 m/min
NG

ABS105
100x85 mm
65x60 mm
-
105 mm
65 mm
-
95x95 mm
65x65 mm
-
1335x13x0.65
950 W
16.5 kg
60/80 m/min
ABS

ABS 105 ABS NG 120784XL

NG 120 XL 785XL

782XL

ABS NG 160 NG 160
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787XL

Przecinarki taśmowe do stali FEMI

Specyfikacja

Wymiar taśmy tnącej:
Moc silnika:
Waga maszyny:
Prędkość przesuwu taśmy:
System pracy:

0°
45°
60°
0°

45°
60°
0°

45°
60°

787XL
213x150 mm
145x80 mm
-
175 mm
140 mm
-
150x150 mm
140x140 mm
-
2140x19x0.9
1850 W
59 kg
60, 80 m/min

2200XL
190x135 mm
150x110 mm
100x70 mm
175 mm
110 mm
75 mm
175x175 mm
110x110 mm
75x75 mm
2140x19x0.9
2000 W
140 kg
35-80 m/min

2200DA XL
190x135 mm
150x110 mm
100x70 mm
175 mm
110 mm
75 mm
175x175 mm
110x110 mm
75x75 mm
2140x19x0.9
2000 W
143 kg
35-80 m/min
DA - aut. posuw

1750XL
160x140 mm
120x100 mm
-
155 mm
110 mm
-
150x150 mm
100x100 mm
-
1735x19x0.9
2000 W
75 kg
35-80 m/min

N251DA XL
240x160 mm
185x135 mm
107x63 mm
225 mm
150 mm
70 mm
185x185 mm
145x145 mm
70x70 mm
2480x27x0.9
0.7/1.1 kW[3~]
200 kg
45, 90 m/min
DA - aut. posuw

N310DA DG
320x200 mm
210x80 mm
135x120 mm
255 mm
205 mm
125 mm
195x195 mm
195x195 mm
125x125 mm
2750x27x0.9
1.0/1.5 kW [3~]
344 kg
35, 70 m/min
DA - aut. posuw

N216XL
190x135 mm
150x110 mm
100x70 mm
175 mm
110 mm
75 mm
175x175 mm
110x110 mm
75x75 mm
2140x19x0.9
800 W  [3~]
150 kg
30, 60 m/min

N266DA XL
265x200 mm
200x160 mm
115x100 mm
225 mm
175 mm
110 mm
200x200 mm
170x170 mm
100x100 mm
2565x27x0.9
1.0/1.3 kW [3~]
311m kg
35, 70 m/min
DA - aut. posuw

1750XL N216XL

2200DA XL
2200XL

N251DA XL
N310DA DG

N266DA XL
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78 Przecinarki taśmowe do stali FEMI

Specyfikacja

Wymiar taśmy tnącej:
Moc silnika:
Waga maszyny:
Prędkość przesuwu taśmy:
System pracy:

0°
45°
60°
0°

45°
60°
0°

45°
60°

782XL
100x85 mm
65x60 mm
-
105 mm
65 mm
-
95x95 mm
65x65 mm
-
1335x13x0.65
950 W
16 kg
60, 80 m/min

784XL
120x115 mm
85x70 mm
-
120 mm
85 mm
-
119x119 mm
80x80 mm
-
1440x13x0.65
1200 W
17 kg
30-80 m/min

ABS NG120
120x102 mm
78x78 mm
50x43 mm
120 mm
80 mm
50 mm
112x112 mm
78x78 mm
48x48 mm
1440x13x0.65
1300 W
19 kg
35-80 m/min
NG, ABS

NG120XL
120x102 mm
78x78 mm
50x43 mm
120 mm
80 mm
50 mm
112x112 mm
78x78 mm
48x48 mm
1440x13x0.65
1300 W
18 kg
35-80 m/min
NG

785XL
205x150 mm
105x95 mm
-
152 mm
106 mm
-
150x150 mm
102x102 mm
-
1735x13x0.9
1600 W
38 kg
60, 80 m/min

ABS NG160
160x140 mm
120x105 mm
-
150 mm
100 mm
-
150x150 mm
100x100 mm
-
1735x13x0.9
2000 W
36 kg
35-80 m/min
ABS, NG

NG160
160x140 mm
120x105 mm
-
150 mm
100 mm
-
150x150 mm
100x100 mm
-
1735x13x0.9
2000 W
35 kg
35-80 m/min
NG

ABS105
100x85 mm
65x60 mm
-
105 mm
65 mm
-
95x95 mm
65x65 mm
-
1335x13x0.65
950 W
16.5 kg
60/80 m/min
ABS

ABS 105 ABS NG 120784XL

NG 120 XL 785XL

782XL

ABS NG 160 NG 160
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787XL

Przecinarki taśmowe do stali FEMI

Specyfikacja

Wymiar taśmy tnącej:
Moc silnika:
Waga maszyny:
Prędkość przesuwu taśmy:
System pracy:

0°
45°
60°
0°

45°
60°
0°

45°
60°

787XL
213x150 mm
145x80 mm
-
175 mm
140 mm
-
150x150 mm
140x140 mm
-
2140x19x0.9
1850 W
59 kg
60, 80 m/min

2200XL
190x135 mm
150x110 mm
100x70 mm
175 mm
110 mm
75 mm
175x175 mm
110x110 mm
75x75 mm
2140x19x0.9
2000 W
140 kg
35-80 m/min

2200DA XL
190x135 mm
150x110 mm
100x70 mm
175 mm
110 mm
75 mm
175x175 mm
110x110 mm
75x75 mm
2140x19x0.9
2000 W
143 kg
35-80 m/min
DA - aut. posuw

1750XL
160x140 mm
120x100 mm
-
155 mm
110 mm
-
150x150 mm
100x100 mm
-
1735x19x0.9
2000 W
75 kg
35-80 m/min

N251DA XL
240x160 mm
185x135 mm
107x63 mm
225 mm
150 mm
70 mm
185x185 mm
145x145 mm
70x70 mm
2480x27x0.9
0.7/1.1 kW[3~]
200 kg
45, 90 m/min
DA - aut. posuw

N310DA DG
320x200 mm
210x80 mm
135x120 mm
255 mm
205 mm
125 mm
195x195 mm
195x195 mm
125x125 mm
2750x27x0.9
1.0/1.5 kW [3~]
344 kg
35, 70 m/min
DA - aut. posuw

N216XL
190x135 mm
150x110 mm
100x70 mm
175 mm
110 mm
75 mm
175x175 mm
110x110 mm
75x75 mm
2140x19x0.9
800 W  [3~]
150 kg
30, 60 m/min

N266DA XL
265x200 mm
200x160 mm
115x100 mm
225 mm
175 mm
110 mm
200x200 mm
170x170 mm
100x100 mm
2565x27x0.9
1.0/1.3 kW [3~]
311m kg
35, 70 m/min
DA - aut. posuw

1750XL N216XL

2200DA XL
2200XL

N251DA XL
N310DA DG

N266DA XL
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Główne cechy:
• taśma tnąca o szerokości 27mm,

• hydrauliczny system automatycznego posuwu,

• dwa tryby pracy: automatyczny i manualny,

• regulawany w lewą stronę kąt cięcia w zakresie od 0° 

do 60° z blokadą na 45° i 60°,

• system naciągu taśmy ze wskaźnikiem i wyłącznikiem 

bezpieczeństwa. 

W ofercie firmy GLOB znajdują się
również piły taśmowe MK Morse 

do cięcia stali oraz emulsje chłodzące. 

Piły taśmowe: str. 47-51

Akcesoria do pił taśmowych: str. 51

Emulsja chłodząca: str. 47

Zakres kątów do 60°

Imadło z funkcją
szybkiego mocowania

80 Przecinarki taśmowe do stali FEMI

N266DA XL

NARZĘDZIA
I AKCESORIA

Żeliwny korpus

Hydrauliczny system 
sterowania posuwem

81

DP 12-921

Elektronarzędzia FEMI

DP 12-941 DP 12-943 DP 12-961

Specyfikacja

Długość:
Szerokość:
Wysokość:
Dedykowany do maszyn:

MULTY
1150 mm
630 mm
630/770/830 mm
782XL, 783XL, 783XL, NG120XL, 785XL

Specyfikacja

Moc silnika:
Wymiar tarczy:
Obroty:
Max wym. ciętego elem.:
Waga:

300 SPECIAL
1300 W (silnik indukcyjny)
średnica: 300 mm / otwór moc.: 30 mm
2850 obr./min
0°- 160x70 mm /  45°- 100x70 mm 
21 kg

300 SPECIAL

145/M EVO 199 EVO 542B 539B

H 580mm
⌀ 13mm

H 845mm
⌀ 16mm

H 1610mm
⌀ 16mm

MULTY

H 1700mm
⌀ 20mm
max 32mm
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Główne cechy:
• taśma tnąca o szerokości 27mm,

• hydrauliczny system automatycznego posuwu,

• dwa tryby pracy: automatyczny i manualny,

• regulawany w lewą stronę kąt cięcia w zakresie od 0° 

do 60° z blokadą na 45° i 60°,

• system naciągu taśmy ze wskaźnikiem i wyłącznikiem 

bezpieczeństwa. 

W ofercie firmy GLOB znajdują się
również piły taśmowe MK Morse 

do cięcia stali oraz emulsje chłodzące. 

Piły taśmowe: str. 47-51

Akcesoria do pił taśmowych: str. 51

Emulsja chłodząca: str. 47

Zakres kątów do 60°

Imadło z funkcją
szybkiego mocowania
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N266DA XL

NARZĘDZIA
I AKCESORIA

Żeliwny korpus

Hydrauliczny system 
sterowania posuwem

81

DP 12-921

Elektronarzędzia FEMI

DP 12-941 DP 12-943 DP 12-961

Specyfikacja

Długość:
Szerokość:
Wysokość:
Dedykowany do maszyn:

MULTY
1150 mm
630 mm
630/770/830 mm
782XL, 783XL, 783XL, NG120XL, 785XL

Specyfikacja

Moc silnika:
Wymiar tarczy:
Obroty:
Max wym. ciętego elem.:
Waga:

300 SPECIAL
1300 W (silnik indukcyjny)
średnica: 300 mm / otwór moc.: 30 mm
2850 obr./min
0°- 160x70 mm /  45°- 100x70 mm 
21 kg

300 SPECIAL

145/M EVO 199 EVO 542B 539B

H 580mm
⌀ 13mm

H 845mm
⌀ 16mm

H 1610mm
⌀ 16mm

MULTY

H 1700mm
⌀ 20mm
max 32mm
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Wyciągi narciarskie i przenośniki taśmowe

Przenośnik taśmowy GLOB SKI CONVEYOR MK1

Przenośnik taśmowy ze zjeżdżalnią GLOB SKI KIDS MK.II

Dostępny również w wersji z zadaszeniem:

GLOB SKI CONVEYOR MK2

Dostępny również w wersji bez zjeżdżalni:

GLOB SKI KIDS MK.I

GLOB SKI KIDS MK.I

5.5-15 kW

0.2-0.7 m/s

200 m

25%

5.5 kW

0.2-0.7 m/s

18 m

25%

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Maksymalne  pochylenie stoku:

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Maksymalne  pochylenie stoku:

82 Wyciągi narciarskie i przenośniki taśmowe

Wyciąg narciarski POLGLOB 2P.1

Wyciąg narciarski POLGLOB 2P.2

Standardowy uchwyt holujący, lina stalowa.

Uchwyt holujący - talerzyk, lina polipropylenowa.

3-4 kW

0-1.2 m/s

170 m

15°

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Maksymalne  pochylenie 

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Maksymalne  pochylenie 

3-4 kW

0-1.2 m/s

170 m

15°

stoku:

stoku:

8382



Wyciągi narciarskie i przenośniki taśmowe

Przenośnik taśmowy GLOB SKI CONVEYOR MK1

Przenośnik taśmowy ze zjeżdżalnią GLOB SKI KIDS MK.II

Dostępny również w wersji z zadaszeniem:

GLOB SKI CONVEYOR MK2

Dostępny również w wersji bez zjeżdżalni:

GLOB SKI KIDS MK.I

GLOB SKI KIDS MK.I

5.5-15 kW

0.2-0.7 m/s

200 m

25%

5.5 kW

0.2-0.7 m/s

18 m

25%

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Maksymalne  pochylenie stoku:

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Maksymalne  pochylenie stoku:

82 Wyciągi narciarskie i przenośniki taśmowe

Wyciąg narciarski POLGLOB 2P.1

Wyciąg narciarski POLGLOB 2P.2

Standardowy uchwyt holujący, lina stalowa.

Uchwyt holujący - talerzyk, lina polipropylenowa.

3-4 kW

0-1.2 m/s

170 m

15°

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Maksymalne  pochylenie 

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Maksymalne  pochylenie 

3-4 kW

0-1.2 m/s

170 m

15°

stoku:

stoku:

8383



Wyciągi narciarskie i przenośniki taśmowe

Wyciąg narciarski POLGLOB 2B

Wyciąg narciarski POLGLOB 1T/H

Orczyk teleskopowy, lina stalowa.

Orczyk teleskopowy, lina stalowa, napinanie hydrauliczne.

7,5 kW

0-2 m/s

250 m

900 os./h

900 os./h

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Maksymalna 

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Maksymalna 

18.5-30 kW

0-2,5 m/s

1000 m

przepustowość: 

przepustowość: 

84 Wyciągi narciarskie i przenośniki taśmowe

Karuzela GLOB ROTOR

Wyciąg POLGLOB EXTREME

Umożliwia holowanie zarówno opon tubingowych jak i narciarzy.

Istnieje również możliwość montażu 

na zbiornikach wodnych.

1.1 kW

1-1.25; 1,8 m

8 szt

500 kg

Moc  silnika:

Regulowana wysokość:

Maksymalna ilość zaczepów holujących:

Waga urządzenia:

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Sterowanie:

5.5 kW

0-40 km/h

200 m

bezprzewodowe

8584



Wyciągi narciarskie i przenośniki taśmowe

Wyciąg narciarski POLGLOB 2B

Wyciąg narciarski POLGLOB 1T/H

Orczyk teleskopowy, lina stalowa.

Orczyk teleskopowy, lina stalowa, napinanie hydrauliczne.

7,5 kW

0-2 m/s

250 m

900 os./h

900 os./h

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Maksymalna 

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Maksymalna 

18.5-30 kW

0-2,5 m/s

1000 m

przepustowość: 

przepustowość: 

84 Wyciągi narciarskie i przenośniki taśmowe

Karuzela GLOB ROTOR

Wyciąg POLGLOB EXTREME

Umożliwia holowanie zarówno opon tubingowych jak i narciarzy.

Istnieje również możliwość montażu 

na zbiornikach wodnych.

1.1 kW

1-1.25; 1,8 m

8 szt

500 kg

Moc  silnika:

Regulowana wysokość:

Maksymalna ilość zaczepów holujących:

Waga urządzenia:

Moc  silnika:

Płynna regulacja prędkości jazdy w zakresie:

Maksymalna  długość:

Sterowanie:

5.5 kW

0-40 km/h

200 m

bezprzewodowe

8585



Wyciągi narciarskie i przenośniki taśmowe

Części zamienne do wyciągów narciarskich:

Opony tubingowe:

Tory igelitowe:

Oraz wiele innych części zamiennych.

Wachacz zwykły dwukrążkowy:

WZ-100

Wprzęgi dla lin 10-20mm średnicy

WN-WX-KPL

Gumowe okładziny rolek 

do wyciągów wszystkich producentów

Twarde dno umożliwia jazdę oponą tubingową po podłożu igelitowym.

Kompletne zaczepy orczykowe

POLGLOB

Wachacz mieszany trójkrążkowy:

WM-100

Wachacz czterokrążkowy:

BW-100

86 Usługi

- cięcie na zimno bez wpływu temperatury na obrabiany materiał,
- powierzchnia cięcia w większości przypadków nie wymaga dalszej obróbki,
- przyjazne dla środowiska: ścierniwo obojętne dla otoczenia,
- szybka ocena możliwości i dokładności wykonania usług,

- maksymalna grubość ciętego elementu 250mm,
- technologia ta pozwala na wykonywanie precyzyjnych elementów seryjnych 
   jak i jednostkowych,
- możliwość cięcia materiałów pokrytych lakierem (np. drzwi do szaf sterowniczych).

- szybka produkcja detali - wycinane laserem komponenty są w większości przypadków gotowe do zastosowania lub instalacji zaraz po wycięciu, bez dodatkowej obróbki,
- wąski obszar oddziaływania termicznego - wysoka koncentracja wiązki lasera, ogranicza do minimum wpływ promienia i wytwarzanej przez niego temperatury, nie 
zmieniając właściwości i struktury metalu,
- powtarzalność procesu - brak fizycznego kontaktu głowicy tnącej sprawia, że nie zużywa się ona w trakcie użytkowania,
- minimalizacja odpadów - możliwość optymalnego zaprojektowania ścieżki cięcia oraz rozmieszczenia wycinanych elementów w arkuszu w celu zmaksymalizowania 
wykorzystania arkuszy metalu,
- możliwość szybkiego wdrożenia produkcji małoseryjnej i wielkoseryjnej - łatwość wprowadzania danych oraz zmiany ustawień do urządzenia umożliwia produkcję zarówno 
w dużych seriach jak i o charakterze jednostkowym.

87

USŁUGA CIĘCIA STRUMIENIEM 
WODNYM

USŁUGA CIĘCIA 
LASEREM

MAJET KEMPA, MIKOŁAJCZYK 
Spółka Jawna
ul. Międzyrzecka 145, 
43-382 Bielsko-Biała

tel./fax +48 33 499-89-19
tel./fax +48 33 818-37-20

0,5-25,0 mm
0,3-20,0 mm
0,5-10,0 mm
0,5-15,0 mm
trasowanie, punktowanie, grawerowanie, znakowanie

NOWOŚĆ: laser CO2 - lepsze parametry cięcia,
większa precyzja, krótsze terminy realizacji!

86



Wyciągi narciarskie i przenośniki taśmowe

Części zamienne do wyciągów narciarskich:

Opony tubingowe:

Tory igelitowe:

Oraz wiele innych części zamiennych.

Wachacz zwykły dwukrążkowy:

WZ-100

Wprzęgi dla lin 10-20mm średnicy

WN-WX-KPL

Gumowe okładziny rolek 

do wyciągów wszystkich producentów

Twarde dno umożliwia jazdę oponą tubingową po podłożu igelitowym.

Kompletne zaczepy orczykowe

POLGLOB

Wachacz mieszany trójkrążkowy:

WM-100

Wachacz czterokrążkowy:

BW-100

86 Usługi

- cięcie na zimno bez wpływu temperatury na obrabiany materiał,
- powierzchnia cięcia w większości przypadków nie wymaga dalszej obróbki,
- przyjazne dla środowiska: ścierniwo obojętne dla otoczenia,
- szybka ocena możliwości i dokładności wykonania usług,

- maksymalna grubość ciętego elementu 250mm,
- technologia ta pozwala na wykonywanie precyzyjnych elementów seryjnych 
   jak i jednostkowych,
- możliwość cięcia materiałów pokrytych lakierem (np. drzwi do szaf sterowniczych).

- szybka produkcja detali - wycinane laserem komponenty są w większości przypadków gotowe do zastosowania lub instalacji zaraz po wycięciu, bez dodatkowej obróbki,
- wąski obszar oddziaływania termicznego - wysoka koncentracja wiązki lasera, ogranicza do minimum wpływ promienia i wytwarzanej przez niego temperatury, nie 
zmieniając właściwości i struktury metalu,
- powtarzalność procesu - brak fizycznego kontaktu głowicy tnącej sprawia, że nie zużywa się ona w trakcie użytkowania,
- minimalizacja odpadów - możliwość optymalnego zaprojektowania ścieżki cięcia oraz rozmieszczenia wycinanych elementów w arkuszu w celu zmaksymalizowania 
wykorzystania arkuszy metalu,
- możliwość szybkiego wdrożenia produkcji małoseryjnej i wielkoseryjnej - łatwość wprowadzania danych oraz zmiany ustawień do urządzenia umożliwia produkcję zarówno 
w dużych seriach jak i o charakterze jednostkowym.
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USŁUGA CIĘCIA STRUMIENIEM WODNYM

USŁUGA CIĘCIA 
LASEREM

MAJET KEMPA, MIKOŁAJCZYK 
Spółka Jawna
ul. Międzyrzecka 145, 
43-382 Bielsko-Biała

tel./fax +48 33 499-89-19
tel./fax +48 33 818-37-20

0,5-25,0 mm
0,3-20,0 mm
0,5-10,0 mm
0,5-15,0 mm
trasowanie, punktowanie, grawerowanie, znakowanie

NOWOŚĆ: laser CO2 - lepsze parametry cięcia,
większa precyzja, krótsze terminy realizacji!
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88 Usługi

USŁUGA CIĘCIA PLAZMĄ

- duża prędkość cięcia,
- cięcie bez podgrzewania - szybkie przebijanie,
- wąska strefa wpływu cięcia - stosunkowo niewielki wpływ temperatury na cały 

materiał dzięki dużym prędkościom i wąskim działaniem temperatury

UWAGA: utwardzanie brzegów ciętego materiału,
- niewielka szczelina cięcia,
- możliwość cięcia bez nadpalania materiałów cienkich.

GIĘCIE 
KRAWĘDZI

POZOSTAŁE USŁUGI  (FABRYKA NARZĘDZI "GLOB")

- wysoka jakość i dokładność gięcia,

-100 % powtarzalności elementów,

-wykonywanie usług: wielkoseryjnych, małoseryjnych oraz prototypów.

Serwis elektronarzędzi 89

Długoletnie doświadczenie w zakresie kompleksowych 

napraw sprzedawanych urządzeń do zastosowań 

przemysłowych pozwala nam rozwiązać wszystkie problemy 

techniczne jak i elektroniczne związane z naprawami 

nowoczesnych urządzeń. 

Mocną stroną naszego serwisu są naprawy wiertarek

magnetycznych wszystkich marek dostępnych na polskim 

rynku. Bogate zaplecze techniczne umożliwia nam produkcję 

niektórych podzespołów zamiennych potrzebnych do 

bieżących napraw. Zapewniamy również dostęp do 

oryginalnych części zamiennych dla urządzeń z oferty 

handlowej firmy Glob. 

Wykwalifikowana kadra z dużym doświadczeniem 

gwarantuje najwyższą jakość wykonanej usługi Serwisowej . 

Zakres usług obejmuje: 

♦ transport urządzeń (kuriera zamawia firma GLOB pod 

wskazany adres); 

♦ naprawy gwarancyjne sprzedawanych maszyn; 

♦ naprawy pogwarancyjne wszystkich maszyn i urządzeń 

elektrycznych; 

♦ sprzedaż części zamiennych; 

♦ przeglądy okresowe urządzeń; 

♦ doradztwo i pomoc; 

W razie pytań dotyczących serwisu naprawczego skontaktuj 

się z nami e-mailem lub telefonicznie. 

tel. 503-362-220, 691-911-818, e-mail: serwis@fnglob.pl 

SERWIS ELEKTRONARZĘDZI
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88 Usługi

USŁUGA CIĘCIA PLAZMĄ

- duża prędkość cięcia,
- cięcie bez podgrzewania - szybkie przebijanie,
- wąska strefa wpływu cięcia - stosunkowo niewielki wpływ temperatury na cały 
   materiał dzięki dużym prędkościom i wąskim działaniem temperatury 

UWAGA: utwardzanie brzegów ciętego materiału,
- niewielka szczelina cięcia,
- możliwość cięcia bez nadpalania materiałów cienkich. 

GIĘCIE 
KRAWĘDZI

POZOSTAŁE USŁUGI  (FABRYKA NARZĘDZI "GLOB")

- wysoka jakość i dokładność gięcia,

-100 % powtarzalności elementów,

-wykonywanie usług: wielkoseryjnych, małoseryjnych oraz prototypów.

Serwis elektronarzędzi 89

Długoletnie doświadczenie w zakresie kompleksowych 

napraw sprzedawanych urządzeń do zastosowań 

przemysłowych pozwala nam rozwiązać wszystkie problemy 

techniczne jak i elektroniczne związane z naprawami 

nowoczesnych urządzeń. 

Mocną stroną naszego serwisu są naprawy wiertarek 

magnetycznych wszystkich marek dostępnych na polskim 

rynku. Bogate zaplecze techniczne umożliwia nam produkcję 

niektórych podzespołów zamiennych potrzebnych do 

bieżących napraw. Zapewniamy również dostęp do 

oryginalnych części zamiennych dla urządzeń z oferty 

handlowej firmy Glob. 

Wykwalifikowana kadra z dużym doświadczeniem 

gwarantuje najwyższą jakość wykonanej usługi Serwisowej . 

Zakres usług obejmuje: 

♦ transport urządzeń (kuriera zamawia firma GLOB pod 

wskazany adres); 

♦ naprawy gwarancyjne sprzedawanych maszyn; 

♦ naprawy pogwarancyjne wszystkich maszyn i urządzeń 

elektrycznych; 

♦ sprzedaż części zamiennych; 

♦ przeglądy okresowe urządzeń; 

♦ doradztwo i pomoc; 

W razie pytań dotyczących serwisu naprawczego skontaktuj 

się z nami e-mailem lub telefonicznie. 

tel. 503-362-220, 691-911-818, e-mail: serwis@fnglob.pl 

SERWIS ELEKTRONARZĘDZI
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